W Dentsply
Sirona

CEREC® Zirconia+

CAD/CAM Blocks for CEREC®

OECNCRORCNONONCNORONORORORCICRORURORVECRORORONONO

INSTRUCTIONS FOR USE
MODE D’EMPLOI

ISTRUZIONI PER L’USO
GEBRAUCHSANWEISUNG
INSTRUCCIONES DE USO
INSTRUGCOES DE UTILIZACAO
GEBRUIKSAANWIJZING
BRUKSANVISNING
BRUGSANVISNING
BRUKSANVISNING

KAYTTOOPAS
INSTRUKCJA UZYCIA

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
LIETOSANAS INSTRUKCIJA
KASUTUSJUHEND

NAVOD K POUZITI

NAVOD NA POUZITIE
HASZNALATI UTASITAS
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
UPUTSTVO ZA UPOTREBU
UPUTSTVA ZA UPOTREBU
OAHTIEZ XPHZHZ
MHCTPYKLWUWN MO NPUMEHEHMIO
KULLANIM TALIMATLARI
Alasiadl Olod=s



50539266 WEB
REV 2023-10

Dentsply
Sirona

CEREC® Zirconia+

CAD/CAM Blocks for CEREC®

Instructions for Use - ENGLISH
CAUTION: This is a medical device. For dental use only.
USA: Rx only.

1. PRODUCT DESCRIPTION

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block for CEREC® and inLab®is a
material that can be used for the fabrication of fully anatomic
crowns and bridges in the anterior and posterior region using
a CAD/CAM procedure. Indirect restorations are fabricated

by milling CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blocks using a
Dentsply Sirona CAD/CAM system.

Note that CEREC® Version 5.1.3 with Material Pack or higher
or inLab® CAD 20.0.3 Service Pack and inLab® CAM 20.0.1
Material Pack or higher is required. After milling, the
restorations are sintered in the Dentsply Sirona CEREC®
SpeedFire furnace or another conventional sintering furnace,
such as inFire HTC speed or inLab® ProFire. The sintered
restorations are finalized by polishing or polishing and glazing.
CERECE® Zirconia+ dental ceramic material type Il, class 5
pursuant to ISO standard 6872:2015 + Amd.1.2018.

1.1 Intended purpose
Ceramics for fixed dental prosthetic restorations.

1.2 Indications

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM blocks are indicated for

all ceramic restorations for anterior and posterior locations:
» Fully anatomic crowns and bridges

* Bridges with maximum two pontics

1.3 Intended User
Dental professionals (dental technicians and dentists).

1.4 Intended patient population and medical conditions
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blocks are intended for patients

in need of long-term restorative or prosthodontic dental therapy,
or esthetic dental corrections. The use of ceramics is not limited
to a specific patient population.

1.5 Contraindications

* Insufficient oral hygiene

* Insufficient tooth structure

* Insufficient preparation results
« Insufficient space available

1.6 Composition

&

. : Concen-
Oxides Unit tration
Y,0, wt.-% <8
HfO, wt.-% <3
ALQO,, SiO, + shading pigments wt.-% <2
The content of ZrO, is calculated value
=100 % -(HfO, + Y, O, + AL O, + SiO, + shading pigments)

1.7 Compatible Stains and Glazes and veneering ceramics

The use of spray glaze or paint-on stains or glaze is optional with
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM blocks. CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
blocks are compatible with Dentsply Sirona Universal Stain and
Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze and Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

CERECE® Zirconia+ can be veneered with Zirconia veneering
ceramics e.g. Celtra® Ceram and Cercon® ceram veneering ceramic.
See corresponding IFUs for processing instructions.

1.8 Compatible Cements

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block restorations are compatible
with Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive Resin Cement,
and Conventional Cement systems, including all Dentsply Sirona
cement systems (Calibra® Ceram, Calibra® Universal and Calibra®
Bio) designed for Zirconia ceramic cementation (see complete
Instructions for Use of selected cement).

1.9 Technical data

The following specifications apply to CEREC® Zirconia+
restorations that have been sintered in a CEREC® SpeedFire,
ainFire HTC speed, or a inLab® ProFire sintering furnace.
Coefficient of thermal expansion (20-500°C): 10.3 - 10°¢ K
Flexural strength (3-point flexural strength): > 1000 MPa

2. GENERAL SAFETY NOTES
Be aware of the following general safety notes and the special
safety notes in other chapters of these instructions for use.

Safety alert symbol
This is the safety alert symbol. It is used to alert you to
potential personal injury hazards. Obey all safety messages
CAUTION  that follow this symbol to avoid possible injury.
2.1 Warnings
« If properly processed and used, adverse effects from this
medical device are highly unlikely. However, reactions of the
immune system (such as allergies) or localized paresthesia
(such as an irritating taste or irritation of the oral mucosa)
cannot be completely ruled out. In case of skin sensitization
or rash, discontinue use and seek medical attention.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block restorations are not
suitable for patients with clinical symptoms of parafunctional
habits or bruxism.
Do not inhale dust particles during milling or finishing.
Wear a suitable protective mask.
Do not use competitive materials except as indicated in 1.4 as it
may impact the performance of CEREC® Zirconia+.
Choosing the wrong glazing program may lead to damage of
the restoration or CEREC® SpeedFire.
Do not apply glaze to the surface of sintered CEREC® Zirconia+
restorations in an unpolished state. Excessive wear of opposing
surfaces may occur. The restoration must be polished prior to
glaze application (see step-by-step Instructions).
In patients with hypersensitivity to any of the ingredients,
this medical device may not be used at all or only under the
advice of the dentist or physician in charge.

2.2 Precautions

This product is intended to be used only as specifically outlined
in these Instructions for Use. Any use of this product inconsistent
with the Instructions for Use is at the discretion and is the sole
responsibility of the practitioner.

Wear suitable protective eyewear, clothing and gloves.
Protective eyewear is recommended for patients.
Contamination of the preparation or margin area with saliva,
blood, water, or hemostatic agents during adhesive cementation
may lead to an adhesive failure. Ensure adequate isolation and
tissue management techniques during adhesive cementation.
Devices marked “single use” on the labeling are intended for
single use only. Discard after use. Do not reuse in other
patients in order to prevent cross-contamination.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block restorations require
adequate preparation reduction and restoration thickness.
Insufficient wall thickness may lead to premature failure.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block restorations must be
sintered and must be polished or polished and glazed before
insertion. It is recommended to polish the occlusal areas before
glazing. Direct insertion without sintering lead to failure.

Use only in well ventilated areas.

Do not cement using provisional cements.

Use of provisional/temporary cements could cause

fracture of CEREC® Zirconia+ restorations.

Insufficient data exists to support use of CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blocks to fabricate partial coverage restorations
(veneers, inlays, onlays), resin-bonded-retainer bridges
("Maryland” bridges), endodontic post and cores,

or implant abutments.

Avoid adjusting sintered restorations with milling tools,
especially in the connector area. Flexural strength may be
compromised (see step-by-step Instructions).

Use of Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo with
CEREC® Zirconia+ restorations may result in a brighter shade
appearance. Use of Dentsply Sirona Universal Spray Glaze is
recommended if this effect is not desired.

Conventional sintering may lead to higher chroma.

2.3 Interactions

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blocks are designed to be fabricated
using a Dentsply Sirona CAD/CAM system. Milling blocks using
non-compatible CAD/CAM systems may lead to inadequate or
unacceptable restorations.

2.4 Adverse reactions

No adverse reactions have been reported for CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blocks. Should you hear or receive information about
any adverse effects, notify Dentsply Sirona.

2.5 Storage conditions

Inadequate storage conditions may shorten the shelf life and
may lead to malfunction of the product. Store in a dry place
and protect from moisture. Do not use after the expiration date.



3. STEP-BY-STEP INSTRUCTIONS

3.1 Preparation

Proper reduction of the tooth during preparation is

essential for maximizing the strength, shade and retention

of the finished restoration.

When preparing anterior or posterior teeth, the anatomical form
must be reduced as shown.

It is recommended to prepare a taper which is between 4° and
8°. The preparation must be performed with either a chamfer or
a shoulder with rounded internal angle.

Preparation guidelines for crowns: All internal line angles of a
preparation should be rounded.

Minimum wall thickness for crowns: The following pictures show
the specified minimum wall thickness for crowns.

The minimum wall thickness must still be ensured after

all manual adjustments have been made.

NOTE: The standard min wall thickness in the Software is 0.7 mm.

The minimal wall thickness can be reduced to 0.5 mm for crowns
except for the Super Fast Milling Mode.

Min wall thickness for Super Fast Milling Mode.

=0.7mm .7 mm

=0.
=0.7mm
=0.7mm
=07mm
e

Minimum wall Thickness for all milling modes
except of the Super Fast Milling Mode.

=0.5mm

=0.5mm
= 0.5mm

Preparation guidelines for abutment teeth

(anterior and posterior bridges)

The preparation guidelines for abutment teeth correspond
to the guidelines for the above described crowns.

The reduction should be at least 0.6 mm at the lowest point
of the main fissure, cusps and axial wall.

Bridge design can be conventional, single abutment crowns
at each end, with no more than 2 pontics.

The cross sections of the connectors can be taken from the
table below:

=0.5mm

=0.5mm

cross connector sector 12 mm?
Bridge posterior

cross connector sector 9 mm?
Bridge anterior

Minimum connector cross

nnector cross section for S
Connector cro ection fo section in mm?

Anterior bridge restoration 9

Posterior bridge restoration 12

3.2 CAD/CAM processing

CEREC?® Zirconia+ restorations are produced with CEREC® or
inLab® CAD/CAM systems by Dentsply Sirona. If you have any
guestions about these systems, please contact Dentsply Sirona.

3.2.1 Software Requirements

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blocks are supported by CEREC®
version 5.1.3 with Material Pack or higher or inLab® CAD 20.0.3
Service Pack and inLab® CAM 20.0.1 Material Pack or higher.

3.2.2 Milling the restoration

In the CEREC® software, select CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
Block material. The Dentsply Sirona CAD/CAM milling unit will
prompt you to insert a CEREC® Zirconia+ CAD/CAM Block. For
detailed processing, please consult the Instructions for Use and
technical manuals of the appropriate CAD/CAM systems. Make
sure to follow the manufacturers’ recommendations.

For CEREC® Zirconia+ CAD/CAM Blocks dry milling is recom-
mended, but, if desired, wet milling is also possible.

Wet Milling - To avoid contamination and reduced
translucency
Using wet milling, you have to be aware that contaminated
cauTioN cooling water (e.g. due to residuals of glass-ceramic particles)
can diminish the translucency of the final restoration.
Therefore, renewal of the cooling water and cleaning of
the milling chamber and filter is strictly recommended
before wet milling. Alternatively, three separate water
tanks for glass ceramics, rinsing in-between, and
zirconia wet milling could be used.

3.3 Sintering
Classic and speed sintering is possible.

3.3.1 Preparation for sintering

After the milling process (and prior to sintering) a tungsten
carbide tool shall be used to separate the restoration from
the blank. Remove the sprue prior sintering.

If further adjustments are needed, it is recommended to do
the adjustments before sintering.

Airborne particles - To reduce inhalation risk
* Do not inhale abrasive dusts.

* Use a vacuum system and wear a mask.
CAUTION

3.3.2 Sintering the restoration

A Dentsply Sirona Sintering furnace (CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed, or inLab® ProFire) is recommmended for the sintering process.
Before sintering the restoration, it is recommended to free the res-
torations from dust using compressed air or a ceramic brush.

Do not inhale abrasive dusts. Use a vacuum system and wear a mask.

NOTE: Restorations made from CEREC® Zirconia+ must be
sintered in dry conditions. Therefore, wet milled restorations
have pre-drying steps included in their sintering programs,
prolonging overall sintering time.

Sintering in the CEREC® SpeedFire

When sintering CEREC® Zirconia+ restorations in the CEREC®
SpeedFire, the CEREC® software automatically transfers the job
to the CEREC® SpeedFire if the milling machine and the CEREC®
SpeedFire are connected.

With CEREC® SW 5.2.3 or inLab CAM 22.0.0 Multi Job sintering
of up to 3 single restorations is possible. Select the jobs of the
single restorations and the furnace will adjust the sintering time
automatically.

NOTE: Maximum restoration size

Observe the maximum furnace chamber size when
loading the Furnace:
- Diameter: 38 mm
- Height: 20 mm

The restoration (including the Glazing Support Single/Multi Unit)
must not exceed the size of the chamber, length (38 mm) and
height (20 mm), otherwise the chamber may be damaged.

For further information please refer to the Operating Instructions
of the CEREC® SpeedFire

1. Place the restoration with the occlusal surface facing

down directly on the top door insulation.

2. Start the process by touching the start icon.

The furnace shuts automatically once the process starts.

3. The furnace opens automatically following successful heat
treatment. The process is not yet complete, as a cooling-off
phase occurs in an open condition. There will be a signal tone
once the cooling process has completed. When the unit’s
LED status display is green, the furnace can be unloaded
after approximately 30 seconds.

Risk of injury
The restoration and parts of the door insulation may

still be hot when the unit’s LED status display is green.
cautioN Always use tweezers to remove the restoration from the

furnace. Allow the restoration to cool down for

another five minutes before picking it up with hands.

4. Only unload the furnace using metallic or ceramic tweezers.
Plastic tweezers are not suitable for removing restorations,
as the restoration is still very hot in this phase. Place the
restoration on the fireproof tray for further cooling.

NOTE: Sintering times of dry-milled restorations can be
reduced by placing the resoration in a 400°C preheated
CEREC® Speedfire. For this, use the preheating function of
CEREC® Speedfire before starting the sintering process.

inFire HTC speed:

Dry milled restorations

When sintering in the inFire HTC speed use the
pre-programmed program “inCoris TZI/ZI speed”.

Heating rate Holding Holding

°C/min temperature/°C time/min
S4 99 750 o)
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5




Wet milled restorations
When sintering in the inFire HTC speed use the
pre-programmed program “inCoris TZI/Z| speed wet”.

Heating rate Holding Holding

°C/min temperature/°C time/min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Dry milled restorations

When sintering in the inLab® Profire use the pre-programmed program
“CEREC® Zirconia+ speed”.

Heating rate Holding Holding

°C/min temperature/°C time/min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Wet milled restorations
When sintering in the inLab® Profire use the pre-programmed
program “CEREC® Zirconia+ speed wet”.

Heating rate Holding Holding

°C/min temperature/°C time/min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintering CEREC® Zirconia+ with other furnaces

For sintering the restorations in furnaces from other manufacturers,
follow the firing parameters outlined in Tables below or visit
www.dentsplysirona.com

Dry milled restorations

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling Action

ratel timel | rate2 time2 | Rate

Temp.3

°C | *Cmin | °C min | °Cmin | °C min | °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Wet milled restorations

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [CUmin| °C | min [°Umin| °C | min [°Cmin| °C | min |°C/min| °C | Qpen
RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 80 | 5 50 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Adjustments of sintered restorations
Surface Condition - To reduce risk of compromised
flexural strength
The surface condition of ceramic materials is critical
cautioN for their flexural strength. Adjustment of the sintered
restorations with milling tools, especially in the connector
area, must be avoided.

However, if adjustment is necessary, then follow these basic rules:

Adjustment in the sintered state should be performed with fine
diamonds in a highspeed handpiece with water cooling and
with low pressure. Adjustments made with diamonds instru-
ments must be followed by polishing.

As an alternative it is possible to do adjustments with soft dia-
mond rubber polishers and a handpiece at low speed and low
pressure. The tool must be applied flat to minimize the chatter.
Areas that are under tension in clinical use, i.e. primarily the
connectors in bridge structures, should not be adjusted.

3.4 Polishing, Try-in and optional Staining and Glazing
CERECE® Zirconia+ restorations can either be polished, or
polished and glazed. It is recommended to polish the occlusal
areas before glazing.

3.4.1 Polishing
« CEREC® Zirconia+ can be polished with standard polishing
agents for zirconia ceramics.
* Subseqguent heat treatment (depressurization fire) is not
necessary/recommended.
* The MEISINGER LUSTER® Kits for Zirconia are recommended
for polishing the restoration.
1. 9735H: Trimming the contact points,
Recommended rotary Speed: 8.000 -12.000 rpm
2. DCAOG6: Smoothing of the external shape,
Recommended rotary Speed: 7.000 - 12.000 rpm

3. 9771M*: Polishing of the occlusal surfaces,
Recommended rotary Speed: 7.000 - 12.000 rpm

4. DCAI2: High-shine polishing of the external shapes,
Recommended rotary Speed: 7000 - 12.000 rpm

5. 9771C*: High-shine polishing of the occlusal surfaces,
Recommended rotary Speed: 7.000 - 12.000 rpm

*Note: To be used with little contact pressure!

For further information please refer Instructions for Use of the
MEISINGER LUSTER?® Kits. Meisinger is not part of Dentsply Sirona.

3.4.2 Optional Try-in
* Try-in the restoration for marginal and proximal fit. Make any
necessary adjustments as outlined above.

Contamination - To reduce risk of infection

Restorations should be polished, cleaned and disinfected

before and after optional try-in. See Hygiene section below.
CAUTION

* Adjustments made during try-in must be re-polished as
outlined below prior to optional stain and glaze application
and final delivery.

3.4.3 Optional Staining and Glazing

Surface Condition - To reduce risk of excessive wear
» Prior to glazing, ensure restorations are properly
sintered and at least the occlusal areas are polished.
CAUTION « Restorations must be clean and dry before application.

CERECE® Zirconia+ restorations can be glazed with: Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze, or
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

First, follow the polishing instructions from Section 3.4.1.

After polishing, clean the restoration using either an ultrasonic clean-
er or steam cleaner, prior to Spray Glaze or paint-on application. En-
sure the restoration is free of contamination and completely dried
with oil-free air prior to paint-on or Spray Glaze application.

Preparation of the restoration for Staining and/or Glazing

Use the Glazing Support Single/Multi Unit holders and CEREC®
SpeedPaste. Add a small portion of CEREC® SpeedPaste to the
restoration to ensure a safe hold on the pin. Do not fill the entire
restoration with the firing paste. Place the Glazing Support
Single/Multi Unit holders in the paste and pick up the tweezers,
if required. Observe the operating instructions supplied with the
CEREC® SpeedPaste.

Glazing with Dentsply Sirona Universal Spray Glaze or
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Pick up the support with the restoration using tweezers.

2. Shake the spray can vigorously immediately before applying.
3. Maintain a distance of 6 - 10 cm (2.5 - 4.0 in) between the
4

nozzle outlet and the restoration surface.

Spray on an even coat of Dentsply Sirona Universal Spray

Glaze or Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo from all

sides directly onto the (stained) restoration. Shake the spray

can vigorously between individual sprays.

Apply a uniform layer glaze to the surface of the restoration.

The applied glaze should be thin and uniform.

6. Ensure the intaglio surface of the restoration is free of glaze.
If the glazing material is present on the intaglio surface of the
restoration, remove it with a dry, stiff, short-bristled brush.

7. Keep the can as upright as possible during the spraying process.

8. Wait for a few seconds until the glaze dried and displays an
even, whitish coating. Apply more spray as required.

9. If another application of spray is necessary after the firing,
the spraying and firing can be performed once more in the
same way.

o

Refer to Instructions for Use (IFU) of Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo for fur-
ther details.

NOTE:

* If characterization is desired, the stains must be applied prior
to application of Spray Glaze.

* The Use of Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo may
lead to a brighter shade. Use Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze if this effect is not desired (see complete Instructions for Use).

Glazing with DS Universal Stain and Glaze

1. Withdraw desired amount of DS Universal Glaze from the jar
and place it on the mixing palette.

NOTE: If the stain or glaze inside the jar has separated,

mix thoroughly with a glass, plastic or zirconia spatula.

2. If athinner consistency is desired, dilute the material with
the Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 mb).

3. Apply a thin layer of the glaze material all over the crown
surface in the usual manner using a brush. Make sure not to
apply the glaze material too thick or too thin. Too thin of a
layer will result in a more matte finish. Too thick layers lead to
bubbles on the surface.



4. If a more intensive shade effect is desired, DS Universal Stains
can be applied on the glazed surface of the restoration. Apply
a thin layer of the stain material on the crown surface in the
usual manner using a brush. Make sure not to apply the glaze
material too thick or too thin.

Refer to Instructions for Use (IFU) of Universal Stain & Glaze
for further details.

3.4.4 Glazing the Restoration in the furnace
NOTE: A restoration can be glazed a max of two times in the furnace.

Glazing CEREC® Zirconia+ in the CEREC® SpeedFire

Glaze restorations individually and do not glaze multiple
restorations at the same time. Position the Support with
the restoration centrally on the top door insulation and
ensure that the Glazing Support Single/Multi Unit or
restoration do not protrude out from the door insulation;
otherwise, these may collide with the furnace chamber.

Two different glazing programs are available. Select the
“GLAZING (Spray)” program for use of DS Universal Spray Glaze
and DS Universal Spray Glaze Fluo or “GLAZING (Stain & Glaze
Paste)” program for use of DS Universal Stain and Glaze on the
CEREC® SpeedFire control panel and allow the unit to cycle.

NOTE: Using DS Universal Stain & Glaze for crowns and bridges
preheating to 400°C is recommended.
Choose the right Glazing program
* Choosing the wrong glazing program may lead to
damage of the restoration or CEREC® SpeedFire.

CAUTION

For further information please refer to the Operating Instructions of
the CEREC® SpeedFire.

Glazing CEREC® Zirconia+ with other furnaces
For firing the restoration in furnaces from other manufacturers,
follow the firing parameters outlined in Table below.

Drying | Closing | Pre-heat-| Pre- |Heating| Final |Vacuum Holding Cooling
ing tem- | heating | rate |tempera- time
perature ture
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Pre-Cementation Surface Preparation

* Sand-blast the internal surface of the restoration using 50 um
aluminum oxide at a max pressure of 2.5 bar (35 PSI).

» Clean and disinfect the restoration as outlined in Hygiene
section below.

Contamination - To reduce risk of infection
Restorations should be polished, stained and glazed
(optional, if desired) and sandblasted internally before
cleaning and disinfection.

Restorations should be cleaned and disinfected
immediately prior to delivery. Follow instructions

in Hygiene section below before delivery.

CAUTION

3.6 Cementation

« Strictly follow preparation guidelines described above
regarding preparation angle of 4 - 8° for conventional and
self-adhesive cementation.

* Reduction of at least 0.5 - 0.7 mm in the central fossa and
along the axial walls is mandatory for all types of cementation.

NOTE: If contact points need to be adjusted after cementation,
the adjusted areas need to be polished afterwards.

3.6.1 Conventional Cementation (Full Coverage Crowns

and Bridges)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement is
recommended for conventional cementation of full coverage
crowns and bridges fabricated from CEREC® Zirconia+ (see full
instruction for use). If using conventional cements (resin modified
glass ionomer (RMGI) or glass ionomer (Gl) type cements) from
other manufacturers, follow their respective instructions for use.

3.6.2 Self-Adhesive Cementation (Full Coverage Crowns and
Bridges)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement is
recommend for self-adhesive cementation of full coverage crowns
and bridges fabricated from CEREC® Zirconia+ (see full instructions
for use). Universal / self-adhesive resin type cements indicated for
zirconia ceramic cementation from other manufacturers can be
used following their respective instructions for use.

3.6.3 Adhesive cementation (Full Coverage Crowns and Bridges)
Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement is recom-
mend for adhesive cementation of full coverage crowns and
bridges fabricated fromm CEREC® Zirconia+ (see full instructions for
use). Adhesive resin cement systems indicated for zirconia ceramic
cementation from other manufacturers can be used following their
respective instructions for use.

4. HYGIENE AND DISPOSAL

Cross-contamination

Do not reuse single use products. Dispose of in accor-
dance with local regulations. Finished device should
be disinfected per manufacturers’ recommendation
of disinfection material.

CAUTION

Following materials are considered compatible with
CEREC® Zirconia+ restorations:

* 80% ethanol

e 70% 2-propanol

4.1 Disposal
Dispose of in accordance with local regulations.

5. LOT NUMBER, EXPIRATION DATE AND CORRESPONDENCE

5.1 Do not use after expiration date. ISO standard uses:
“YYYY-MM-DD”

5.2 The following numbers should be quoted in all
correspondences:

* Reorder number

e Lot number

» Expiration date

Any serious incident in relation to the product should be
reported to the manufacturer and the competent authority
according to local regulations.

A summary of the safety and clinical performance (SSCP)

for this product can be found (upon activation) at
https://ec.europa.eu/tools/eudamed by searching using

the Basic UDI-DI number ++EDDISMCERAMICSZ2 and at
https://dentsplysirona.com/ifu using the reference number (REF).



https://ec.europa.eu/tools/eudamed
https://dentsplysirona.com/ifu

Mode d’emploi - FRANCAIS
AVERTISSEMENT : ce produit est un dispositif médical.
Réservé a I'usage dentaire uniqguement.

1. DESCRIPTION DU PRODUIT

Le bloc de CFAO CEREC® Zirconia+ pour CEREC® et inLab® est
un matériau qui peut étre utilisé pour la fabrication de couronnes
et bridges entiérement anatomiques dans les régions antérieure
et postérieure avec une procédure de CFAO. Pour réaliser des
restaurations indirectes, les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+
sont fraisés en utilisant un systéme de CFAO de Dentsply Sirona.
Remarque : Il est nécessaire de disposer du logiciel CEREC®
version 5.1.3 ou supérieure avec Material Pack ou inLab® CAD
20.0.3 Service Pack et inLab® CAM 20.0.1 Material Pack ou
supérieure.

Apreés le fraisage, les restaurations sont frittées dans le four
CEREC® SpeedFire de Dentsply Sirona ou un autre four de
frittage classique tel que inFire HTC speed ou inLab® ProFire.
Les restaurations frittées sont finalisées par un polissage ou

par un polissage et un glacage.

CEREC® Zirconia+ - céramique dentaire de type Il, classe 5
conforme a la norme ISO 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 Finalité
Céramique pour restauration dentaire fixe.

1.2 Indications

Les blocs CFAO CERECE® Zirconia+ sont indiqués pour toutes
les restaurations céramiques pour les régions antérieures et
postérieures :

« Couronnes et bridges entierement anatomiques

* Bridges avec deux pontiques maximum

1.3 Utilisateur prévu
Professionnels dentaires (techniciens dentaires, dentistes).

1.4 Population de patients et affections prévues

Les blocs CFAO CEREC® Zirconia+ sont destinés aux patients qui
ont besoin d’'un traitement dentaire restaurateur ou prothétique
a long terme, ou de corrections dentaires esthétiques. L'utilisation
de la céramique n’est pas limitée a une population de patients
spécifique.

1.5 Contre-indications

* Hygiéne bucco-dentaire insuffisante

» Structure dentaire insuffisante

* Résultats de préparation insuffisants

* Espace disponible insuffisant

1.6 Composition

Oxydes Unité Cont?g:tra-
Y,0, % (en poids) <8
HfO, % (en poids) <3
ALQO,, SIO, + pigments % (en poids) <2

La teneur en ZrO, résulte du calcul suivant

=100 % -(HfO, + Y, O, + AL O, + SiO, + pigments)

1.7 Colorants, glacages et céramiques cosmétiques compatibles
'application du glacage au spray ou au pinceau ou du colorant au
pinceau est optionnelle avec les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+.
Les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+ sont compatibles avec les
produits de Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System,
Universal Spray Glaze et Universal Spray Glaze Fluo.

CERECE® Zirconia+ peut étre recouvert avec de la céramique de
zircone, comme par exemple les céramiques cosmétiques Celtra®
Ceram et Cercon® ceram. Consulter les modes d’emploi
correspondants pour les instructions d’utilisation.

1.8 Matériaux d’assemblage compatibles

Les restaurations avec les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+

sont compatibles avec les colles universelles/autoadhésives, les
colles avec systéme adhésif et les systémes de ciment classiques,
y compris tous les matériaux d’assemblage de Dentsply Sirona
(Calibra® Ceram, Calibra® Universal et Calibra® Bio) cong¢us pour
'assemblage de la céramique de zircone (voir mode d’emploi
complet du matériau sélectionné).

1.9 Caractéristiques techniques

Les spécifications suivantes s'appliquent aux restaurations
réalisées avec CEREC® Zirconia+ qui ont été frittées dans un four
CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ou inLab® ProFire.
Coefficient d’expansion thermique (20-500°C): 10.3 - 1076 K
Résistance a la flexion (résistance a la flexion en 3 points) : > 1000 MPa

2. REMARQUES GENERALES DE SECURITE

[l convient de prendre connaissance des consignes de
sécurité générales suivantes ainsi que des consignes de
sécurité particulieres qui figurent dans les autres chapitres
du présent mode d’emploi.

Symbole de sécurité

Ce pictogramme est le symbole de sécurité. Il est

utilisé pour alerter sur les risques potentiels de blessure.
ATTENTION Respecter tous les messages de sécurité suivant ce
symbole afin d’éviter d’éventuelles blessures.

2.1 Mises en garde

* || est trés improbable que ce dispositif médical ait des effets
indésirables dans le cadre d’une utilisation et d’'une
transformation correctes. Cependant, des réactions du
systéme immunitaire (telles que des allergies) ou une
paresthésie localisée (telle gu’'un goUt irritant ou une irritation
de la muqgueuse buccale) ne peuvent pas étre totalement
exclues. En cas de sensibilisation ou d’éruption cutanée,
interrompre l'utilisation et demander un avis médical.

Les restaurations avec les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+ ne
sont pas adaptées pour les patients présentant des symptdémes
clinigues de parafonction ou de bruxisme.

Ne pas inhaler les particules de poussiére pendant le fraisage
ou la finition. Porter un masque de protection approprié.

Ne pas utiliser de matériaux d’autres marques, a I'exception de
ceux indiqués au paragraphe 1.4, car ils peuvent modifier les
performances de CEREC® Zirconia+.

Ne pas utiliser de colorants ni de glacages d’autres marques

(a I'exception de ceux indiqués en 1.4) car ils peuvent influencer
les performances du matériau.

Ne pas appliquer de glacage sur la surface des restaurations
en CERECE® Zirconia+ frittées non polies. Il peut en résulter une
usure excessive des surfaces antagonistes. La restauration doit
impérativement étre polie avant I'application du glacage (voir
Instructions étape par étape).

Le choix d’'un programme de glagcage erroné pourrait
endommager la restauration ou le four CEREC® SpeedFire.
Chez les patients ayant une hypersensibilité a 'un des
composants, ce dispositif médical ne doit pas du tout étre.

2.2 Précautions

* Ce produit ne doit étre utilisé que dans le cadre spécifiquement

défini par ce mode d’emploi. Toute utilisation de ce produit en

contradiction avec le mode d’emploi est a 'appréciation et sous

'unigue responsabilité du praticien.

Porter des lunettes, des vétements et des gants de protection

appropriés. Le port de lunettes de protection est recommandé

pour les patients.

La contamination de la préparation ou de la zone marginale

avec de la salive, du sang, de I'eau ou des agents hémostatiques

pendant 'assemblage adhésif peut compromettre 'adhérence.

Veiller a assurer une isolation adéquate et a utiliser des

techniques de prise en charge des tissus appropriées pendant

'assemblage adhésif.

Les dispositifs portant la mention « Usage unique » sur

I'étiquette sont destinés a une seule utilisation. Jeter aprés

usage. Ne pas les réutiliser sur d’autres patients pour éviter

les contaminations croisées.

Les restaurations avec les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+

requiérent une réduction appropriée de la préparation ainsi

gu’une épaisseur adaptée. Une épaisseur insuffisante de la paroi
peut entrainer une défaillance prématurée de la restauration.

Les restaurations avec les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+

doivent impérativement étre frittées et polies ou polies et

glacées avant I'insertion. Il est recommandé de polir les
surfaces occlusales avant le glacage. Linsertion directe sans
frittage entraine un échec.

Utiliser le produit uniguement dans une piéce bien ventilée.

Ne pas sceller en utilisant des ciments provisoires. Lutilisation

de ciments provisoires pourrait entrainer la fracture des

restaurations en CEREC® Zirconia+.

Les données actuellement disponibles sont insuffisantes pour

étayer l'utilisation des blocs de CFAO CEREC® Zirconia+ pour la

fabrication de restaurations a recouvrement partiel (facettes,
inlays, onlays), de bridges avec attaches collées a la résine

(bridges « Maryland »), de reconstructions corono-radiculaires

ou de piliers d'implant.

* Eviter les retouches des restaurations frittées avec des fraises,
en particulier au niveau des connecteurs. Cela pourrait réduire
la résistance a la flexion (voir Instructions étape par étape).

« L'utilisation de Universal Spray Glaze Fluo de Dentsply Sirona
sur les restaurations en CEREC® Zirconia+ peut se traduire par
une teinte plus claire. Il est recommandé d’utiliser Universal
Spray Glaze de Dentsply Sirona si cet effet n'est pas souhaité.

* Un frittage classique pourrait se traduire par une teinte plus intense.

2.3 Interactions

Les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+ sont congus pour une
utilisation avec un systéme de CFAO de Dentsply Sirona. Le
fraisage des blocs avec des systemes de CFAO non compatibles
peut entrainer des restaurations inadéquates ou inacceptables.
2.4 Effets indésirables

Aucun effet indésirable n'a été rapporté pour les blocs de

CFAO CEREC® Zirconia+. Si des effets indésirables sont signalés,
il convient d’en informer Dentsply Sirona.



2.5 Conditions de conservation

Des conditions de conservation inadéquates risquent de
raccourcir la durée de vie et d’engendrer un dysfonctionnement
du produit. Stocker dans un endroit sec et a I'abri de 'hnumidité.
Ne pas utiliser aprés la date de péremption.

3. INSTRUCTIONS ETAPE PAR ETAPE

3.1 Préparation

Une réduction adéqguate de la dent pendant la préparation est
essentielle pour optimiser la résistance, la teinte et la rétention de la
restauration finie. Pour la préparation de dents antérieures ou
postérieures, il est impératif de réduire la forme anatomique comme
indiqué.

Il est recommandé de préparer une dépouille de 4 a 8°. La préparation
doit impérativement étre réalisée avec un chanfrein ou un épaulement
a angle interne arrondi.

Instructions pour la préparation des couronnes : Tous les bords
internes d’'une préparation doivent étre arrondis.

Epaisseur de paroi minimale pour les couronnes : les
illustrations suivantes montrent I'épaisseur de paroi minimale
spécifiée pour les couronnes.

Lépaisseur de paroi minimale doit impérativement étre garantie
aprés toutes les retouches manuelles :

REMARQUE : I'épaisseur de paroi mini. standard dans le logiciel
est de 0,7 mm. L'épaisseur de paroi minimale peut étre réduite a
0,5 mm pour les couronnes, sauf en mode de fraisage Super Fast.

Epaisseur de paroi mini. en mode de fraisage Super Fast.

=0,7mm ,7mm

=0,
=0,7mm
=0,7mm
=0,7mm
e

Epaisseur de paroi minimale pour tous les modes de fraisage sauf pour le
mode Super Fast.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Directives pour la préparation de dents-piliers

(bridges antérieurs et postérieurs)

Les directives pour la préparation de dents-piliers sont les
mémes que celles pour les couronnes décrites plus haut.

La réduction doit étre au minimum de 0,6 mm au point le plus
bas de la fissure, des cuspides et de la paroi axiale principales.
Le bridge peut étre de type classique, avec des couronnes sur
pilier unitaires a chaque extrémité et un maximum de 2 pontiques.
Les sections transversales du tableau ci-dessous peuvent étre
utilisées pour les connecteurs :

=05mm

=0,5mm

section transversale
de connecteur 12 mm?

Bridge postérieur

section transversale
de connecteur 9 mm?

Bridge antérieur

Section transversale mini-
male de connecteur en mm?

Section transversale de
connecteur pour

Restauration sur bridge

o 9
anterieur
Restauration sur bridge 12
postérieur

3.2 Traitement par CFAO

Les restaurations en CEREC® Zirconia+ sont réalisées avec le sys-
teme de CFAO CEREC® ou inLab® de Dentsply Sirona. Pour toute
guestion concernant ces systemes, contacter Dentsply Sirona.

3.2.1 Configuration logicielle requise

Les blocs de CFAO CEREC® Zirconia+ sont pris en charge par le
logiciel CEREC® version 5.1.3 ou supérieure avec Material Pack ou
inLab® CAD 20.0.3 Service Pack et inLab® CAM 20.0.1 Material
Pack ou supérieure.

3.2.2 Fraisage de la restauration

Dans le logiciel CERECE®, sélectionner le bloc de CFAO CEREC®
Zirconia+. Lunité d’'usinage Dentsply Sirona CAD/CAM demandera
d’insérer un bloc de CFAO CEREC® Zirconia+. Pour des instructions
de traitement détaillées, consulter le mode d’emploi et les manuels
technigues des systémes de CFAO correspondants. Veiller a suivre
les recommandations du fabricant.

Le fraisage a sec est recommandé pour les blocs de CFAO
CERECE® Zirconia+ mais il est également possible d’opter pour

le fraisage humide.

Fraisage humide - pour éviter les contaminations et la
réduction de la translucidité
En cas de fraisage humide, il faut savoir que de I'eau de
attenTioN  refroidissement contaminée (p. ex. résidus de particules
de vitrocéramique) peut réduire la translucidité de la
restauration finale. Il est par conséquent vivement
conseillé, avant le fraisage humide, de renouveler I'eau
de refroidissement et de nettoyer la chambre de fraisage
ainsi que le filtre. Il est également possible d'utiliser trois
cuves d’eau : une pour le fraisage humide de la
vitrocéramique, une pour celui de la zircone et une
pour le ringage entre les deux.

3.3 Frittage
Le frittage classique ou rapide est possible.

3.3.1 Préparation pour le frittage

Aprés le fraisage (et avant le frittage), il convient d’utiliser un
outil en carbure de tungstéene pour séparer la restauration du bloc.
Retirer la tige de coulée avant le frittage. Si d’autres retouches sont
nécessaires, il est recommandé de les réaliser avant le frittage.

f Particules aéroportées - Pour réduire le

risque d’inhalation
* Ne pas inhaler les poussiéres abrasives.
artenTioN » Utiliser un systéme d’aspiration et porter
un masque.

3.3.2 Frittage de la restauration

Il est recommandé d'utiliser un four de frittage de Dentsply
Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ou inLab® ProFire)
pour le processus de frittage. Avant le frittage de la restauration,
il est recommandé d'en éliminer la poussiére en utilisant de I'air
comprimé ou une brosse pour céramique.

Ne pas inhaler les poussiéres abrasives. Utiliser un systeme
d'aspiration et porter un masque.

REMARQUE : Les restaurations en CEREC® Zirconia+ doivent
impérativement étre frittées a sec. Il convient par conséquent
de prévoir des étapes de séchage préalable dans les programmes
de frittage des restaurations ayant fait 'objet d’un fraisage
humide, ce qui prolonge le temps de travail total.

Frittage dans le four CEREC® SpeedFire

Lors du frittage des restaurations en CEREC® Zirconia+ dans le
four CEREC® SpeedFire, le logiciel CEREC® transfere
automatiquement la tache au four CEREC® SpeedFire si 'unité
d’usinage et le four CEREC® SpeedFire sont connectés.

Avec CEREC® SW 5.2.3 ou inLab CAM 22.0.0 Multi Job, il est
possible de fritter jusqu’a 3 restaurations unitaires. Sélectionner
les taches correspondant aux restaurations unitaires et le four
réglera automatiquement le temps de frittage.

REMARQUE : Dimensions maximales de la restauration.

Respecter les dimensions maximales de la chambre du
four lors du chargement :

- Diametre: 38 mm

- Hauteur : 20 mm

La restauration (y compris le support Glazing Support Single/
Multi Unit) ne doit en aucun cas excéder les dimensions de la
chambre - longueur (38 mm) et hauteur (20 mm) - pour ne

pas 'endommager.

Pour plus d'informations, consulter le manuel d’utilisation du four
CEREC® SpeedFire.

1. Placer la restauration avec la surface occlusale
tournée vers le bas directement sur 'isolation de
la porte supérieure.

2. Lancer le processus en effleurant I'icone de démarrage. Le
four se ferme automatiquement une fois le processus lancé.

3. Le four s'ouvre automatiquement apres le traitement
thermique réussi. Le processus n'est pas encore terminé.
En effet, la phase de refroidissement a lieu avec le four
ouvert. Un signal sonore retentit lorsque la phase de
refroidissement est terminée. Lorsque le témoin d’état a
DEL de l'unité est vert, le four peut étre déchargé au bout
d’environ 30 secondes.

Risque de blessure

La restauration et les piéces de l'isolation de la porte

peuvent encore étre chaudes lorsque le témoin d’état
atteNTioN 3 DEL de l'unité est vert. Toujours utiliser des pinces

pour retirer la restauration du four. Laisser la restauration

refroidir pendant cing minutes supplémentaires avant de

la saisir avec les mains.

4. Pour décharger le four, utiliser uniqguement des pinces
meétalliques ou céramiques. Les pinces en plastique ne
sont pas appropriées pour le retrait des restaurations car
ces dernieres sont encore trés chaudes a ce stade. Placer
la restauration sur le plateau résistant au feu pour la
poursuite du refroidissement.



REMARQUE : il est possible de raccourcir les temps de frittage
des restaurations fraisées a sec en les placant dans un four
CEREC® Speedfire préchauffé a 400°C. Pour cela, utiliser la
fonction préchauffage du four CEREC® Speedfire avant de lancer
le processus de frittage.

inFire HTC speed:

Restaurations fraisées a sec

En cas de frittage dans le four inFire HTC speed, utiliser

le programme mémorisé « inCoris TZI/Z| speed ».

Vitesse de Température de Temps de
chauffe °C/min| traitement °C | traitement min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Restaurations fraisées en condition humide
En cas de frittage dans le four inFire HTC speed, utiliser le
programme mémorisé « inCoris TZI/ZI speed wet ».

Vitesse de Température de Temps de
chauffe °C/min| traitement °C | traitement min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire :

Restaurations fraisées a sec

Pour le frittage dans le four inLab® Profire, utiliser le programme
mémorisé « CEREC® Zirconia+ speed ».

Vitesse de Température de Temps de
chauffe °C/min| traitement °C | traitement min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Restaurations fraisées en condition humide
Pour le frittage dans le four inLab® Profire, utiliser le programme
mémorisé « CEREC® Zirconia+ speed wet ».

» Les zones sous tension lors de I'utilisation clinique, principalement
les connecteurs dans les structures de type bridge, ne doivent
pas étre retouchées.

3.4 Polissage, essai en bouche, coloration et glagage en option
Les restaurations en CEREC® Zirconia+ peuvent étre polies ou
polies et glacées. Il est recommandé de polir les surfaces
occlusales avant le glacage.

3.4.1 Polissage
« CEREC® Zirconia+ peut étre poli avec des agents de
polissage standard pour céramique de zircone.
* Le traitement thermique ultérieur n'est pas nécessaire/
recommandé.
* Les kits MEISINGER LUSTER® pour zircone sont recommandés
pour le polissage de la restauration..
1. 9735H : ébavurage des points de contact, vitesse de rotation
recommandée : 8.000-12.000 tr/min
2. DCAOG6 : lissage de la forme externe, vitesse de rotation
recommandée : 7.000-12.000 tr/min
3. 9771M* : polissage des surfaces occlusales, vitesse de rotation
recommandée : 7.000-12.000 tr/min
4. DCAI12: polissage trés brillant des formes externes, vitesse de
rotation recommandée : 7.000-12.000 tr/min
5. 9771C*: polissage tres brillant des surfaces occlusales, vitesse
de rotation recommandée : 7.000-12.000 tr/min
*Remarque : a utiliser avec une faible pression de contact réduite.

Pour plus d’informations, consulter le manuel d’utilisation des
kits MEISINGER LUSTER®. Meisinger n'est pas une entreprise de
Dentsply Sirona.

3.4.2 Essai en bouche facultatif
* Essayer la restauration en bouche pour contréler 'ajustement
marginal et proximal. Faire les retouches nécessaires comme
décrit plus haut.
Contamination - Pour réduire le risque d'infection
Les restaurations doivent étre polies, nettoyées et
désinfectées avant et aprés I'essai en bouche facultatif.
ATTENTION \/Oir la section Hygiéne ci-dessous.
* Les retouches réalisées pendant I'essai en bouche doivent
impérativement étre suivies d’'un nouveau polissage comme

décrit ci-dessous avant la coloration et le glacage en option
et la livraison finale.

3.4.3 Coloration et glacage en option

Etat de surface - Pour réduire le risque
d'usure excessive
» S'assurer, avant le glacage, que les restaurations sont

Frittage de CEREC® Zirconia+ dans d’autres fours

Pour le frittage des restaurations dans des fours d’autres
fabricants, appliquer les paramétres figurant dans les tableaux
ci-dessous ou se rendre sur www.dentsplysirona.com

Restaurations fraisées a sec

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate2 time2 | Rate
°C | Umin | °C min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | ouvrirla
TA 99 800 5 50 1510 30 9 750 | porte

Restaurations fraisées en condition humide

Vitesse de Température de Temps de /'\
chauffe °C/min| traitement °C | traitement min .
S’l ‘I 5 8 O 3 O ATTENTION
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|Holding| Cooling \Temp. 4| Action

rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate
°C |°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | Quyrir
TA | 15 | 80 | 30 99 | 80 | 5 | 50 | 1500 | 30 | 99 | 750 [Japorte

3.3.3 Retouches des restaurations frittées
f Etat de surface - Pour réduire le risque de diminution de

la résistance a la flexion

'état de surface des matériaux céramiques joue un rble
ATTENTION capital dans leur résistance a la flexion. Les retouches des

restaurations frittées avec des outils de fraisage est a

proscrire impérativement, en particulier au niveau

des connecteurs.

Cependant, si des retouches sont nécessaires, suivre les régles
élémentaires suivantes :

Les retouches a 'état fritté doivent étre réalisées avec des
outils diamantés fins sur une piéce a main a vitesse élevée
avec refroidissement a I'eau et a faible pression.

Les retouches effectuées avec des instruments diamantés
doivent impérativement

étre suivies d’'un polissage.

Une alternative consiste a effectuer les retouches avec un
polissoir en caoutchouc diamanté et une piéce a main a
vitesse lente et pression faible. Loutil doit impérativement
étre appliqué a plat pour réduire au maximum les vibrations.

correctement frittées et qu’au moins les surfaces
occlusales sont polies.

* Les restaurations doivent impérativement étre propres.
et seches avant I'application.

Les restaurations en CEREC® Zirconia+ peuvent étre glacées avec les
systémes suivants de Dentsply Sirona : Universal Stain and Glaze,
Universal Spray Glaze ou Universal Spray Glaze Fluo.

Suivre au préalable les instructions de polissage de la section 3.4.1.
Aprés le polissage, nettoyer la restauration avec un nettoyeur
ultrasonique ou un nettoyeur a vapeur avant l'application de Spray
Glaze ou du colorant au pinceau. S'assurer gue la restauration est
exempte de contaminations et totalement séchée a l'air exempt
d’huile avant I'application de Spray Glaze ou du colorant au pinceau.

Préparation de la restauration pour la coloration et/ou le glacage
Utiliser les supports Glazing Support Single/Multi Unit et CEREC®
SpeedPaste. Ajouter une petite quantité de CEREC® SpeedPaste
a la restauration pour garantir un maintien stable sur la tige. Ne
pas remplir toute la restauration de pate de cuisson. Placer les
supports Glazing Support Single/Multi Unit dans la pate et
utiliser les pinces pour les saisir si nécessaire. Suivre les
instructions d’utilisation fournies avec CEREC® SpeedPaste.

Glacage avec Universal Spray Glaze ou Universal Spray Glaze

Fluo de Dentsply Sirona

1. Utiliser des pinces pour saisir le support avec la restauration.

2. Agiter vigoureusement la bombe aérosol immeédiatement
avant l'application.

3. Observer une distance de 6 a 10 cm entre le gicleur et la

4

surface de la restauration.

Pulvériser Universal Spray Glaze ou Universal Spray Glaze
Fluo de Dentsply Sirona en une couche réguliere sur tous les
cotés directement sur la restauration (colorée). Agiter
vigoureusement la bombe aérosol apres chague pulvérisation.

5. Appliquer une couche de glacage uniforme sur la surface de
la restauration. La couche de glacage appliguée doit étre
mince et uniforme.

6. S'assurer que le glacage n’est pas appligué sur l'intrados de la
restauration. En cas de présence de glacage sur l'intrados de
la restauration, I'éliminer avec une brossette séche, a poils
courts et durs.

7. Maintenir la bombe aérosol aussi droite que possible pendant
la pulvérisation.

8. Attendre quelgues secondes jusqu’a ce que le glacage soit
sec et réparti en une couche réguliere blanchatre. Appliquer
plus de produit si nécessaire.



9. Siune autre application de produit est nécessaire apres la
cuisson, la pulvérisation et la cuisson peuvent étre réalisées
une nouvelle fois de la méme maniere.

Consulter le mode d’emploi de Universal Spray Glaze/Universal
Spray Glaze Fluo de Dentsply Sirona pour plus de détails.

REMARQUE:

» Siune caractérisation est souhaitée, les colorants doivent
impérativement étre appliqués avant Spray Glaze.

» L'utilisation de Universal Spray Glaze Fluo de Dentsply Sirona
peut se traduire par une teinte plus claire. Il est recommandé
d’utiliser Universal Spray Glaze de Dentsply Sirona si cet effet
n‘est pas souhaité (voir mode d’emploi complet).

Glagage avec Universal Stain and Glaze de DS

1. Prélever la quantité souhaitée de Universal Glaze de DS du
bocal et la déposer sur la palette de mélange.

REMARQUE: Si le colorant ou le glacage a précipité dans le

bocal, mélanger soigneusement avec une spatule en verre,

en plastique ou en zircone.

2. Pour une consistance plus fluide, diluer le matériau avec le
colorant et liquide de glacage de Dentsply Sirona
(REF 601315/15 ml, 601350/50 m).

3. Appliguer une fine couche de matériau de glacage sur toute
la surface de la couronne selon la procédure habituelle en
utilisant une brossette. Veiller a ne pas appliquer le matériau
de glacage en couches trop épaisses ou trop minces. Une
couche trop mince donne un fini plus mat. Avec une couche
trop épaisse, le matériau risque de transformer en boue et/ou
formation de bulles.

4. Pour une teinte plus intense, les colorants universels de DS
peuvent étre appliqués sur la surface glacée de la
restauration. Appliguer une fine couche de colorant sur
la surface de la couronne selon la procédure habituelle en
utilisant une brossette. Veiller a ne pas appliquer le matériau
de glacage en couches trop épaisses ou trop minces.

Consulter le mode d’emploi de Universal Stain & Glaze pour
plus de détails.

3.4.4 Glacage de la restauration au four
REMARQUE : Une restauration peut étre glacée au maximum deux
fois dans le four.

Glacage de CEREC® Zirconia+ dans le four CEREC® SpeedFire

Procéder au glacage des restaurations séparément ; ne
pas procéder au glacage de plusieurs restaurations en
méme temps. Positionner le support avec la restauration
au centre de l'isolation de la porte supérieure et s’assurer
que le support Glazing Support Single/Multi Unit ou la
restauration ne dépasse pas de l'isolation de la porte au
risque de heurter la chambre du four.

Sélectionner le programme « GLAZE » sur le panneau de
commande du four CEREC® SpeedFire et laisser I'unité
démarrer. Il y a deux programmes de glacage. Sur le panneau
de commande du four CEREC® SpeedFire, sélectionner e
programme « GLAZING (Spray) » en cas d’utilisation des
produits Universal Spray Glaze et Universal Spray Glaze Fluo
de DS, ou le programme « GLAZING (Stain & Glaze Paste) »
en cas d’utilisation du produit Universal Stain & Glaze de DS,
puis laisser l'unité démarrer.

REMARQUE : Il est recommandé d’'appliquer un préchauffage a
400°C lors de I'utilisation de DS Universal Stain & Glaze pour les
couronnes et les ponts.

Choisir le bon programme de glacage
* Le choix d’'un programme de glacage erroné pourrait
endommager la restauration ou le four CEREC®

ATTENTION SpeedFire.

Glagage de CEREC® Zirconia+ dans d'autres fours

Pour la cuisson des restaurations dans des fours d’autres
fabricants, appliquer les paramétres de cuisson figurant dans le
tableau ci-dessous.

Séchage| Ferme- | Température | Préchauf- | Vitesse [Tempéra-| Vide | Temps |Refroid-
ture |depréchauf-| fage de ture de isse-
fage chauffe | finale traite- | ment
ment
min min °C min °C/min °C min | min min
(o] 2 400 0 55 760 0 | 2:00 0

3.5 Préparation de la surface avant I’'assemblage

» Sabler I'intrados de la restauration avec de I'oxyde d’aluminium
50 um a une pression maximale de 2,5 bars (35 PSI).

* Nettoyer et désinfecter la restauration commme décrit dans la
section Hygiéne ci-dessous.

Contamination - Pour réduire le risque d'infection
Les restaurations doivent étre polies, colorées et
glacées (facultatif) et leur intrados sablé avant le

ATTENTION nettoyage et la désinfection. Les restaurations
doivent nettoyées et désinfectées immédiatement
avant la livraison. Suivre les instructions de la section
Hygiéne ci-dessous avant la livraison.

3.6 Assemblage

* Suivre a la lettre les directives de préparation décrites
ci-dessus en ce qui concerne 'angle de préparation
de 4 - 8° pour un assemblage conventionnel et avec des
colles autoadhésives.

* Une réduction d’au moins 0,5 a 0,7 mm dans la fosse centrale
et le long des parois axiales est impérative pour tous les types
d’assemblage.

REMARQUE : si les points de contact doivent étre ajustés aprés
|'assemblage, les surfaces ajustées doivent ensuite étre polies.

3.6.1 Assemblage conventionnel (couronnes et bridges a
couverture totale)

Le ciment de scellement biocéramique Calibra® Bio de Dentsply
Sirona est recommandé pour I'assemblage conventionnel des
couronnes et bridges a couverture totale fabriqués avec
CEREC® Zirconia+ (voir mode d’emploi complet). Si des ciments
conventionnels [ciments de type verre ionomere renforcé a la
résine (RMGI) ou verre ionomere (GI)] d’autres fabricants sont
utilisés, suivre le mode d’emploi correspondant.

3.6.2 Assemblage avec des colles autoadhésives (couronnes et
bridges a couverture totale)

La colle autoadhésive Calibra® Universal de Dentsply Sirona

est recommandée pour 'assemblage des couronnes et bridges
a couverture totale fabriqués avec CEREC® Zirconia+ (voir
mode d’emploi complet). Lutilisation de colles universelles /
autoadhésives d’autres fabricants indiquées pour I'assemblage
de la céramique de zircone est possible a condition de respecter
le mode d’emploi correspondant.

3.6.3 Assemblage avec des colles adhésives (couronnes et
bridges a couverture totale)

La colle avec systéme adhésif Calibra® Ceram de Dentsply Sirona
est recommandée pour 'assemblage adhésif des couronnes et
bridges a couverture totale fabriqués avec CEREC® Zirconia+
(voir mode d’emploi complet). L'utilisation de colles avec systeme
adhésif d’autres fabricants indiguées pour I'assemblage de la
céramique de zircone est possible a condition de respecter le
mode d’emploi correspondant.

4. HYGIENE ET ELIMINATION

Contamination croisée )
Ne pas réutiliser les produits a usage unique. Eliminer

le produit conformément a la réglementation locale.
atTENTION |_e dispositif terminé doit étre désinfecté en suivant les
recommandations du fabricant du produit de désinfection.

Les produits suivants sont considérés comme compatibles avec
les restaurations en CEREC® Zirconia+ :

* 80 % éthanol

* 70 % 2-propanol

4.1 Elimination
Eliminer le produit conformément & la réglementation locale.

5. NUMERO DE LOT, DATE DE PEREMPTION ET
CORRESPONDANCE

5.1 Ne pas utiliser aprés la date de péremption.
Norme ISO appliquée : « AAAA-MM-JJ »

5.2 Les informations suivantes doivent étre mentionnées dans
toute correspondance :

* Référence du produit

* Numéro de lot

* Date de péremption

Tout incident grave en lien avec le produit doit étre signalé au
fabricant et aux autorités compétentes conformément aux
réglementations locales.

Un résumé des caractéristiques de sécurité et des performances
cliniques (SSCP) de ce produit peut étre trouvé (apres
activation) sur https://ec.europa.eu/tools/eudamed

en effectuant une recherche a I'aide du numéro

UDI-DI de base ++EDDISMCERAMICSZ2 et sur
https://dentsplysirona.com/ifu a I'aide du numéro

de référence (REF).



https://dentsplysirona.com/ifu

Istruzioni per 'uso - ITALIANO
AVVERTENZA: questo prodotto e un dispositivo medico.
Esclusivamente per uso odontoiatrico.

1. DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Il blocchetto CAD/CAM Zirconia+ per CEREC® e inLab® & un
materiale indicato per la realizzazione con procedura CAD/CAM
di corone e ponti completamente anatomici nei settori anteriori
e posteriori. | restauri indiretti vengono realizzati mediante
fresatura dei blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ con
sistema CAD/CAM Dentsply Sirona. Per la lavorazione sono
necessari CEREC® versione 5.1.3 con Material Pack o superiore
oppure inLab® CAD 20.0.3 Service Pack e inLab® CAM 20.0.1
Material Pack o superiore.

Dopo la fresatura i restauri vengono sinterizzati nel forno
Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire o in altro forno per
sinterizzazione convenzionale come inFire HTC speed o

inLab® ProFire.

| restauri sinterizzati vengono finiti con lucidatura o lucidatura

e glasura. CEREC® Zirconia+ € un materiale ceramico dentale di
tipo Il, classe 5 secondo la norma ISO 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 Uso previsto
Ceramiche per restauri dentali protesici fissi.

1.2 Indicazioni

I blocchi CAD/CAM CEREC?® Zirconia+ sono indicati per tuttii
restauri ceramici in tutte le posizioni anteriori e posteriori del
cavo orale:

* Corone e ponti anatomicamente completi

* Ponti con al massimo due elementi intermedi

1.3 Utenti previsti
Professionisti del settore dentale (odontoiatri e ortodontisti).

1.4 Popolazione di pazienti e patologie previste

I blocchi CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sono indicati nei pazienti
che necessitano di terapie dentali restaurative o protesiche o di
correzioni estetiche a livello dentale. Il ricorso alla ceramica non
¢ limitato a specifiche popolazioni di pazienti.

1.5 Controindicazioni

* |giene orale insufficiente

» Struttura dentale insufficiente

» Risultati della preparazione incorretti

* Spazio disponibile insufficiente

1.6 Composizione

@

Ossidi Unita Cozicc;a:;ra-
Y,0; % in peso <8
HfO, % in peso <3
ALQO,, SIO, + pigmenti coloranti % in peso <2

Il contenuto di ZrO, € un valore calcolato
=100 % -(HfO, + YO, + AL O, + SiO, + pigmenti coloranti)

1.7 Supercolori e glasure compatibili e ceramiche da rivestimento
Con i blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ 'uso di glasura
spray o di supercolori o di glasura a pennello € opzionale.

| blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sono compatibili con

il sistema Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze e Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze Fluo.

| restauri realizzati con CEREC® Zirconia+ possono essere rivestiti
con ceramiche da rivestimento in zirconia, ad es. Celtra® Ceram e
Cercon® ceram. Per la lavorazione consultare le corrispondenti
istruzioni per l'uso.

1.8 Cementi compatibili

| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+
sono compatibili con cementi universali/autoadesivi, cementi
resinosi adesivi e sistemi di cementazione convenzionale, inclusi
tutti i sistemi di cementazione Dentsply Sirona (Calibra® Ceram,
Calibra® Universal e Calibra® Bio) concepiti per la cementazione
di ceramica di zirconia (leggere le istruzioni per 'uso complete
del cemento scelto).

1.9 Dati tecnici

Le seguenti specifiche si riferiscono a restauri CEREC® Zirconia+
sinterizzati in forno per sinterizzazione CEREC® SpeedFire,

inFire HTC speed o inLab® ProFire.

Coefficiente di espansione termica (20-500°C): 10.3 - 1076 K
Resistenza a flessione (resistenza a flessione a 3 punti): > 1000 MPa

2. NOTE DI SICUREZZA GENERALI

Leggere attentamente le seguenti note di sicurezza generali
e le altre note di sicurezza specifiche contenute in queste
istruzioni per I'uso.

f Simbolo di allarme per la sicurezza

Questo ¢ il simbolo di allerta sulla sicurezza. E usato per

indicare all’'utilizzatore potenziali pericoli per I'incolumita
atenzioNe fisica. Rispettare tutte le indicazioni di sicurezza che
seguono questo simbolo per evitare possibili lesioni.

2.1 Avvertenze

Se questo dispositivo medico viene lavorato e utilizzato
correttamente, la comparsa di effetti indesiderati & altamente
improbabile. Non & possibile tuttavia escludere completamente
la possibilita che si verifichino reazioni immunitarie (ad esempio
allergie) o parestesie localizzate (ad esempio sapore irritante o
irritazione della mucosa orale). In caso di sensibilizzazione o
eruzione cutanea, interrompere 'uso e consultare un medico.

| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+
non sono indicati per pazienti con sintomi clinici di abitudini
parafunzionali o bruxismo.

Non inalare le particelle di polvere durante la fresatura o la
rifinitura. Indossare una mascherina protettiva adeguata.

Non utilizzare materiali di altri fabbricanti (ad eccezione di
guanto indicato al punto 1.4), perché potrebbero incidere sulle
prestazioni di CEREC® Zirconia+.

Non utilizzare supercolori e glasure di altri fabbricanti

(ad eccezione di quanto indicato in 1.4), perché potrebbero
incidere sulle prestazioni del materiale.

La scelta del programma di glasura sbagliato pud causare
danni al restauro o a CEREC® SpeedFire.

Non applicare glasura sulla superficie di restauri CEREC®
Zirconia+ sinterizzati e non lucidati. In tal caso potrebbe
verificarsi una eccessiva usura delle superfici antagoniste.
Prima dell'applicazione della glasura il restauro deve essere
lucidato (vedere le istruzioni per I'uso by step).

In caso di ipersensibilita del paziente verso uno dei componenti,
questo dispositivo medico non deve essere utilizzato o puo
esserlo solo su consiglio dell’'odontoiatra o del medico curante.

2.2 Precauzioni

Questo prodotto deve essere utilizzato solo come specificamente
indicato nelle presenti istruzioni per 'uso. Qualsiasi altro utilizzo
del prodotto non conforme alle istruzioni per I'uso & a discrezione
dell’odontoiatra, che se ne assume la completa responsabilita.
Indossare occhiali, abbigliamento e guanti protettivi. Si raccomanda
I'uso di occhiali protettivi per i pazienti.

La contaminazione della preparazione o dell’area del margine
con saliva, sangue, acqua o emostatici nel corso della cementazione
adesiva puod causare I'insuccesso dell’adesione. Assicurare un
isolamento adeguato e idonee tecniche di gestione dei

tessuti durante la cementazione adesiva.

| dispositivi contrassegnati nella documentazione o sulla
confezione come “single use” sono monouso. Eliminarli

dopo 'uso. Non riutilizzarli su altri pazienti per evitare una
contaminazione crociata.

| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+
richiedono una corretta riduzione della preparazione e spessori
adeguati. Uno spessore insufficiente delle pareti del restauro
puo determinarne il fallimento precoce.

| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+
devono essere sinterizzati, quindi lucidati, oppure lucidati e
glasati, prima dell'inserimento sul paziente. Prima della glasura, si
raccomanda di lucidare le aree occlusali. Linserimento diretto
senza sinterizzazione puo portare all'insuccesso.

Usare solo in luoghi ben ventilati.

Non cementare con cementi provvisori. Luso di cementi provvisori
pud causare la frattura dei restauri CEREC® Zirconia+.

Non esistono dati sufficienti per supportare I'uso di blocchetti
CAD/CAM CEREC® Zirconia+ per la realizzazione di restauri a
copertura parziale (faccette, inlay, onlay), ponti adesivi (ponti
“Maryland”), perni endodontici e core, o monconi implantari.
Evitare di ritoccare i restauri sinterizzati con frese, specialmente
nelle zone dei connettori. La resistenza a flessione pud essere
compromessa (vedere le istruzioni per I'uso step by step).

L'uso di Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo su restauri
in CEREC® Zirconia+ pud conferire un aspetto di colore piu
chiaro. Se non si desidera questo effetto, si consiglia di usare
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

La sinterizzazione convenzionale pud portare a un croma

piu elevato.

2.3 Interazioni

| blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sono progettati per
essere lavorati con un sistema CAD/CAM Dentsply Sirona. La
fresatura dei blocchetti con sistemi CAD/CAM non compatibili
pud portare alla realizzazione di restauri inadeguati o inaccettabili.

2.4 Reazioni indesiderate

Per i blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ non sono state
riportate reazioni indesiderate. Qualsiasi informazione su
eventuali reazioni indesiderate di cui l'utilizzatore venga a
conoscenza deve essere notificata a Dentsply Sirona.

2.5 Condizioni di conservazione

Inadeguate condizioni di conservazione possono ridurre la
durata del prodotto e provocarne un non corretto funzionamento.
Conservare in un luogo asciutto e proteggere dall’'umidita. Non
utilizzare dopo la data di scadenza.
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3. ISTRUZIONI PER LUSO STEP BY STEP

3.1 Preparazione

Una riduzione adeguata dei denti con la preparazione € essenziale
per ottimizzare resistenza, colore e ritenzione del restauro finito.
Durante la preparazione dei denti anteriori o posteriori & necessario
ridurre la forma anatomica come illustrato sotto.

Si raccomanda una preparazione con conicita compresa tra 4 e
8°. La preparazione deve essere eseguita con un chamfer oppure
una spalla con angolo interno arrotondato.

Linee guida per la preparazione delle corone: Tutti gli angoli
delle pareti interne di una preparazione devono essere
arrotondati.

Spessore minimo delle pareti per corone: le figure seguenti
mostrano gli spessori minimi delle pareti da rispettare per le
corone. Gli spessori minimi delle pareti devono essere
mantenuti anche dopo tutti i ritocchi manuali.

NOTA: lo spessore minimo standard delle pareti nel software &
di 0,7 mm. Lo spessore minimo delle pareti pud essere ridotto a
0,5 mm per le corone, eccetto la Modalita di Fresatura Super Fast.

Spessore minimo delle pareti per la Modalita di Fresatura Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Spessore minimo delle pareti per tutte le modalita di fresatura eccetto la
Modalita di Fresatura Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Linee guida per la preparazione dei denti pilastro

(ponti anteriori e posteriori)

Le linee guida per la preparazione dei denti pilastro corrispondono
alle linee guida per le corone descritte sopra.

La riduzione deve essere di almeno 0,6 mm al punto piu basso
del solco principale, sulle cuspidi e sulla parete assiale.

Il disegno del ponte pud essere convenzionale: corone pilastro
singole a ciascuna estremita, con non piu di 2 elementi intermedi.

=0,5mm

=0,5mm

Le sezioni trasversali dei connettori sono indicate nella
tabella sottostante:

sezione trasversale
dei connettori 9 mm?

Ponte anteriore

sezione trasversale
dei connettori 12 mm?

Ponte posteriore

Sezione trasversale dei Sezione trasversale minima
connettori per dei connettori in mm?

Ponte anteriore 9

Ponte posteriore 12

3.2 Lavorazione CAD/CAM

I restauri in CEREC® Zirconia+ vengono prodotti con i sistemi
CAD/CAM CEREC® o inLab® di Dentsply Sirona. Per qualsiasi
domanda relativa a questi sistemi contattare Dentsply Sirona.

3.2.1 Requisiti software

| blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sono supportati da
CERECE® versione 5.1.3 con Material Pack o superiore, oppure
dainLab® CAD 20.0.3 Service Pack e inLab® CAM 20.0.1 Material
Pack o superiore.

3.2.2 Fresatura del restauro

Nel software CEREC® selezionare il materiale blocchetto CAD/
CAM CEREC?® Zirconia+. La fresatrice CAD/CAM Dentsply Sirona
chiedera di inserire un blocchetto CAD/CAM CEREC® Zirconia+.
Per il processo di lavorazione dettagliato consultare le istruzioni
per 'uso e i manuali tecnici dei relativi sistemi CAD/CAM. Seguire
le raccomandazioni del fabbricante.

Per i blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ & raccomandata la
fresatura a secco, ma se si desidera € possibile anche la fresatura
a umido.

Fresatura a umido - Per evitare contaminazione

e ridotta traslucenza

Se si utilizza la fresatura a umido, & necessario tenere
presente che 'acqua di raffreddamento contaminata (ad
esempio a causa di residui di particelle di vetroceramica)
pud ridurre la traslucenza del restauro finale. Pertanto,

si raccomanda caldamente di rinnovare I'acqua di
raffreddamento e di pulire camera di fresatura e filtro
prima della fresatura a umido. In alternativa & possibile
usare tre serbatoi di acqua separati per la vetroceramica,
eseguire un risciacquo intermedio e realizzare la fresatura
a umido della zirconia.

ATTENZIONE

3.3 Sinterizzazione
E possibile eseguire sinterizzazione classica o veloce.

3.3.1 Preparazione per la sinterizzazione

Dopo il processo di fresatura (e prima della sinterizzazione)
separare il restauro dal grezzo utilizzando una fresa in carburo di
tungsteno. Eliminare il perno di attacco prima della sinterizzazione.
Se sono necessari altri ritocchi, si raccomanda di eseguirli prima
della sinterizzazione.

Particelle volatili - Per ridurre il rischio
di inalazione
* Non inalare polveri abrasive.
ATTENZIONE + Usare un sistema di aspirazione e indossare
una mascherina.

3.3.2 Sinterizzazione del restauro

Per il processo di sinterizzazione si consiglia un forno Dentsply Sirona
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed o inLab® ProFire). Prima della
sinterizzazione del restauro, si raccomanda di eliminare la polvere dal
manufatto con aria compressa o con un pennello per ceramica.

Non inalare polveri abrasive. Usare un sistema di aspirazione e
indossare una mascherina.

NOTA: i restauri realizzati con CEREC® Zirconia+ devono essere

sinterizzati asciutti. | restauri fresati a umido hanno pertanto fasi
di preasciugatura incluse nei relativi programmi di sinterizzazione,
che prolungano i tempi complessivi.

Sinterizzazione in CEREC® SpeedFire

Quando i restauri CEREC® Zirconia+ vengono sinterizzati in
CEREC® SpeedFire, il software CEREC® trasferisce
automaticamente il lavoro al forno CEREC® SpeedFire, se

la fresatrice e il forno sono connessi.

Il software CEREC® SW 5.2.3 o inLab CAM 22.0.0 Multi Job
consente la sinterizzazione di un massimo di 3 restauri singoli.
Selezionare i lavori dei restauri singoli e il forno adattera
automaticamente il tempo di sinterizzazione.

NOTA: dimensione massima del restauro

Quando si carica il forno, rispettare la dimensione massima della
camera di cottura:

- diametro: 38 mm

- altezza: 20 mm

Il restauro (compreso il supporto Glazing Support Single/Multi
Unit) non deve avere dimensioni maggiori di quelle della camera
(lunghezza 38 mm e altezza 20 mm), altrimenti la camera potrebbe
venire danneggiata.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per 'uso del forno
CEREC® SpeedFire.

1. Posizionare il restauro, con la superficie occlusale
rivolta verso il basso, direttamente sopra l'isolamento
della porta.

2. Avviare il processo toccando I'icona di avvio. Il forno si chiude
automaticamente all'avvio del processo.

3. Il forno si apre automaticamente quando il trattamento termico
& concluso con successo. Il processo non € ancora completato,
in quanto & prevista una fase di raffreddamento a forno aperto.
Al termine del processo di raffreddamento viene emesso un
segnale acustico. Quando I'indicatore LED di stato
dell’apparecchio diventa verde, il forno puod essere scaricato
dopo 30 secondi circa.

Rischio di lesioni

Rischio di lesioni Il restauro e parti dell'isolamento

della porta possono essere ancora molto caldi quando

I'indicatore LED di stato dell’apparecchio diventa verde.

Usare sempre una pinzetta per rimuovere il restauro dal

forno. Lasciare che il restauro si raffreddi per altri cinque

minuti prima di prelevarlo con le mani.

ATTENZIONE

4. Per scaricare il forno, utilizzare solo una pinzetta in metallo
o ceramica. Le pinzette in plastica non sono adatte a questa
operazione perché in questa fase i restauri sono ancora molto
caldi. Per un ulteriore raffreddamento posizionare il restauro
sul supporto ignifugo.



NOTA: i tempi di sinterizzazione dei restauri fresati a secco
possono essere ridotti collocando il restauro in un forno CEREC®
Speedfire preriscaldato a 400 °C. A tal fine, utilizzare la funzione
di preriscaldo del forno CEREC® Speedfire prima di iniziare il
processo di sinterizzazione.

inFire HTC speed:

Restauri fresati a secco

Se la sinterizzazione viene effettuata in inFire HTC speed usare il
programma preimpostato “inCoris TZI/ZI speed”.

ris\gllzli;rt:eilto Temperatura di ma-lr-\et?rﬁomg:\to
°C/min mantenimento °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Restauri fresati a umido
Se la sinterizzazione viene effettuata in inFire HTC speed, usare il
programma preimpostato “inCoris TZIl/Z| speed wet”.

ris\gllzli;rt:eilto Tempe_ratura di ma-lr-\et?rﬁomg:\to
°C/min mantenimento °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Restauri fresati a secco

Se la sinterizzazione viene effettuata in inLab® Profire usare il
programma preimpostato “CEREC® Zirconia+ speed”.

« In alternativa € possibile eseguire ritocchi con gommini
per lucidatura diamantati morbidi e un manipolo a bassa
velocita, esercitando poca pressione. Lo strumento deve
essere appoggiato di piatto per ridurre al minimo le vibrazioni.
* Le zone che nell’'uso clinico sono sottoposte a tensione,
cioé principalmente i connettori dei ponti, non devono
essere ritoccate.

3.4 Lucidatura, prova, pittura e glasura opzionali

| restauri CEREC® Zirconia+ possono essere lucidati oppure
lucidati e glasati. Prima della glasura, si raccomanda di lucidare
le aree occlusali.

3.4.1 Lucidatura
* |l restauro CEREC® Zirconia+ pu0 essere lucidato con
normali lucidanti per ceramiche di zirconia.
* Un successivo trattamento termico non & necessario
né raccomandato.
« Per la lucidatura del restauro si consigliano i kit per
zirconia MEISINGER LUSTER®.
1. 9735H: rifinitura dei punti di contatto,
velocita di rotazione consigliata: 8.000-12.000 giri/min
DCAOG: levigatura della forma esterna,
velocita di rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min
9771M*: lucidatura della superficie occlusale,
velocita di rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min
DCAI12: lucidatura a specchio della forma esterna,
velocita di rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min
9771C*: lucidatura a specchio della superficie occlusale,
velocita di rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min
*Nota: utilizzare esercitando poca pressione di contatto!
Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per I'uso dei kit
MEISINGER LUSTER®. Meisinger non fa parte di Dentsply Sirona.

3.4.2 Prova opzionale

* Provare la chiusura marginale e I'adattamento prossimale
del restauro. Effettuare tuttii ritocchi necessari come
descritto sopra.

Contaminazione - Per ridurre il rischio di infezione

Prima e dopo la prova opzionale i restauri devono

essere lucidati, puliti e disinfettati. Vedere la sezione

SIS

Velocita di . Tempo di
riscaldamento Tempe_ratura Cf,' mantenimento '
o . mantenimento °C -
C/min min :
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Restauri fresati a umido
Se la sinterizzazione viene effettuata in inLab® Profire, usare il
programma preimpostato “CEREC® Zirconia+ speed wet”,

ris\i:eall?:lc;rt':eilto Tempe_ratura di ma-l;\et?r?ig'\g:\to
°C/min mantenimento °C min
ST 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sinterizzazione di CEREC"® Zirconia+ con altri forni

Per la sinterizzazione dei restauri in forni di altri fabbricanti,
attenersi ai parametri di cottura indicati nelle tabelle seguenti
o consultare il sito www.dentsplysirona.com

Restauri fresati a secco

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
ratel timel | rate2 time2 | Rate
°C | °Cmin | °C min | °Cmin | min | °Cmin | °C | Aprirela
TA 99 800 5 50 1510 30 99 750 | porta

Restauri fresati a umido

ATTENZIONE |giene nel seguito.

* | ritocchi effettuati durante la prova devono essere
obbligatoriamente rilucidati come descritto sotto prima
dell’applicazione opzionale di supercolori e glasura e
della consegna finale.

3.4.3 Pittura e glasura opzionali

Condizioni della superficie - Per ridurre il rischio
di eccessiva usura
* Prima della glasura, accertarsi che i restauri siano
ATENZIONE  correttamente sinterizzati e che almeno le aree
occlusali siano state lucidate.
* Prima dell’applicazione i restauri devono.
essere puliti e asciutti.

| restauri CEREC® Zirconia+ possono essere glasati con:

Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze o Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
Prima di tutto seguire le istruzioni per la lucidatura della sezione 3.4.1.
Dopo la lucidatura e prima dell'applicazione di Spray Glaze o
dell’applicazione a pennello dei supercolori, pulire il restauro
utilizzando una vasca ad ultrasuoni oppure una vaporiera.
Accertarsi che il restauro non presenti tracce di contaminazione
e sia completamente asciugato con aria priva di olio prima
dell’applicazione a pennello o di Spray Glaze.

Preparazione del restauro per pittura e/o glasura

Usare i supporti Glazing Support Single/Multi Unit e la pasta
CEREC® SpeedPaste. Applicare una piccola quantita di pasta
CEREC® SpeedPaste sul restauro per garantirne una tenuta sicura
sul perno. Non riempire tutto il restauro con la pasta di cottura.
Posizionare i supporti Glazing Support Single/Multi Unit nella

3.3.3 Ritocchi dei restauri sinterizzati
Condizioni della superficie - Per ridurre il rischio
di compromettere la resistenza a flessione
Le condizioni della superficie dei materiali ceramici
ATTENZIONE SONO Critiche per la loro resistenza a flessione.
E necessario evitare di ritoccare i restauri sinterizzati
con frese, specialmente nelle zone dei connettori.
Tuttavia, se il ritocco & indispensabile, seguire le seguenti
regole base:
« Eseguire il ritocco dei restauri gia sinterizzati con frese
diamantate a grana fine e un manipolo ad alta velocita,
raffreddando con acqua ed esercitando poca pressione.

| ritocchi effettuati con strumenti diamantati devono
essere seguiti dalla lucidatura.

Start |Heating| Temp. 1/Holding Heating Temp. 2 Holding Heating Temp. 3|Holding|Cooling Temp. 4| Action | ;55t4 e se necessario usare una pinzetta. Attenersi alle istruzioni
rate time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate d'uso fornite con CEREC® SpeedPaste.

°C[Cmin] °C | min |°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min |°C/min] °C | ppie | Glasura con Dentsply Sirona Universal Spray Glaze o Dentsply

TA 15 80 30 99 | 800 5 50 | 1510 | 30 99 | 750 |laportal Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Prelevare il supporto e il restauro con una pinzetta.

2. Agitare vigorosamente la bomboletta immediatamente
prima dell'applicazione.

3. Mantenere una distanza di 6-10 cm tra l'uscita dell’'ugello
e la superficie del restauro.

4. Spruzzare uno strato uniforme di Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze o Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
da tutti i lati direttamente sulla superficie del restauro
eventualmente caratterizzata. Agitare vigorosamente la
bomboletta spray tra uno spruzzo e l'altro.

5. Applicare uno strato uniforme di glasura sulla superficie del
restauro. La glasura applicata dovrebbe essere sottile e uniforme.

6. Accertarsi che la superficie d’intaglio del restauro sia priva
di glasura. Rimuovere I'eventuale materiale di glasura sulla
superficie d’'intaglio del restauro con uno spazzolino asciutto,
rigido e a setole corte.



7. Mentre si spruzza mantenere la bomboletta il piu possibile
verticale.

8. Attendere qualche secondo finché la glasura € asciutta e
forma un rivestimento uniforme e biancastro. Se necessario
applicare ancora spray.

9. Se dopo la cottura € necessaria un’altra applicazione di spray,
I'applicazione e la cottura possono essere eseguite di nuovo
nello stesso modo.

Per ulteriori dettagli, consultare le istruzioni per l'uso di
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

NOTA:

» Se si desidera la caratterizzazione, i supercolori devono
essere applicati prima dell'applicazione di Spray Glaze.

* L'uso di Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo pud
conferire un aspetto di colore piu chiaro. Se non si desidera
questo effetto, usare Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
(consultare le relative istruzioni per 'uso complete).

Glasura con DS Universal Stain and Glaze

1. Prelevare dal vasetto la quantita desiderata di DS Universal
Glaze e posizionarla sulla piastra di miscelazione.

NOTA: se il supercolore o la glasura si sono separati all'interno

del vasetto, miscelare accuratamente con una spatola di vetro,

plastica o zirconia.

2. Se si desidera una consistenza piu fluida, diluire il materiale
con il liquido per supercolori e glasura Dentsply Sirona Stain
and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Applicare uno strato sottile di glasura su tutta la superficie
della corona nel modo consueto con un pennello. Assicurarsi
di non applicare uno strato di glasura troppo spesso o troppo
sottile. Uno strato troppo sottile avra come risultato una
finitura piu opaca. Uno strato troppo spesso puo provocare un
accumulo di liquido e/o una formatione di bolle del materiale.

4. Se sidesidera un effetto cromatico piu intenso, € possibile
applicare i supercolori DS Universal Stain sulla superficie
glasata del restauro. Applicare uno strato sottile di supercolore
su tutta la superficie della corona nel modo consueto con un
pennello. Assicurarsi di non applicare uno strato di glasura
troppo spesso o troppo sottile.

Per ulteriori dettagli, consultare le istruzioni per l'uso di Universal
Stain & Glaze.

3.4.4 Glasura del restauro in forno
NOTA: un restauro puo essere sottoposto a cottura di glasura in forno
per massimo due volte.

Glasura di CEREC® Zirconia+ in CEREC® SpeedFire

Glasare i restauri singolarmente e non glasare piu restauri
contemporaneamente. Collocare il supporto con il restauro
in posizione centrale sopra I'isolamento della porta e
accertarsi che il supporto Glazing Support Single/Multi
Unit o il restauro non sporgano dall'isolamento della porta,
perché altrimenti potrebbero entrare in collisione con la
camera di cottura. Selezionare il programma “GLASURA”

sul pannello di controllo di CEREC® SpeedFire e lasciare che
I'apparecchio inizi il ciclo. Sono disponibili due diversi programmi
di glasura. Selezionare sul pannello di controllo di CEREC®
SpeedFire il programma “GLAZING (Spray)” in caso di uso di

DS Universal Spray Glaze e DS Universal Spray Glaze Fluo, oppure
il programma “GLAZING (Stain & Glaze Paste)” in caso di uso di
DS Universal Stain and Glaze, quindi lasciare che l'apparecchio
completi il ciclo.

NOTA: Se si utilizza DS Universal Stain & Glaze per corone e
ponti, si raccomanda il preriscaldamento a 400°C.

Scegdliere il programma di glasura corretto

* La scelta del programma di glasura sbagliato puo

causare danni al restauro o a CEREC® SpeedFire.
ATTENZIONE

Glasura di CEREC® Zirconia+ con altri forni
Per la cottura del restauro in forni di altri fabbricanti, attenersi
ai parametri di cottura indicati nella tabella seguente.

Asci- |Chiusura| Tempera-| Preri- |Velocita Tempera-| Vuoto | Tempo |Raffred-
ugatura tura scaldo |diriscal-| tura di damen-
di preri- damen-| finale manten- to
scaldo to imento
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (0] 55 760 (o] 2:00 o

3.5 Preparazione della superficie per la cementazione

» Sabbiare la superficie interna del restauro con ossido di
alluminio da 50 um ad una pressione massima di 2,5 bar.

» Pulire e disinfettare il restauro come descritto nel seguito
nella sezione lgiene.

Contaminazione - Per ridurre il rischio di infezione

| restauri devono essere lucidati, caratterizzati e glasati

(in via opzionale, se desiderato) e sabbiati internamente
atenzioNe prima della pulizia e della disinfezione.

| restauri devono essere puliti e disinfettati subito prima

della consegna.

Seguire le istruzioni della sezione Igiene qui sotto prima

della consegna.

3.6 Cementazione

Attenersi strettamente alle linee guida sopra riportate
relativamente all'langolo di preparazione di 4 - 8° per la
cementazione convenzionale e autoadesiva.

Per tutti i tipi di cementazione & assolutamente necessaria
una riduzione di almeno 0,5 - 0,7 mm nella fossa centrale e
lungo le pareti assiali.

NOTA: se, dopo la cementazione, si devono rifinire i punti di
contatto, successivamente sara necessario lucidare le aree rifinite.

3.6.1 Cementazione convenzionale (corone a copertura
completa e ponti)

Si consiglia di utilizzare il cemento resinoso definitivo
bioceramico Dentsply Sirona Calibra® Bio per la cementazione
convenzionale di corone a copertura completa e ponti realizzati
in CEREC® Zirconia+ (consultare le istruzioni per I'uso complete).
Se si usano cementi convenzionali (vetroionomeri modificati con
resina (RMGI) o vetroionomeri (GI)) di altri fabbricanti, seguire le
loro rispettive istruzioni per 'uso.

3.6.2 Cementazione autoadesiva (corone a copertura completa
e ponti)

Si consiglia di utilizzare il cemento resinoso autoadesivo
universale Dentsply Sirona Calibra® Universal per la
cementazione autoadesiva di corone a copertura completa e
ponti realizzati in CEREC® Zirconia+ (consultare le istruzioni per
I'uso complete). | cementi resinosi universali / autoadesivi indicati
per la cementazione di ceramiche di zirconia di altri fabbricanti
possono essere usati seguendo le rispettive istruzioni per I'uso.

3.6.3 Cementazione adesiva (corone a copertura completa

e ponti)

Si consiglia di utilizzare il cemento resinoso adesivo Dentsply
Sirona Calibra® Ceram per la cementazione adesiva di corone

a copertura completa e ponti realizzati in CEREC® Zirconia+
(consultare le istruzioni per 'uso complete). | sistemi di cemento
resinoso adesivo indicati per la cementazione di ceramiche di
zirconia di altri fabbricanti possono essere usati seguendo le
rispettive istruzioni per 'uso.

4. 1GIENE E SMALTIMENTO

Contaminazione crociata

Non riutilizzare i prodotti monouso. Smaltire secondo

le disposizioni locali. Il dispositivo finito deve essere
disinfettato seguendo le raccomandazioni del fabbricante
del materiale disinfettante.

ATTENZIONE

| seguenti materiali sono considerati compatibili con
i restauri CEREC® Zirconia+:

» etanolo all’ 80 %

« alcol isopropilico al 70 %

4.1 Smaltimento
Smaltire secondo le disposizioni locali.

5.NUMERO DI LOTTO, DATA DI SCADENZA
E CORRISPONDENZA

5.1 Non usare dopo la data di scadenza.
Indicazione secondo norma ISO: “AAAA-MM-GG”

5.2 | seguenti numeri devono essere citati in tutta
la corrispondenza:

* Numero di riordino

* Numero di lotto

» Data di scadenza

Qualsiasi evento grave relativo al prodotto deve essere
segnalato al fabbricante e all’autorita competente secondo
le disposizioni locali.

La sintesi relativa alla sicurezza e alla prestazione clinica

(SSCP) di questo prodotto € disponibile (previa attivazione)
all'indirizzo https://ec.europa.eu/tools/eudamed, effettuando

la ricerca con il numero UDI-DI di base ++EDDISMCERAMICSZ2,
e all'indirizzo https://dentsplysirona.com/ifu, utilizzando il nume-
ro di riferimento (REF).



https://dentsplysirona.com/ifu

Gebrauchsanweisung - DEUTSCH
ACHTUNG: Dies ist ein Medizinprodukt.
Nur fur den zahnmedizinischen Gebrauch.

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

Der CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Block fur CEREC® und inLab®
ist ein Material, das zur Herstellung von vollanatomischen Kronen
und Bricken im Front- und Seitenzahnbereich mittels eines CAD/
CAM-Verfahrens verwendet werden kann. Indirekte Restaura-
tionen werden durch Frasen von CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-
Blécken mit einem CAD/CAM-System von Dentsply Sirona her-
gestellt. Bitte beachten, dass CEREC® Version 5.1.3 mit Material
Pack oder héher oder inLab® CAD 20.0.3 Service Pack und
inLab® CAM 20.0.1 Material Pack oder héher erforderlich sind.
Nach dem Frasen werden die Restaurationen im Dentsply Sirona
CEREC® SpeedFire Ofen oder einem anderen herk&mmlichen
Sinterofen wie inFire HTC speed oder inLab® ProFire gesintert.
Die gesinterten Restaurationen werden durch Polieren oder
Polieren und Glasieren finalisiert.

CEREC?® Zirconia+ dentalkeramischer Werkstoff, Typ Il, Klasse 5
gemaB ISO-Norm 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 Zweckbestimmung
Keramik fur feste dentale prothetische Restaurationen.

1.2 Indikationen

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-Blocke sind fur alle Keramikrestau-
rationen im Frontzahn- und Seitenzahnbereich indiziert:

* Vollanatomische Kronen und Brlcken

* Brlcken mit maximal zwei Zwischengliedern

1.3 Vorgesehene Anwender
Zahnmedizinische Fachkrafte (Zahntechniker und Zahnarzte).

1.4 Vorgesehene Patientenpopulation und Krankheitszustand
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-Bl6cke sind fur Patienten
bestimmt, die eine langfristige restaurative oder prothetische
Zahnbehandlung oder asthetische Zahnkorrekturen bendtigen.
Die Verwendung von Keramik ist nicht auf eine bestimmte
Patientengruppe beschrankt.

1.5 Kontraindikationen

* Unzureichende Mundhygiene

* Unzureichende Zahnhartsubstanz

* Unzureichende Praparationsergebnisse
* Unzureichendes Platzangebot

1.6 Zusammensetzung

. . . Konzentra-
Oxide Einheit tion
Y,0, Gew.-% <8
HfO, Gew.-% <3
ALQO,, SIiO, + Farbpigmente Gew.-% <2
Der Gehalt an ZrO, ist ein berechneter Wert
=100 % -(HfO, + Y0, + AL O, + SiO, + Farbpigmente)

1.7 Kompatible Farben und Glasuren und Verblendkeramiken
Die Anwendung von Spruhglasur oder Malfarben und Glasur ist
bei den CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bldcken optional. CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM-Blécke sind kompatibel mit dem Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze und Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
CERECE® Zirconia+ kann mit Zirkonoxid-Verblendkeramiken
verblendet werden, z. B. Celtra® Ceram und Cercon® ceram
Verblendkeramik. Verarbeitungshinweise sind der jeweiligen
Gebrauchsanweisung zu entnehmen.

1.8 Kompatible Zemente

Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bl6cken sind
kompatibel mit Universal-/selbstadhasiven Zementen, adhéasiven
Kunststoffzementen und konventionellen Zementsystemen,
einschlieBlich aller Zementsysteme von Dentsply Sirona (Calibra®
Ceram, Calibra® Universal und Calibra® Bio), die zur Zementierung
von Zirkonoxidkeramiken bestimmt sind (siehe vollstandige
Gebrauchsanweisung des gewahlten Zements).

1.9 Technische Daten

Die folgenden Spezifikationen gelten fur CEREC® Zirconia+
Restaurationen, die in einem CEREC® SpeedFire, einem inFire HTC
speed oder einem inLab® ProFire Sinterofen gesintert wurden.
Warmeausdehnungskoeffizient (20-500°C): 10.3 - 10°¢ K
Biegefestigkeit (3-Punkt-Biegefestigkeit): > 1000 MPa

2. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
Bitte die folgenden allgemeinen Sicherheitshinweise und die
besonderen Sicherheitshinweise in anderen Kapiteln dieser
Gebrauchsanweisung beachten.

Sicherheitssymbol

Dies ist das Sicherheitssymbol. Es weist auf die Gefahr

von Personenschaden hin. Um Verletzungen zu vermeiden,
AcHTUNG alle Sicherheitshinweise, die diesem Symbol folgen,

unbedingt beachten.

2.1 Warnhinweise

* Bei ordnungsgemaRer Verarbeitung und Anwendung

sind Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts héchst un-
wahrscheinlich. Reaktionen des Immunsystems (wie Allergien)
oder eine lokalisierte Parasthesie (beispielsweise ein unan-
genehmer Geschmack oder eine Reizung der Mundschleim-
haut) k&dnnen aber nicht vollstdndig ausgeschlossen werden.
Bei Hautsensibilisierung oder Ausschlag die Anwendung
abbrechen und arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.
Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bldécken

sind nicht geeignet fur Patienten mit klinischen Symptomen
von Parafunktionen oder Bruxismus.

Die Staubpartikel wahrend des Frasens oder Finierens nicht
einatmen. Eine geeignete Schutzmaske tragen.

Keine Materialien von Drittherstellern verwenden (mit Aus-
nahme der in 1.4 angegebenen), weil dies die Leistungsfahigkeit
von CEREC® Zirconia+ beeintrachtigen kéonnte.

Die Wahl des falschen Glasurprogramms kann zu

einer Beschadigung der Restauration oder des

CEREC® SpeedFire fuhren.

Keine Glasur auf die unpolierte Oberflache der gesinterten
CERECE® Zirconia+ Restaurationen auftragen. Es kdnnte zum
UbermafRigen VerschleiB gegenlUberliegender Flachen kommen.
Vor dem Auftragen einer Glasur muss die Restauration poliert
werden (siehe Schritt-fur-Schritt-Anweisungen).

Bei Patienten mit Uberempfindlichkeit gegentber einem der
Inhaltsstoffe darf dieses Medizinprodukt nicht, oder nur unter
fachlicher Beratung des Zahnarztes oder behandelnden Arztes,
angewendet werden.

2.2 VorsichtsmaBnahmen

* Das Produkt ist ausschlieBlich zum Gebrauch geméan

dieser Gebrauchsanweisung vorgesehen. Jeglicher von

der Gebrauchsanweisung abweichende Gebrauch liegt im
Ermessen und in der alleinigen Verantwortung des Zahnarztes.
Geeigneten Augenschutz, Schutzkleidung und Handschuhe
tragen. FUr den Patienten wird eine Schutzbrille empfohlen.
Eine Kontamination der Praparation oder des Randbereichs
mit Speichel, Blut, Wasser oder Blutstillungsmitteln wahrend
der adhasiven Zementierung kdnnte zu einem Versagen der
Klebeverbindung fuhren. Eine adaquate Isolierung sicherstellen
und geeignete Gewebemanagement-Verfahren wahrend der
adhasiven Zementierung anwenden.

Mit ,single use” gekennzeichnete Produkte sind nur zum
Einmalgebrauch bestimmt. Nach Gebrauch entsorgen.

Zur Vermeidung von Kreuzkontaminationen nicht bei

anderen Patienten wiederverwenden.

Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bldécken
erfordern eine adaquate Reduktion der Praparation und Dicke
der Restauration. Eine unzureichende Wandstarke kéonnte zu
vorzeitigem Versagen flUhren.

Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bldécken
mussen vor der Eingliederung gesintert und poliert oder poliert
und glasiert werden. Es empfiehlt sich, die Okklusalflachen vor
dem Glasieren zu polieren. Eine direkte Eingliederung ohne
Sintern kann zu Versagen fUhren.

Nur in gut beltfteten Bereichen einsetzen.

Nicht mit einem provisorischen Zement zementieren. Die Ver-
wendung eines provisorischen/temporéren Zements kdnnte
zum Bruch der CEREC® Zirconia+ Restaurationen fuhren.

Es liegen nicht gentigend Daten vor, die die Verwendung der
CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-Bldcke zur Herstellung von teil-
abdeckenden Restaurationen (Veneers, Inlays, Onlays), Klebe-
bricken (,Maryland“-Brlcken), endodontischen Stiftaufbauten
oder Implantat-Abutments stutzen.

Eine Nachbearbeitung von gesinterten Restaurationen mit
Fraswerkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich, ist zu
vermeiden. Dadurch kénnte die Biegefestigkeit beeintrachtigt
werden (siehe Schritt-fur-Schritt-Anweisungen).

Die Anwendung von Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
bei CEREC® Zirconia+ Restaurationen kann zu einem helleren
Aussehen der Farben fUhren. Es empfiehlt sich, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze zu verwenden, wenn dieser Effekt nicht
erwlnscht ist.

* Herkdmmliches Sintern kann zu einem hdheren Chroma fuhren.

2.3 Wechselwirkungen

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Bl6cke sind fur die Herstellung von
Restaurationen mit einem CAD/CAM-System von Dentsply Sirona
bestimmt. Das Frasen der Blocke mit nicht kompatiblen CAD/
CAM-Systemen kdnnte zu nicht geeigneten oder nicht akzept-
ablen Restaurationen fuhren.



2.4 Unerwlinschte Wirkungen

Es wurden bislang keine unerwlnschten Wirkungen im Zusam-
menhang mit den CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Blécken ge-
meldet. Sollten Sie von irgendwelchen Nebenwirkungen hoéren
oder Informationen darUber erhalten, melden Sie diese bitte an
Dentsply Sirona.

2.5 Lagerungsbedingungen

Ungeeignete Lagerungsbedingungen kénnen die Haltbarkeit
verklrzen und zu Fehlfunktionen des Produkts fUhren. An einem
trockenen, vor Feuchtigkeit geschutzten Ort lagern. Nicht nach
Ablauf des Verfallsdatums verwenden.

3. SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANWEISUNGEN

3.1 Praparation

Eine fachgerechte Reduktion des Zahns wahrend der Praparation ist
zur Maximierung der Festigkeit, des Farbtons und der Retention der
ausgearbeiteten Restauration entscheidend. Bei der Praparation von
Front- oder Seitenzahnen muss die anatomische Form wie nachfol-
gend gezeigt reduziert werden.

Es wird empfohlen, eine Konizitat zwischen 4° und 8° zu prépari-
eren. Die Praparation muss wahlweise mit einer Hohlkehle oder
einer Stufe mit abgerundetem Innenwinkel erfolgen.

Praparationsrichtlinien fiir Kronen: Alle Winkel der Innenlinie
sollten abgerundet sein.

Mindestwandstarke fir Kronen: Die folgenden Abbildungen
zeigen die vorgegebene Mindestwandstarke fur Kronen.

Die Mindestwandstarke muss immer noch sichergestellt sein,
nachdem alle manuellen Anpassungen vorgenommen wurden.

HINWEIS: Die Standard-Mindestwandstarke in der Software
betragt 0,7 mm. AuBer im Super-Fast-Frasmodus kann die
Mindestwandstarke fur Kronen auf 0,5 mm reduziert werden.

Mindestwandstarke fur den Super-Fast-Frasmodus.

=0,7mm

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm
=07mm
N

Mindestwandstarke fur alle Frasmodi mit Ausnahme
des Super-Fast-Frasmodus.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Prédparationsrichtlinien fiir Pfeilerzdhne

(Briicken im Front- und Seitenzahnbereich)

Die Praparationsrichtlinien fur Pfeilerzahne entsprechen den
Richtlinien fur die oben beschriebenen Kronen.

Die Reduktion sollte am tiefsten Punkt der Hauptfissur, den
Hockern und der axialen Wand mindestens 0,6 mm betragen.
Das Brlckendesign kann konventionell sein, mit einer Pfeiler-
krone an jedem Ende und nicht mehr als 2 Zwischengliedern:

=0,5mm

=0,5mm

Konnektorenflache 12 mm?
Briicke Seitenzahn

Konnektorenflaiche 9 mm?
Briicke Frontzahn

Konnektorenfliche an Mmdestkqnnekt?renflache
in mm

Frontzahn-Brlckenrestauration 9

Seitenzahn-Brlckenrestauration 12

3.2 CAD/CAM-Verarbeitung

Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Blécken
werden mit den CEREC® oder inLab® CAD/CAM-Systemen
von Dentsply Sirona hergestellt. Wenn Sie Fragen zu diesen
Systemen haben, wenden Sie sich bitte an Dentsply Sirona.

3.2.1 Softwareanforderungen

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Blocke werden von der
CEREC®-Software Version 5.1.3 mit Material Pack oder héher
oder inLab® CAD 20.0.3 Service Pack und inLab® CAM 20.0.1
Material Pack oder héher unterstutzt.

3.2.2 Frdsen der Restauration

In der CEREC®-Software das Material CEREC® Zirconia+ CAD/
CAM-Block auswéhlen. Die Dentsply Sirona CAD/CAM-
Frasmaschine fordert Sie auf, einen CEREC® Zirconia+ CAD/
CAM-Block einzusetzen. FUr eine detaillierte Beschreibung der
Verarbeitung lesen Sie bitte die Gebrauchsanweisung und die
technischen Handbucher des jeweiligen CAD/CAM-Systems.

Vergewissern Sie sich, dass die Empfehlungen des Herstellers
eingehalten werden. Flir CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-Blécke
wird Trockenfrasen empfohlen, auf Wunsch ist aber auch
Nassfrasen moglich.

Nassfrdsen - um Kontamination und reduzierte
Transluzenz zu vermeiden
Beim Nassfrasen ist zu beachten, dass verunreinigtes
acHTUNG KUhlwasser (z. B. durch Ruckstéande von Glaskeramik-
partikeln) die Transluzenz der definitiven Restauration
vermindern kann. Daher wird dringend empfohlen, vor
dem Nassfrasen das Kiuhlwasser zu erneuern und die
Fraskammer und den Filter zu reinigen.
Alternativ kbnnten auch drei separate Wassertanks
fUr Glaskeramik, ZwischenspUlung und das Nassfrasen
von Zirkonoxid verwendet werden.

3.3. Sintern
Classic- und Speed-Sintern ist moglich.

3.3.71 Vorbereitung zum Sintern

Nach dem Frasvorgang (und vor dem Sintern) muss die
Restauration mit einem Wolframkarbid-Werkzeug vom Rohling
abgetrennt werden. Die Anstiftstelle vor dem Sintern entfernen.
Falls weitere Nachbearbeitungen erforderlich sind, wird emp-
fohlen, die Nachbearbeitungen vor dem Sintern vorzunehmen.

Luftgetragene Partikel - zur Reduzierung
des Inhalationsrisikos
* Abrasive Staube nicht einatmen.
AcHTUNG * Ein Vakuumsystem verwenden und eine
Maske tragen.

3.3.2 Sintern der Restauration

FUr den Sinterprozess wird ein Sinterofen von Dentsply Sirona
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed oder inLab® ProFire) emp-
fohlen. Bevor die Restauration gesintert wird, empfiehlt es sich, die
Restauration mit Druckluft oder einem Keramikpinsel zu entstauben.

Abrasive Staube nicht einatmen. Ein Absaugung verwenden und eine
Maske tragen.

HINWEIS: Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ mussen im
trockenen Zustand gesintert werden. Daher werden bei nass
gefrasten Restaurationen Vortrocknungsschritte in das Sinter-
programm integriert, welche die Gesamtzeit verlangern.

Sintern im CEREC® SpeedFire

Wenn CEREC® Zirconia+ Restaurationen im CEREC® SpeedFire
gesintert werden, wird der Auftrag von der CEREC®-Software
automatisch an den CEREC® SpeedFire Ubertragen, sofern
die Frasmaschine und der CEREC® SpeedFire miteinander
verbunden sind.

Mit CEREC® SW 5.2.3 oder inLab CAM 22.0.0 Multi Job ist es
moglich, bis zu 3 Einzelzahnrestaurationen aus mehreren
Auftragen zu sintern. Nachdem die Auftréage der Einzelzahn-
restaurationen ausgewahlt wurden, passt der Ofen die
Sinterzeit automatisch an.

HINWEIS: Maximale Restaurationsgroie

Die maximale BrennraumgréRe beim Beladen des Ofens beachten:
- Durchmesser: 38 mm
- Héhe: 20 mm

Die Restauration (einschlieBlich Glazing Support Single/Multi
Unit) darf nicht die GroBe der Kammer, d. h. eine Lange von

38 mm und eine H6he von 20 mm, Uberschreiten, da andernfalls
die Kammer beschadigt werden kéonnte.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung des
CEREC® SpeedFire.

1. Die Restauration direkt auf der oberen Turisolation
mit der Okklusalflache nach unten platzieren.

2. Den Prozess durch Berthren des Start-Symbols starten. Nach
dem Starten des Prozesses schlie3t der Ofen automatisch.

3. Nach erfolgreicher Warmebehandlung &ffnet sich der Ofen
automatisch. Der Prozess ist noch nicht beendet, da die
AbkUhlphase im geoffneten Zustand erfolgt. Nach Abschluss
des Kuhlprozesses ertdnt ein Signalton. Wenn die LED-
Statusanzeige des Gerates grun ist, kann der Ofen nach
ca. 30 Sekunden entladen werden.

Verletzungsgefahr
Die Restauration und Teile der TUrisolation kénnen immer

noch heil3 sein, wenn die LED-Statusanzeige des Gerates
AcCHTUNG grUn ist. Immer eine Pinzette zur Hand nehmen, um die

Restauration aus dem Ofen zu entfernen. Die Restauration

weitere fUnf Minuten lang abkUhlen lassen, bevor Sie

sie in die Hand nehmen.



4. Den Ofen nur unter Zuhilfenahme einer Metall- oder Keramik-
Pinzette entladen. Kunststoff-Pinzetten sind fur die Entnahme
der Restaurationen nicht geeignet, da die Restauration in dieser
Phase immer noch sehr heif3 ist. Die Restauration zum weiteren
Auskuhlen auf die feuerfeste Ablage legen.

HINWEIS: Die Sinterzeit von trocken gefrasten Restaurationen
kann verkUrzt werden, wenn die Restauration in einen auf
400°C vorgeheizten CEREC® Speedfire gelegt wird.

Dazu vor dem Start des Sinterprozesses die Vorheizfunktion
des CEREC® Speedfire nutzen.

inFire HTC speed:

Trocken gefraste Restaurationen

Beim Sintern im inFire HTC speed das vorprogrammierte
Programm ,inCoris TZI/Z| speed”“ verwenden.

Heizrate Haltetemperatur Haltezeit
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
Sl 99 800 5

Nass gefraste Restaurationen
Beim Sintern im inFire HTC speed das vorprogrammierte
Programm ,inCoris TZI/Zl speed wet” verwenden.

Heizrate Haltetemperatur Haltezeit
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Trocken gefraste Restaurationen

Beim Sintern im inLab® Profire das vorprogrammierte Programm
L,CEREC® Zirconia+ speed” verwenden.

Heizrate Haltetemperatur Haltezeit
°C/min °C min

S1 99 800 5

S2 50 1510 30

S3 99 750 0

Nass gefraste Restaurationen
Beim Sintern im inLab® Profire das vorprogrammierte Programm
LCEREC® Zirconia+ speed wet" verwenden.

Heizrate Haltetemperatur Haltezeit
°C/min °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintern von CEREC® Zirconia+ mit anderen Ofen

Zum Sintern der Restaurationen in Ofen anderer Hersteller die
Brennparameter in den nachstehenden Tabellen einhalten oder
www.dentsplysirona.com besuchen.

Trocken gefraste Restaurationen

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate2 time2 | Rate
°C | CUmin | mn | °Cmin | °C mn | °Cmin | Tiir
RT 99 | 800 5 5 | B0 30 99 | 750 | Gffnen

Nass gefraste Restaurationen

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3 {Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | Tir
RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 800 | 5 | 50 | 150 | 30 | 99 | 750 |Gffnen

3.3.3 Nachbearbeitungen gesinterter Restaurationen
f Oberflachenbeschaffenheit - zur Reduzierung des

Risikos einer beeintrachtigten Biegefestigkeit
Die Oberflachenbeschaffenheit von keramischen

acHtuNe Werkstoffen ist entscheidend fur deren Biegefestigkeit.
Eine Nachbearbeitung der gesinterten Restaurationen
mit Fraswerkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich,
ist zu vermeiden.

Sollte jedoch eine Nachbearbeitung notwendig sein, so sind
folgende Grundregeln einzuhalten:
* Nachbearbeitungen im gesinterten Zustand sollten mit
feinen Diamanten in einem Handstlck mit hoher Drehzahl unter
WasserklUhlung und mit geringem Druck durchgefthrt werden.

Nach den mit Diamantinstrumenten durchgefihrten Nachbear-
beitungen muss eine Politur vorgenommen werden.

» Alternativ kann mit weichen, diamantierten Gummipolierern
und einem Handstlck bei geringer Drehzahl und geringem
Druck nachbearbeitet werden. Das Werkzeug muss flach
aufliegen und darf nicht ,rattern®.

* Bereiche, die im klinischen Einsatz unter Zugbelastung stehen,
d. h.in erster Linie die Konnektoren bei Brickenkonstruktionen,
sollten nicht nachbearbeitet werden.

3.4 Polieren, Einprobe und optionales Malen und Glasieren
Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ kdnnen entweder poliert
oder poliert und glasiert werden. Es empfiehlt sich, die Okklusal-
flachen vor dem Glasieren zu polieren.

3.4.1 Polieren
*» CEREC® Zirconia+ kann mit den Ublichen Poliermitteln fur
Zirkonoxidkeramiken poliert werden.
* Eine anschlieBende Warmebehandlung (Entspannungsbrand)
ist nicht notig.
» Zur Politur der Restauration werden die MEISINGER LUSTER®
Kits fur Zirkonoxid empfohlen.
1. 9735H: Beschleifen der Kontaktpunkte, empfohlene Drehzahl:
8.000 -12.000 U/min
2. DCAOG: Glatten der auBeren Form, empfohlene Drehzahl:
7.000 -12.000 U/min
3. 9771M*: Politur der Okklusalflachen, empfohlene Drehzahl:
7.000 -12.000 U/min
4. DCAI2: Hochglanzpolitur der duBeren Formen, empfohlene
Drehzahl: 7.000 - 12.000 U/min
5. 9771C*: Hochglanzpolitur der Okklusalflachen, empfohlene
Drehzahl: 7000 - 12.000 U/min
*Hinweis: Mit geringem Anpressdruck verwenden!

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung der
MEISINGER LUSTER?® Kits. Meisinger ist nicht Teil von Dentsply Sirona.

3.4.2 Optionale Einprobe

* Die Restauration einprobieren, um die marginale und proximale
Passung zu kontrollieren. Alle notwendigen Nachbearbeitungen
wie oben beschrieben durchfuhren.

Kontamination - zur Reduzierung des Infektionsrisikos
Vor und nach einer optionalen Einprobe sollten die
Restaurationen poliert, gereinigt und desinfiziert werden.

AcHTUNG Siehe Abschnitt ,Hygiene” weiter unten.

« W&hrend der Einprobe durchgefuhrte Nachbearbeitungen

mussen vor dem optionalen Auftragen von Malfarben und

Glasur und vor der definitiven Auslieferung wie unten
beschrieben erneut poliert werden.
3.4.3 Optionales Malen und Glasieren
Oberflachenbeschaffenheit - zur Reduzierung
des Risikos GibermaBigen VerschleiBes
» Vor der Glasur sicherstellen, dass die Restaurationen
AcHTUNG  ordnungsgemal gesintert und zumindest die Okklusal-
flachen poliert wurden.
» Restaurationen mussen vor dem Auftrag sauber
und trocken sein.

Restaurationen aus CEREC® Zirconia+ kénnen mit Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
oder Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo glasiert werden.
Zunachst die Polieranweisungen aus Abschnitt 3.4.1 befolgen.

Die Restauration nach dem Polieren und vor der Anwendung von
Spray Glaze oder Malfarben entweder mit einem Ultraschall- oder
mit einem Dampfreiniger reinigen.

Vor der Anwendung von Malfarben oder Spray Glaze sicherstellen,
dass die Restauration frei von Verunreinigungen ist und mit olfreier
Luft vollstdndig getrocknet wurde.

Vorbereitung der Restauration zum Bemalen und/oder Glasieren
Die Glazing Support Single/Multi Unit Trager und CEREC®
SpeedPaste verwenden. Eine kleine Portion CEREC® SpeedPaste
auf die Restauration geben, um einen sicheren Halt auf dem Stift
zu gewahrleisten. Nicht die gesamte Restauration mit der Brenn-
paste fullen. Den Glazing Support Single/Multi Unit Tréager in die
Paste einsetzen und bei Bedarf die Pinzette zur Hand nehmen.
Die im Lieferumfang der CEREC® SpeedPaste enthaltene
Gebrauchsanweisung beachten.

Glasieren mit Dentsply Sirona Universal Spray Glaze oder

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Den Brennguttrager mit der Restauration mithilfe einer
Pinzette aufnehmen.

2. Die Spruhdose unmittelbar vor der Anwendung kraftig schutteln.

3. Der Abstand zwischen dem Dusenauslass und der Restaura-

4

tionsoberflache sollte 6 bis 10 cm (2,5 bis 4,0 Zoll) betragen.
Von allen Seiten eine gleichméaRige Schicht Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze oder Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze Fluo direkt auf die (bemalte) Restauration aufsprihen.
Zwischen den einzelnen SpruhstdRen die Spruhdose kraftig
schutteln.

5. Eine gleichmaBige Schicht Glasur auf die Oberflache der
Restauration auftragen. Die aufgetragene Glasur muss
dinn und gleichmaBig sein.



6. Darauf achten, dass die Innenflache der Restauration frei
von Glasur ist. Falls Glasurmaterial auf der Innenflache der
Restauration vorhanden ist, dieses mit einer trockenen,
steifen Burste mit kurzen Borsten entfernen.

7. Wahrend des Spruhvorgangs die Dose mdglichst
senkrecht halten.

8. Kurz abwarten, bis der Glasurauftrag abgetrocknet ist und
sich eine gleichmafBige, wei3liche Schicht zeigt. Bei Bedarf
erneut aufspridhen.

9. Sollte ein erneuter Auftrag des Sprays nach dem Brennen
notwendig sein, so kann das Aufsprihen und Brennen erneut
in gleicher Weise erfolgen.

Weitere Informationen sind der Gebrauchsanweisung fur
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo zu entnehmen.

HINWEIS:

* |st eine Charakterisierung gewlnscht, mussen die Farben
vor der Anwendung von Spray Glaze aufgetragen werden.

* Die Anwendung von Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
Fluo kann zu einer helleren Farbe fUhren. Wenn dieser Effekt
nicht erwlnscht ist, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
verwenden (siehe vollstandige Gebrauchsanweisung).

Glasieren mit DS Universal Stain and Glaze

1. Die gewlnschte Menge DS Universal Glasur aus dem Behalter
entnehmen und auf der Mischpalette platzieren.

HINWEIS: Sollten Malfarben und Glasur innerhalb des Behalters

getrennt sein, beides sorgfaltig mit einem Spatel aus Glas, Kunst-

stoff oder Zirkonoxid vermischen.

2. Wird eine dunnere Konsistenz gewlinscht, das Material mit
der Dentsply Sirona Universal MalfarbenflUssigkeit (Art.-Nr.
601315/15 ml, 601350/50 ml) verdinnen.

3. Eine dlUnne Schicht des Glasurmaterials mithilfe eines Pinsels
wie Ublich auf die gesamte Kronenflache auftragen. Darauf
achten, dass das Glasurmaterial nicht zu dick oder zu dunn
aufgetragen wird. Eine zu dUnne Schicht fUhrt zu einem eher
matten Ergebnis. Eine zu dicke Schicht kann zu einem An-
haufen und/oder zu einer Blasenbildung des Materials fUhren.

4. Wird eine intensivere Farbwirkung gewlnscht, kbnnen
Dentsply Sirona Universal Malfarben auf die glasierte Ober-
flache der Restauration aufgetragen werden. Eine dinne
Schicht des Malfarbenmaterials mithilfe eines Pinsels wie
Ublich auf die Kronenflache auftragen. Darauf achten, dass
das Glasurmaterial nicht zu dick oder zu dunn aufgetragen wird.

Weitere Informationen sind der Gebrauchsanweisung fur
Universal Malfarben und Glasur zu entnehmen.

3.4.4 Glasieren der Restauration im Ofen
HINWEIS: Eine Restauration kann im Ofen maximal
zweimal glasiert werden.

Glasieren von CEREC® Zirconia+ im CEREC® SpeedFire

Restaurationen einzeln und mehrere Restaurationen nicht
gleichzeitig glasieren. Den Trager mit der Restauration
mittig auf die obere TUrisolation stellen und darauf achten,
dass der Glazing Support Single/Multi Unit oder die
Restauration nicht Uber die Turisolation hinausragen,

da diese sonst mit der Ofenkammer kollidieren kénnen.

Es stehen zwei verschiedene Glasurprogramme zur Verflgung.
Bei Verwendung von DS Universal Spray Glaze und DS Universal
Spray Glaze Fluo das Programm ,GLAZING (Spray)" oder bei Ver-
wendung von DS Universal Malfarben und Glasur das Programm
LGLAZING (Stain & Glaze Paste)” auf dem Bedienfeld des
CEREC® SpeedFire auswahlen und das Gerat starten lassen.

HINWEIS: Bei der Verwendung von DS Universal Stain & Glaze

fur Kronen und Brucken wird ein Vorheizen auf 400°C empfohlen.

Das richtige Glasurprogramm wahlen

* Die Wahl des falschen Glasurprogramms kann zu
einer Beschadigung der Restauration oder des
CEREC® SpeedFire fuhren.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
des CEREC® SpeedFire.

ACHTUNG

Glasieren von CEREC® Zirconia+ mit anderen Ofen
Zum Brennen der Restauration in Ofen anderer Hersteller
die Brennparameter in der nachstehenden Tabelle einhalten.

Trock- |SchlieBen| Vorwér- |Vorwdr-|Aufheiz-| Endtem-|Vakuum| Halte- | Ab-
nen men men rate peratur zeit | kiihlung
Tempera-
tur
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (] 2:00 0

3.5 Oberflachenpréaparation vor der Zementierung

* Die Innenflache der Restauration mit 50 um Aluminiumoxid
bei einem Druck von max. 2,5 bar (35 psi) abstrahlen.

* Die Restauration wie im Abschnitt ,Hygiene” weiter unten
beschrieben reinigen und desinfizieren.

Kontamination - zur Reduzierung des Infektionsrisikos
Restaurationen sollten vor der Reinigung und Desinfektion
poliert, bemalt und glasiert (optional, falls gewlnscht)
sowie innen abgestrahlt werden. Unmittelbar vor der
Auslieferung sollten Restaurationen gereinigt und
desinfiziert werden. Vor der Auslieferung die Anweisungen
im Abschnitt ,Hygiene” weiter unten befolgen.

3.6 Zementierung

* Die oben beschriebenen Praparationsrichtlinien hinsichtlich des
Praparationswinkels von 4 bis 8° bei der konventionellen und selb-
stadhésiven Zementierung genau befolgen.

* Bei allen Zementierungsarten ist eine Reduktion von mindestens
0,5 - 0,7 mm in der zentralen Fossa und entlang der axialen
Wande zwingend erforderlich.

HINWEIS: Wenn die Kontaktpunkte nach der Zementierung ange-
passt werden mussen, mussen die angepassten Bereiche an-
schlieBend poliert werden.

3.6.1 Konventionelle Zementierung (Vollkronen und Briicken)

FUr die konventionelle Zementierung von Vollkronen und Brlcken,
die aus CEREC® Zirconia+ hergestellt wurden, wird der biokera-
mische Befestigungszement Dentsply Sirona Calibra® Bio empfohlen
(siehe vollstandige Gebrauchsanweisung). Wenn konventionelle
Zemente (kompositmodifizierter Glasionomer- (RMGI) oder
Glasionomerzement (Gl)) anderer Hersteller verwendet werden,
sind die jeweiligen Gebrauchsanweisungen zu befolgen.

3.6.2 Selbstadhédsive Zementierung (Vollkronen und Briicken)

FUr die selbstadhasive Zementierung von Vollkronen und Brlcken,
die aus CEREC® Zirconia+ hergestellt wurden, wird der selbstad-
hasive Befestigungszement Dentsply Sirona Calibra® Universal
empfohlen (siehe vollstdndige Gebrauchsanweisung). Fur die
Zementierung von Zirkonoxidkeramiken indizierte Universal-/
selbstadhasive Zemente anderer Hersteller kdnnen unter Beachtung
der jeweiligen Gebrauchsanweisung verwendet werden.

3.6.3 Adhdsive Zementierung (Vollkronen und Briicken)

FUr die adhasive Zementierung von Vollkronen und Brucken,

die aus CEREC® Zirconia+ hergestellt wurden, wird der adhéasive
Befestigungszement Dentsply Sirona Calibra® Ceram empfohlen
(siehe vollstandige Gebrauchsanweisung). FUr die Zementierung
von Zirkonoxidkeramiken indizierte adhasive Zemente anderer
Hersteller kdnnen unter Beachtung der jeweiligen Gebrauchsan-
weisung verwendet werden.

4. HYGIENE UND ENTSORGUNG

A Einmalprodukte nicht wiederverwenden. Nach den
geltenden Vorschriften entsorgen. Das fertiggestellte

ACHTUNG Drodukt sollte gemaRl den Empfehlungen des Desinfek-
tionsmaterial-Herstellers desinfiziert werden.

ACHTUNG

Kreuzkontamination

Folgende Materialien gelten als kompatibel mit
CEREC® Zirconia+ Restaurationen:

* 80 %iges Ethanol

* 70 %iges 2-Propanol

4.1 Entsorgung
Nach den geltenden Vorschriften entsorgen.

5. CHARGENNUMMER, VERFALLSDATUM
UND KORRESPONDENZ

5.1 Nicht nach Ablauf des Verfallsdatums verwenden.
Angabe nach ISO: ,,JJJJ-MM-TT“

5.2 Folgende Nummern bei allen Korrespondenzen angeben:
* Bestellnummer

« Chargennummer

* Verfallsdatum

Jeder schwere Vorfall im Zusammenhang mit dem Produkt
sollte dem Hersteller und der zustandigen Behorde geman
den ortlichen Vorschriften gemeldet werden.

Ein Kurzbericht Uber die Sicherheit und klinische Leistung
(SSCP) fur dieses Produkt kann (nach Aktivierung) unter
https://ec.europa.eu/tools/eudamed unter Verwendung
der Basis-UDI-DI-Nummer ++EDDISMCERAMICSZ2 und
unter https://dentsplysirona.com/ifu unter Verwendung
der Referenznummer (REF) abgerufen werden.



https://dentsplysirona.com/ifu

Instrucciones de uso - ESPANOL
PRECAUCION: Producto sanitoria para uso exclusivo
por profesionales dentales.

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Los bloques CAD/CAM CEREC® Zirconia+ para CEREC® e

inLab® estan fabricados de un material apto para la realizacion
de coronas y puentes anatémicos en los sectores anterior y
posterior usando un procedimiento CAD/CAM. Las
restauraciones indirectas se fabrican fresando los bloques
CAD/CAM CERECE® Zirconia+ mediante un sistema CAD/CAM

de Dentsply Sirona. Serd necesaria la version 5.1.3 de CEREC®
con Material Pack o superior o inLab® CAD 20.0.3 Service Pack
e inLab®

CAM 20.0.1 Material Pack o superior. Después del fresado, las
restauraciones se sinterizan en el horno Dentsply Sirona CEREC®
SpeedFire o en otro horno de sinterizacién convencional,
como el inFire HTC speed o el inLab® ProFire. Las restauraciones
sinterizadas se finalizan mediante pulido o pulido y esmaltado.
CERECE® Zirconia+ es una cerdmica dental de tipo Il, clase 5
conforme a la norma ISO 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 Finalidad prevista
Cerdmicas para restauraciones protésicas dentales fijas.

1.2 Indicaciones

Los bloques CAD/CAM de CEREC® Zirconia+ son aptos para
todas las restauraciones de cerdmica en ubicaciones anteriores
y posteriores:

* Puentes y coronas completamente anatdmicos

* Puentes con un maximo de dos pdnticos

1.3 Usuarios previstos
Profesionales de la odontologia (técnicos dentales y dentistas).

1.4 Poblacién de pacientes y problemas de salud previstos
Los bloques CAD/CAM de CEREC® Zirconia+ estan previstos
para pacientes que requieran terapia dental restaurativa o de
prostodoncia a largo plazo, o correcciones dentales estéticas.
El uso de ceramicas no esta limitado a una sola poblacion de
pacientes especifica.

1.5 Contraindicaciones

* Higiene oral insuficiente

» Estructura dental insuficiente

* Resultados de la preparacion insuficientes
» Espacio disponible insuficiente

1.6 Composicion

&

L . Concen-
Oxidos Unidad tracion
Y,0, % en peso <8
HfO, % en peso <3
ALQO,, SIiO, + pigmentos de coloracion |% en peso <2

El contenido de ZrO, es un valor calculado

=100 % -(HfO, + Y,0, + AlLO, + SIO, + pigmentos de coloracion)

1.7 Maquillajes, glaseados y ceramicas de recubrimiento
compatibles

Con los blogues CAD/CAM CEREC® Zirconia+, el uso de glaseado
en aerosol o de maquillajes liquidos es opcional. Los blogues
CAD/CAM CEREC® Zirconia+ son compatibles con Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze y Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
CEREC?® Zirconia+ se puede recubrir con cerdmicas de
recubrimiento de oxido de circonio, p. ej., Celtra® Ceram vy
Cercon® ceram. Consulte las instrucciones para el procesamiento
en el manual de usuario correspondiente.

1.8 Cementos compatibles

Las restauraciones fabricadas con el bloque CAD/CAM CEREC®
Zirconia+ son compatibles con cementos universales/
autoadhesivos, cementos de resina adhesivos y cementos
convencionales, incluidos todos los sistemas de cementos
Dentsply Sirona (Calibra® Ceram, Calibra® Universal y

Calibra® Bio), diseflados para la cementacion de la cerdmica

de dxido de circonio (consultar las instrucciones de uso completas
del cemento seleccionado).

1.9 Datos técnicos

Las especificaciones siguientes son validas para las restauraciones
de CEREC?® Zirconia+ sinterizadas en un horno de sinterizacién
CEREC?® SpeedFire, inFire HTC speed o inLab® ProFire. Coeficiente
de expansion térmica (20 - 500°C): 10,3 - 106 K

Resistencia a la flexion (resistencia a la flexion en 3 puntos):
>1000 MPa

2. OBSERVACIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Preste atencion a las siguientes notas generales de seguridad
y a las notas especiales de seguridad que encontrard en otros
capitulos de estas instrucciones de uso.

Simbolo de alerta de seguridad

Este es el simbolo de alerta de seguridad. Se utiliza

para avisarle de posibles riesgos de dafios personales.
ATENCION Obedezca todos los mensajes de seguridad que sigan

a este simbolo para evitar posibles dafos.

2.1 Advertencias
* Si este producto sanitario se procesa y usa correctamente,
es muy poco probable que se produzcan efectos adversos.
No obstante, no es posible excluir por completo reacciones
del sistema inmunitario (como alergias) o parestesia localizada
(como un sabor irritante o irritacion de la mucosa oral). En caso
de sensibilizacion de la piel o erupcion, suspenda el uso y
busque ayuda médica.
Las restauraciones fabricadas con los bloques CAD/CAM
CEREC?® Zirconia+ no estan indicadas para pacientes con
sintomas clinicos de habitos parafuncionales o bruxismo.
No inhalar las particulas del polvo durante el fresado o el
acabado. Utilizar una mascarilla protectora adecuada.
No use materiales de la competencia, exceptuando los
indicados en el punto 1.4, ya que de lo contrario el rendimiento
de CEREC® Zirconia+ podria verse afectado.
No usar maquillajes vy glaseados de otros fabricantes
(exceptuando lo indicado en el apartado 1.4), porque el
rendimiento del material puede verse afectado.
Si se selecciona el programa de glaseado incorrecto, se pueden
dafar la restauracion o el horno CEREC® SpeedFire.
No aplicar el glaseado en la superficie de las restauraciones
CERECE® Zirconia+ sinterizadas sin pulir. En este caso, se puede
producir un desgaste excesivo de las superficies oclusales. La
restauracion se debe pulir antes de aplicar el glaseado (véanse
las instrucciones paso a paso).
» Este producto no se debe usar, o solo bajo la supervision
del dentista o del médico responsable, en pacientes con
hipersensibilidad a alguno de los ingredientes.

2.2 Precauciones

* Este producto estd disefiado para ser usado solamente

segun lo indicado en estas instrucciones de uso. Cualquier

uso gque no coincida con estas instrucciones es decision y
responsabilidad del odontdlogo.

Utilice gafas, ropa y guantes protectores adecuados.

Se recomienda que los pacientes también utilicen gafas

de proteccion.

La contaminacion de la preparacion o de la zona de los
margenes con saliva, sangre, agua o agentes hemostaticos
durante la cementacion adhesiva puede provocar el fracaso
del adhesivo. Asegurese de que durante la cementacion
adhesiva se utilizan las técnicas adecuadas de aislamiento

y del manejo de los tejidos.

Los dispositivos etiquetados como “desechables” deben
usarse una sola vez. Deséchelos después de su uso. Para
prevenir contaminaciones cruzadas, no los reutilice en

otros pacientes.

Las restauraciones fabricadas con los bloques CAD/CAM
CERECE® Zirconia+ requieren una reduccién y un espesor de

la preparacion adecuados. Un espesor de pared insuficiente
puede provocar el fracaso prematuro.

Antes de la insercion, las restauraciones fabricadas con los
blogues CAD/CAM CEREC® Zirconia+ se deben sinterizar y
pulir, o pulir y glasear. Se recomienda pulir las areas oclusales
antes del glaseado. La colocacion directa sin sinterizacion
provoca el fracaso.

Utilice el cemento en zonas bien ventiladas.

No cemente con cementos provisionales. El uso de cementos
provisionales/temporales podria provocar la fractura de las
restauraciones de CEREC® Zirconia+.

Se dispone de datos insuficientes que avalen el uso de los bloques
CAD/CAM CEREC® Zirconia+ para fabricar restauraciones de
cubrimiento parcial (carillas, inlays, onlays), puentes de retencion
con adhesion de resina (puentes Maryland), postes endoddncicos
y mufiones, o pilares de implante.

Evite ajustar las restauraciones sinterizadas con herramientas
para el fresado, especialmente en la zona del conector. Podria
mermar la resistencia a la flexion (véanse las instrucciones paso
a paso).

El uso de Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo con
restauraciones de CEREC® Zirconia+ puede generar un aspecto
con un tono mas brillante. Se r ecomienda utilizar Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze si no se desea ese efecto.

* La sinterizacidn normal puede conducir a un mayor croma.

2.3 Interacciones

Los bloques CAD/CAM CEREC?® Zirconia+ estan disenados para
ser procesados con un sistema CAD/CAM de Dentsply Sirona.
Si se fresan los blogques con un sistema CAD/CAM no compatible,
las restauraciones pueden ser inadecuadas o inaceptables.



2.4 Reacciones adversas

No se han notificado reacciones adversas con los blogues
CAD/CAM CEREC?® Zirconia+. Si escucha o recibe informacion
sobre cualquier efecto adverso, notifiqueselo a Dentsply Sirona.

2.5 Condiciones de conservacion

El almacenamiento en unas condiciones inadecuadas puede
acortar la vida util del producto o provocar un funcionamiento
incorrecto del mismo. Guardar en un lugar seco y protegido de
la humedad. No utilizar después de la fecha de caducidad.

3. INSTRUCCIONES PASO A PASO

3.1 Preparacion

Para maximizar la resistencia, el color y la retencién de la restauracion
finalizada, es esencial reducir adecuadamente el diente durante la
preparacion. Cuando se preparen dientes anteriores o posteriores,
la forma anatdmica se debe reducir como se muestra.

Se recomienda hacer una preparacion conica entre 4° y 8°. La
preparacion debe hacerse con un bisel o con un hombro con

el angulo interno redondeado.

Pautas de preparacién para las coronas: Todos los dngulos internos
de una preparacién deben estar redondeados.

Espesor minimo de la pared para las coronas: las imagenes
siguientes muestran el espesor minimo de la pared para las
coronas. Después de todos los ajustes manuales es preciso que
el espesor minimo de la pared siga estando asegurado.

NOTA: El espesor minimo de la pared en el software es de

0,7 mm. El espesor minimo de la pared se puede reducir a

0,5 mm para las coronas, excepto para el modo de fresado
Super Fast.

Espesor minimo de la pared para el modo de fresado Super Fast.

=0,7mm ,7mm

=0,
=0,7mm
= 0,7mm
=0,7mm
e

Espesor minimo de la pared para todos los modos de fresado excepto
para el modo Super Fast.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Directrices para la preparacion de dientes pilar

(puentes anteriores y posteriores)

Las directrices para la preparacion de dientes pilar coinciden
con las pautas para las coronas anteriormente descritas.

La reduccion debe ser como minimo de 0,6 mm en el punto
mas bajo de la fisura principal, las cUspides vy la pared axial.
El disefio del puente puede ser convencional, con coronas
unitarias sobre pilar en cada extremo, y con 2 ponticos
como maximo.

Las secciones de los conectores se pueden tomar de la
tabla siguiente:

=0,5mm

=0,5mm

seccién del conector 12 mm?
Puente posterior

seccién del conector 9 mm?
Puente anterior

L. Seccion minima del conector
Secciodn del conector para en mm?
Restauracion de puente anterior 9
Restauracion de puente posterior 12

3.2 Procesamiento CAD/CAM

Los blogques CAD/CAM CEREC® Zirconia+ son compatibles con
la version 5.1.3 de CEREC® con Material Pack o superior, o inLab®
21.0.0 o superior.

3.2.1 Requisitos de software

| blocchetti CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sono supportati da
CEREC® versione 5.1.3 con Material Pack o superiore, oppure
da inLab® CAD 20.0.3 Service Pack e inLab® CAM 20.0.1
Material Pack o superiore.

3.2.2 Fresado de la restauracion

En el software CEREC®, seleccione el material CAD/CAM CEREC®
Zirconia+. La unidad de fresado CAD/CAM de Dentsply Sirona le
pedird que introduzca un bloque CAD/CAM CEREC® Zirconia+.
Encontrara el proceso detallado en las instrucciones de uso y en
los manuales técnicos de los correspondientes sistemas CAD/
CAM. Asegurese de seguir las recomendaciones del fabricante.

Para los blogques CAD/CAM CEREC® Zirconia+ se recomienda el
fresado en seco pero, si se desea, también es posible el fresado
en humedo.

Fresado en humedo - Para evitar la contaminaciény
una menor translucidez
Cuando utilice el fresado en humedo debe tener en
ATENCION cuenta que el agua de refrigeracion contaminada
(p. ej., con los residuos de las particulas de vitroceramica)
puede reducir la translucidez de la restauracion final.
Por este motivo se recomienda estrictamente cambiar
el agua de refrigeracion y limpiar la cadmara de fresado
y el filtro antes de fresar en humedo. Alternativamente
se podrian usar tres depdsitos de agua separados para
la vitroceramica, el aclarado intermedio y el fresado en
humedo con dxido de circonio.

3.3 Sinterizacioén
Permite sinterizados clasico vy rapido.

3.3.7 Preparacion para la sinterizacion

Después del fresado (y antes de la sinterizacion) se debe
usar una herramienta de carburo de tungsteno para separar
la restauracion de la pieza en bruto. Quite el punto de unién
antes de la sinterizacion.

Si es necesario hacer mas ajustes, recomendamos hacerlos
antes de la sinterizacion.

Particulas suspendidas en el aire -
Para reducir el riesgo de inhalacion
* No inhale los polvos abrasivos.
ATENCION + Utilice un sistema de vacio y mascarilla protectora.

3.3.2 Sinterizacion de la restauracion

Para la sinterizacion recomendamos usar un horno de sinterizacion
de Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed o inLab®
ProFire). Antes de sinterizar la restauracion, es recomendable
limpiarla con aire comprimido o un cepillo para cerdmica para
eliminar el polvo. No inhale los polvos abrasivos. Utilice un

sistema de vacio y mascarilla protectora.

NOTA: Las restauraciones fabricadas con CEREC® Zirconia+ se
deben sinterizar en seco. Por este motivo, las restauraciones en
himedo incluyen pasos de secado previo en sus programas de
sinterizacion, que alargan el tiempo total.

Sinterizado en el horno CEREC® SpeedFire

Cuando las restauraciones CEREC® Zirconia+ se sinterizan en

el CEREC® SpeedFire, el software CEREC® transfiere
automaticamente la tarea al CEREC® SpeedFire si la fresadora y
el horno estan conectados.

Con CEREC® SW 5.2.3 0 inLab CAM 22.0.0 Multi Job es

posible sinterizar hasta 3 restauraciones unitarias. Seleccione
las tareas de las restauraciones unitarias y el horno ajustara
automaticamente el tiempo de sinterizacion.

NOTA: Tamano maximo de la restauracion.

Tenga en cuenta el tamafio maximo de la cdmara del horno
cuando lo cargue:

- Didmetro: 38 mm

- Altura: 20 mm

La restauracion (incluido el Glazing Support Single/Multi Unit) no
debe superar el tamano de la cdmara, ni su longitud (38 mm) o
altura (20 mm), porgue de lo contrario podria resultar dafiada.

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso del
horno CEREC® SpeedFire.

1. Coloque la restauracion con la superficie oclusal
mirando hacia abajo, directamente sobre el
aislamiento de la puerta superior.

2. Pulse el icono de inicio para comenzar con el proceso. El
horno se cierra automaticamente cuando empieza el proceso.

3. Elhorno se abre de manera automatica cuando el tratamiento
térmico se ha completado con éxito. El proceso aun no ha
terminado, ya que después tiene lugar una fase de enfriamiento
con la puerta abierta. Cuando el enfriamiento finaliza se
emite una senal. Cuando la pantalla de estado de LED de la
unidad estd iluminada en verde, se puede vaciar el horno
transcurridos aproximadamente 30 segundos.

Riesgo de lesiones

Las restauraciones y partes del aislamiento de la puerta

pueden seguir estando calientes cuando la pantalla de
ATENCION estado de LED de la unidad estd en verde. Utilice siempre

unas pinzas para sacar la restauracion del horno. Deje

gue la restauracion se enfrie durante otros cinco minutos

mas antes de cogerla con las manos.



4. Vacie el horno usando pinzas metalicas o de cerdmica.
Las pinzas de plastico no son adecuadas para sacar las
restauraciones porgue, en esta fase, la restauracion todavia
estd muy caliente. Coloque la restauracion sobre la bandeja
refractaria para que se siga enfriando.

NOTA: Los tiempos de sinterizacion de las restauraciones
fresadas en seco se pueden reducir colocando la pieza en un
horno CEREC® Speedfire precalentado a 400 °C. Para ello, use
la funcion de precalentado del CEREC® Speedfire antes de
comenzar con la sinterizacion.

inFire HTC speed:

Restauraciones fresadas en seco

Cuando sinterice en el horno inFire HTC speed,

use el programa preconfigurado “inCoris TZI/Z| speed”.

Velocidad de Temperatura de Tiempo de
calentamiento | mantenimiento | mantenimiento
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Restauraciones fresadas en humedo
Cuando sinterice en el horno inFire HTC speed,
use el programa preconfigurado «inCoris TZI/Z| speed wet».

Velocidad de Temperatura de Tiempo de
calentamiento | mantenimiento | mantenimiento
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Restauraciones fresadas en seco

Cuando sinterice en el horno inLab® Profire,

use el programa preconfigurado “CEREC® Zirconia+ speed”.

Velocidad de Temperatura de Tiempo de
calentamiento | mantenimiento | mantenimiento
°C/min °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Restauraciones fresadas en himedo
Cuando sinterice en el horno inLab® Profire,
use el programa preconfigurado « CEREC® Zirconia+ speed wet».

Velocidad de Temperatura de Tiempo de
calentamiento | mantenimiento | mantenimiento
°C/min °C min
Sl 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sinterizacion de CEREC® Zirconia+ con otros hornos

Para la sinterizacion de las restauraciones en hornos de otros
fabricantes, siga los parametros de coccion que se indican en las
tablas siguientes o visite www.dentsplysirona.com.

Restauraciones fresadas en seco

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | Cmin | min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | pyerta

TA 99 | 800 5 5 | B0 30 99 | 750 | aierta

Restauraciones fresadas en humedo

Start |Heating| Temp. 1|Holding| Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action

rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate
°C [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min [°Cmin] °C | puerta
TA | 15 | 80 | 30 | 99 | 80 | 5 50 | 1510 | 30 | 99 | 750 |abierta

3.3.3 Ajustes de las restauraciones sinterizadas
Estado de la superficie - Para reducir el riesgo de
una resistencia a la flexion mermada
El estado de la superficie de los materiales ceramicos es
ATENCION fundamental para su resistencia a la flexion. Se debe evitar
ajustar las restauraciones sinterizadas con herramientas
para el fresado, especialmente en la zona del conector.

No obstante, si el ajuste es necesario, siga las siguientes
reglas basicas:

* El ajuste en estado sinterizado debe hacerse con diamantes
finos en una pieza de mano de alta velocidad con refrigeracion
con agua y aplicando poca presion. Después de los ajustes con
instrumentos de diamantes, debe procederse al pulido.

» Alternativamente, es posible hacer ajustes con pulidores de
goma diamantados blandos y una pieza de mano a baja velocidad
y con poca presion. La herramienta debe colocarse plana para
minimizar las vibraciones.

* No se deben hacer ajustes en las zonas que se encuentran bajo
presion durante el uso clinico, como los conectores en las
estructuras de puentes.

3.4 Pulido, prueba en boca y maquillaje y glaseado opcionales
Las restauraciones CEREC® Zirconia+ se pueden pulir o pulir y
glasear. Se recomienda pulir las dreas oclusales antes del glaseado.

3.4.1 Pulido

*» CEREC® Zirconia+ se puede pulir con agentes pulidores
estandar para la cerdmica de dxido de circonio.

* No es necesario y no se recomienda un posterior
tratamiento térmico.

* Los kits MEISINGER LUSTER® para el éxido de circonio
estdn recomendados para pulir la restauracion.

1. 9735H: fresado de los puntos de contacto,

velocidad de rotaciéon recomendada: 8.000-12.000 rpm

DCAOG: alisado de la forma externa,

velocidad de rotacion recomendada: 7.000-12.000 rpm

9771M*: pulido de las superficies oclusales,

velocidad de rotacion recomendada:; 7.000-12.000 rpm

DCAI12: pulido de alto brillo de las formas externas,

velocidad de rotacion recomendada:; 7.000-12.000 rpm

5. 9771C*: pulido de alto brillo de las superficies oclusales,

velocidad de rotacion recomendada:; 7.000-12.000 rpm
*Nota: iUsar con poca presion de contacto!

RSN

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso de los
kits MEISINGER LUSTER®. Meisinger no es parte de Dentsply Sirona.

3.4.2 Prueba opcional en boca

* Pruebe la restauracion en la boca del paciente para comprobar
el ajuste marginal y proximal. Realice los ajustes necesarios
como se explica mas arriba.

Contaminacién - Para reducir el riesgo de infeccién

Las restauraciones se deben pulir, limpiar y desinfectar

antes y después de probarlas en la boca del paciente.
ATENCION Consulte el apartado Higiene a continuacion.

* Los ajustes que se hagan durante la prueba en boca se deben
pulir de nuevo como se indica mas adelante antes de la aplicacion
opcional del maquillaje y el glaseado y de la entrega final.

3.4.3 Maquillaje y glaseado opcionales

Estado de la superficie - Para reducir el riesgo

de un desgaste excesivo

* Antes del glaseado, compruebe que las restauraciones
estén adecuadamente sinterizadas y, al menos las
areas oclusales, pulidas.

» Las restauraciones deben estar limpias y secas antes.
de la aplicacion.

ATENCION

Las restauraciones CEREC® Zirconia+ se pueden glasear con
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze y Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
En primer lugar, siga las instrucciones para el pulido del apartado 3.4.1.
Después del pulido y antes de la aplicaciéon de Spray Glaze o de los
maquillajes liquidos, limpie la restauracion con un limpiador ultrasénico
o de vapor. Antes de la aplicaciéon de los maquillajes liquidos o de
Spray Glaze, asegurese de que la restauracion esté limpia y que se
haya secado por completo con aire sin aceite.

Preparacidon de la restauraciéon para el maquillaje o el glaseado
Use los soportes Glazing Support Single/Multi Unit y CEREC®
SpeedPaste. Afada una pequena cantidad de CEREC® Speed-
Paste a la restauracion para asegurar un soporte seguro en el pin.
No rellene toda la restauracion con la pasta de coccion. Cologue
los soportes Glazing Support Single/Multi Unit en la pasta y coja
las pinzas si fuera necesario. Tenga en cuenta las instrucciones
de uso entregadas con CEREC® SpeedPaste.

Glaseado con Dentsply Sirona Universal Spray Glaze o
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1 Coja con las pinzas el soporte con la restauracion.

2. Agite con fuerza el bote del aerosol antes de aplicarlo.
3. Mantenga una distancia de 6-10 cm entre la salida de la
4

boquilla y la superficie de la restauracion.
Aplique una capa uniforme de Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze o Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
directamente sobre la restauracion (maquillada) desde
todos los lados. Agite con fuerza el bote del aerosol entre
las aplicaciones.
5. Aplique una capa uniforme de esmalte sobre la superficie de
la restauracion. El esmalte aplicado debe ser fino y uniforme.
6. Asegurese de que en la superficie interior (intaglio) de la
restauracion no haya glaseado. Si hay esmalte en la superficie
interior de la restauracion, eliminelo con un pincel seco y
rigido de pelo corto.
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7. Mantenga el bote lo mas verticalmente posible durante el uso.

8. Espere unos segundos hasta que el glaseado se haya secado
y presente un recubrimiento uniforme y blanguecino. Aplique
mas aerosol si fuera necesario.

9. En caso de que después de la coccidn se necesite aplicar una
vez mas el aerosol, tanto la pulverizacion como la coccidn se
pueden hacer una vez mas del mismo modo.

Para mayor informacion, consulte las instrucciones de uso de
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze Fluo.

NOTA:

* Sila restauracion se va a caracterizar, los maquillajes deben
aplicarse antes del Spray Glaze.

* El uso de Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo puede
generar un aspecto con un tono mas brillante. Se recomienda
utilizar Dentsply Sirona Universal Spray Glaze si no se desea
ese efecto (consulte las instrucciones de uso completas).

Glaseado con DS Universal Stain and Glaze

1. Ponga en la paleta de mezcla la cantidad deseada de
DS Universal Glaze del bote.

NOTA: Si el maquillaje o el glaseado del interior del bote se

han separado, mézclelos bien con una espatula de cristal,

plastico u oxido de circonio.

2. Sidesea una consistencia mas fina, diluya el material con el
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF. 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Apligue una fina capa del material de glaseado por toda la
superficie de la corona con un pincel de la manera habitual.
Asegurese de no aplicar una capa demasiado gruesa o fina
del glaseado. Una capa demasiado gruesa puede provocar
charcos y/o una formacion de burbujas del material.

4. Sise desea un efecto del tono mas intenso, puede aplicar
DS Universal Stains sobre la superficie glaseada de la
restauracion. Apligue una fina capa del material de
maquillaje sobre la superficie de la corona con un pincel
de la manera habitual. Asegurese de no aplicar una capa
demasiado gruesa o fina del glaseado.

Para mayor informacién, consulte las instrucciones de uso de
Universal Stain

3.4.4 Glaseado de la restauracién en el horno
NOTA: Una restauracion se puede glasear como maximo dos
veces en el horno.

Glaseado de CEREC® Zirconia+ en el CEREC® SpeedFire

Glasee las restauraciones individualmente; no glasee
varias restauraciones a la vez. Coloque el soporte con

la restauracion centrado en el aislamiento de la puerta
superior y asegurese de que el Glazing Support Single/
Multi Unit o la restauracion no sobresalen del aislamiento
de la puerta, ya que, podrian colisionar contra la puerta.

Seleccione el programa “GLAZE” en el panel de control CEREC®
SpeedFire y espere a que la unidad efectue el ciclo. Sono
disponibili due diversi programmi di glasura. Hay disponibles dos
programas de glaseado distintos. En el panel de control del
CEREC® SpeedFire seleccione el programa «GLAZING (Spray)»
para usar DS Universal Spray Glaze y DS Universal Spray Glaze
Fluo, o el programa «GLAZING (Stain & Glaze Paste)» para usar
DS Universal Stain and Glaze, y espere a que la unidad efectue

el ciclo.

NOTA: Se recomienda precalentar el horno a 400°C para el uso
de DS Universal Stain & Glase para coronas y puentes.

Seleccione el programa de glaseado correcto
* Si se selecciona el programa de glaseado incorrecto,
se pueden dafar la restauracion o el horno CEREC®
ATENCION SpeedFire.

Para mayor informacion, consulte las instrucciones de uso del horno
CEREC® SpeedFire.

Glaseado de CEREC® Zirconia+ con otros hornos
Para cocer la restauracién en hornos de otros fabricantes, siga
|los pardmetros de coccion que se indican en a siguiente tabla.

Secado | Cierre | Tempera-| Pre- |Velocid-|Tempera-| Vacio |Tiempo| Enfri-
tura calenta-| adde tura de |amiento
de pre- | miento |calenta-| final man-
calenta- miento ten-
miento imiento
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5. Preparacion de la superficie para el precementado

* Chorree la superficie interna de la restauracion con oxido de
aluminio de 50 um a una presion maxima de 2,5 bar (35 PSI).

* Limpie y desinfecte la restauracion como se indica en el
apartado de higiene.

Contaminacion - Para reducir el riesgo de infeccidn

Las restauraciones se deben pulir, maquillar y glasear

(paso opcional) y chorrear en su superficie interna antes
ATENCION de la limpieza vy la desinfeccidn. Las restauraciones se

deben limpiar y desinfectar justo antes de su entrega. Siga

las instrucciones del apartado Higiene antes de la entrega.

3.6 Cementacion

* Siga estrictamente las pautas para la preparaciéon descritas
arriba en relacién con el angulo de preparacion de 4 - 8° para
la cementacion convencional y autoadhesiva.

* En todos los tipos de cementacion es obligatoria una reduccion
de al menos 0,5 - 0,7 mm en la fosa central y a lo largo de las
paredes axiales.

NOTA: En caso de que sea necesario ajustar los puntos de
contacto después de la cementacion, las dreas ajustadas se
deberan pulir después.

3.6.1 Cementacion convencional (coronas completas y puentes)
Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement se
recomienda para la cementacion convencional de coronas
completas y puentes fabricados de CEREC® Zirconia+ (consultar
las instrucciones de uso completas). Si se usan cementos
convencionales (cementos de iondmero de vidrio modificados
con resina [RMGI] o de iondmero de vidrio [GI]) de otros
fabricantes, se deberan seguir sus instrucciones de uso.

3.6.2 Cementacion autoadhesiva (coronas completas y
puentes)

El cemento autoadhesivo de resina universal Dentsply Sirona
Calibra® estd recomendado para la cementacion autoadhesiva

de coronas completas y puentes fabricados de CEREC® Zirconia+
(consultar las instrucciones de uso completas). Se pueden usar
cementos de resina adhesivos / universales indicados para

la cementacion de cerdmica de Oxido de circonio de otros
fabricantes si se siguen las correspondientes instrucciones de uso.

3.6.3 Cementacion adhesiva (coronas completas y puentes)

El cemento adhesivo de resina Dentsply Sirona Calibra® Ceram
estd recomendado para la cementacion adhesiva de coronas
completas y puentes fabricados de CEREC® Zirconia+ (consultar
las instrucciones de uso completas). Los sistemas de cemento
de resina adhesivo estan indicados para la cementacion de
ceramica de oxido de circonio de otros fabricantes si se siguen
las correspondientes instrucciones de uso.

4. HIGIENE Y ELIMINACION

Contaminacién cruzada

No reutilizar los productos desechables. Desechar
conforme a las regulaciones locales. El dispositivo
finalizado se debe desinfectar siguiendo las
recomendaciones del fabricante del desinfectante.

ATENCION

Los materiales siguientes se consideran compatibles con
las restauraciones CEREC® Zirconia+:

* etanol al 80 %

e 2-propanol al 70 %

4.1 Eliminacioén
Desechar conforme a las regulaciones locales.

5. NUMERO DE LOTE, FECHA DE CADUCIDAD
Y CORRESPONDENCIA

5.1 No utilizar después de la fecha de caducidad.
Indicacién segliin norma ISO: “AAAA-MM-DD”

5.2 Debera citar la siguiente informacién cuando
se comunique con nosotros:

* Referencia

* Numero de lote

» Fecha de caducidad

De acuerdo con las regulaciones locales debe comunicarse
al fabricante y a la autoridad competente cualquier incidente
grave relacionado con el producto.

Puede consultar el resumen de la seguridad y funcionamiento
clinico (SSCP) para este producto (después de activarlo)

en https://ec.europa.eu/tools/eudamed con el numero
UDI-DI basico ++EDDISMCERAMICSZ2 y en
https://dentsplysirona.com/ifu con el niumero

de referencia (REF).
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Instrucdes de utilizacdo - PORTUGUES
CUIDADO: Este é um dispositivo médico.
Apenas para uso dentario.

1. DESCRICAO DO PRODUTO

CEREC® Zirconia + bloco CAD/CAM para CEREC® e inLab® é um
material que pode ser usado para o fabrico de coroas e pontes
totalmente anatémicas na regido anterior e posterior usando um
procedimento CAD/CAM. As restauracdes indiretas s&o fabricadas
por fresamento de blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM usando
um sistema Dentsply Sirona CAD/CAM. Observe que é necessario
CEREC® vers&o 5.1.3 com pacote de material ou superior ou inLab®
CAD 20.0.3 Service Pack e pacote de material inLab® CAM 20.0.1
ou superior. Apos a fresagem, as restauracdes sdo sinterizadas
no forno Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire ou outro forno de
sinterizagem convencional, como inFire HTC speed ou inLab®
ProFire. As restauracdes sinterizadas sdo finalizadas por polimento
ou polimento e esmaltagem.

CEREC® Zirconia + material de ceramica odontoldgica tipo |1,
classe 5 de acordo com a norma ISO 6872: 2015 + Amd.1:2018

1.1 Finalidade prevista
Ceradmica para restauracdes de proteses dentarias fixas.

1.2 Indicagodes

Os blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM s&do indicados para todas
as restauracdes ceramicas em regides anteriores e posteriores:

* Coroas e pontes totalmente anatémicas

* Pontes com no maximo dois pdnticos

1.3 Utilizador previsto
Profissionais dentarios (técnicos dentarios e dentistas).

1.4 Populagao de doentes e quadros clinicos previstos

Os blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM destinam-se a doentes
gue precisam de tratamentos dentarios restaurativos ou
prostoddnticos de longo prazo ou corregdes dentarias de
natureza estética. A utilizacdo de cerdmica ndo esta limitada

a uma populacdo de doentes especifica.

1.5 Contraindicag¢des

* Higiene oral insuficiente

» Estrutura dentaria insuficiente

* Resultados de preparac¢ao insuficientes
* Espaco disponivel insuficiente

1.6 Composicao

dxi ; Concen-
Oxidos Unidade tracso
Y204 wt.-% <8
HfO, wt.-% <3
AlLO,, SiO, + pigmentos de &
So2mérearﬁento wt.-% <2

O conteudo de ZrO, ¢ o valor calculado
=100 % -(HfO, + Y, O, + AL O, + SiO, + pigmentos
de sombreamento)

1.7 Corantes e esmaltes compativeis e ceramica de
revestimento

O uso de esmalte spray ou tinta ou esmalte é opcional com os
blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM. Os blocos CEREC® Zirconia+
CAD/CAM s&o compativeis com o Dentsply Sirona Universal Stain
and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze e
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

CEREC® Zirconia+ pode ser revestido com ceramica de
esmaltagem com zircdnia, por exemplo, cerdmica de esmaltagem
Celtra® Ceram e Cercon® Ceram. Consulte as Instrucdes de
Utilizacdo correspondentes para obter as instrucdes de
processamento.

1.8 Cimentos Compativeis

As restauracdes em bloco CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sao
compativeis com sistemas de cimento universal/autoadesivo,
cimento de resina adesiva e cimento convencional, incluindo todos
os sistemas de cimento Dentsply Sirona (Calibra® Ceram, Calibra®
Universal e Calibra® Bio) projetados para cimentac&o ceramica
de zirconia (ver instrucdes de utilizacdo completas do cimento
selecionado).

1.9 Dados técnicos

As especificacdes seguintes aplicam-se as restauracdes CEREC®
Zirconia+ que foram sinterizadas em forno de sinterizagem
CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ou inLab® ProFire.
Coeficiente de expanséao térmica (20-500°C): 10.3 - 106 K
Resisténcia a flexdo (Resisténcia a flexdo em 3 pontos):

>1000 MPa

2. NOTAS GERAIS DE SEGURANCA

Esteja ciente das seguintes notas gerais de seguran¢a e das notas
especiais de seguranca em outros capitulos destas instrucdes de
utilizacao.

Simbolo de alerta de seguranc¢a ’
Este é o simbolo de alerta de seguranca. E usado para

alertd-lo sobre possiveis riscos de ferimentos pessoais.

ATENGAO Obedeca a todas as mensagens de seguranca que vém
acompanhadas deste simbolo para evitar possiveis
ferimentos.

2.1 Avisos

* Se processado e usado corretamente, os efeitos adversos deste
dispositivo médico sdo altamente improvaveis. No entanto,
reacdes do sistema imunitario (como alergias) ou parestesia
localizada (como um sabor irritante ou irritacdo da mucosa oral)
ndo podem ser completamente descartadas. Em caso de
sensibilizacdo da pele ou erupc¢édo, suspenda a utilizagcdo e
procure aconselhamento médico.

As restauracdes em bloco CEREC® Zirconia+ CAD/CAM n&o
sdo adequadas para doentes com sintomas clinicos de habitos
parafuncionais ou bruxismo.

N&o inale particulas de poeira durante o fresamento ou
acabamento. Utilize uma mascara de protecdo adequada.

N&o utilize materiais de outras marcas, exceto conforme
indicado em 1.4, pois isso pode afetar o desempenho de
CERECE® Zirconia+.

A escolha do programa de vidragem incorreto pode causar danos
a restauracdo ou ao CEREC® SpeedFire.

Né&o aplique esmalte na superficie de restauracdes sinterizadas
CEREC® Zirconia+ n&o polidas. Pode ocorrer desgaste excessivo
de superficies opostas. A restauracdo deve ser polida antes da
aplicagdo da vidragem (ver instrucdes passo a passo).

Em doentes com hipersensibilidade a qualquer um dos
ingredientes, este dispositivo médico ndo pode ser usado de
todo ou apenas sob recomendacdo do dentista ou médico
responsavel.

2.2 Precaugdes

» Este produto deve ser usado apenas conforme descrito
especificamente nestas instrucdes de utilizacdo. Qualquer uso
deste produto gue seja inconsistente com as instrucdes de
utilizacdo é decisdo e responsabilidade exclusiva do profissional.
Utilize 6culos de protecao, roupas e luvas adequadas.
Recomenda-se a utillizacdo de dculos de protecdo pelos doentes.
A contaminacao da preparacdo ou area marginal com saliva,
sangue, dgua ou agentes hemostaticos durante a cimentacéo
adesiva pode levar a uma falha adesiva. Garanta um isolamento
adequado e técnicas de gestao de tecido durante a cimentacéo
adesiva.

Os dispositivos marcados como “uso unico” no rotulo devem
ser utilizados apenas uma vez. Elimine apos a utilizacdo. Nao
reutilize noutros doentes para evitar contaminacdo cruzada.

As restauracdes em bloco CEREC® Zirconia+ CAD/CAM reguerem
reducdo adequada da preparacdo e espessura da restauracao.
Uma espessura insuficiente da parede pode levar a uma falha
prematura.

As restauracdes em bloco CEREC® Zirconia+ CAD/CAM

devem ser sinterizadas e polidas ou polidas e esmaltadas

antes da inser¢cdo. Recomenda-se o polimento das areas
oclusais antes da esmaltagem. A insercdo direta sem
sinterizacdo leva a uma falha.

Utilize apenas em areas bem ventiladas.

N&ao cimente com cimentos provisorios. O uso de cimentos
provisorios/temporéarios pode causar a fratura das restauracdes
CEREC® Zirconia+.

Existem dados insuficientes para dar suporte a utilizac&o de
blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM para fabricar restauracdes
de cobertura parcial (folheados, inlays, onlays), pontes retentoras
adesivas por resina (pontes “Maryland”), pilares e nlcleos
endoddnticos ou pilares de implante.

Evite ajustar restauracdes sinterizadas com ferramentas de
fresamento, especialmente na drea de conectores. A resisténcia
a flexdo pode estar comprometida (consulte as instru¢cdes passo
a passo).

O uso de Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo com
restauracdes CEREC® Zirconia+ pode resultar em uma aparéncia
de tonalidade mais brilhante. O uso de Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze é recomendado se este efeito ndo for desejado.

* A sinterizacdo convencional pode levar a um maior cromado.

2.3 Interagdes

Os blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM s&o projetados para serem
fabricados usando um sistema Dentsply Sirona CAD/CAM. A
fresagem de blocos usando sistemas CAD/CAM n&o compativeis
pode levar a restauracdes inadequadas ou inaceitaveis.

2.4 ReagOes adversas

N&o foram notificadas reacdes adversas para os blocos CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM. Caso ouga ou receba informacgdes sobre
quaisquer efeitos adversos, notifique a Dentsply Sirona.

2.5 Condi¢des de armazenamento

Condicdes de armazenamento inadequadas podem reduzir

a vida util e causar mau funcionamento do produto. Armazenar
em local seco e proteger da humidade. Ndo utilize apos a data
de validade.
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3. INSTRUCOES PASSO A PASSO

3.1 Preparacéo

A reducdo adequada do dente durante a preparacdo € essencial
para maximizar a resisténcia, a cor e a retencao da restauracao
acabada.

Ao preparar os dentes anteriores ou posteriores, a forma
anatémica deve ser reduzida conforme mostrado.
Recomenda-se preparar uma conicidade entre 4° e 8°.

A preparacado deve ser realizada com chanfro ou ombro com
angulo interno arredondado.

Instru¢des de preparagado de coroas: Todos os dngulos internos
de uma preparacao devem ser arredondados.

Espessura minima de parede para coroas: As imagens a seguir
mostram a espessura minima de parede especificada para
coroas. A espessura minima da parede ainda deve ser garantida
apos todos os ajustes manuais tiverem sido feitos:

NOTA: A espessura minima padrdo de parede no Software é
de 0,7 mm. A espessura minima da parede pode ser reduzida para
0,5 mm para coroas, exceto para o modo de fresagem Super Fast.

Espessura minima da parede para o modo de fresagem Super Fast.

=0,7mm =0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm
=0,7mm

Espessura minima da parede para todos os modos de
fresagem, exceto o modo de fresagem Super Fast.

=0,5mm =0,5mm

=05mm
= 0,5mm
=0,5mm

Diretrizes de preparacdo para dentes pilares

(pontes anterior e posterior)

As diretrizes de preparacao para dentes pilares correspondem
as diretrizes para as coroas descritas acima.

A reducédo deve ser de pelo menos 0,6 mm no ponto mais baixo
da fissura principal, clspides e parede axial.

O projeto da ponte pode ser convencional, coroas de pilar simples
em cada extremidade, com no maximo 2 pdnticos.

As seccgdes transversais dos conectores podem ser obtidas na
tabela abaixo:

secgdo transversal do conector de 9 mm? secgdo transversal do conector de 12 mm?

Ponte anterior Ponte posterior
Secg¢do transversal Secc¢do transversal minima
do conector para do conector em mm?
Restaura¢do de ponte anterior 9
Restauracdo de ponte posterior 12

3.2 Processamento CAD/CAM

As restauracdes CEREC® Zirconia+ s&o produzidas com os sistemas
CEREC® ou inLab® CAD/CAM da Dentsply Sirona. Se tiver alguma
dulvida sobre estes sistemas, contacte a Dentsply Sirona.

3.2.1 Requisitos de software

Os blocos CEREC® Zirconia+ CAD/CAM s&o suportados pelo
CEREC® vers&o 5.1.3 com Material Pack ou superior ou inLab® CAD
20.0.3 Service Pack e inLab® CAM 20.0.1 Material Pack ou superior.

3.2.2 Fresamento da restauracdo

No software CEREC®, selecione o material de bloco CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM. A unidade de fresamento CAD/CAM da
Dentsply Sirona solicitara que insira um bloco CEREC® Zirconia+
CAD/CAM. Para informacdes sobre o processamento detalhado,
consulte as instrucdes de utilizacdo e os manuais técnicos dos
sistemas CAD/CAM adequados. Certifique-se que segue as
recomendacdes dos fabricantes. Para os blocos CEREC® Zirconia+
CAD/CAM, a fresagem a seco é recomendada, mas, se desejado,
a fresagem humida também é possivel.

Fresagem humida - Para evitar contaminacao
e translucéncia reduzida
Caso esteja a utilizar a fresagem humida, deve estar ciente
ATENCAO de que agua de arrefecimento contaminada (por exemplo,
devido a residuos de particulas de vitroceramica) pode
diminuir a translucidez da restauracédo final. Portanto, a
renovacao da adgua de arrefecimento e a limpeza da camara
de fresagem e do filtro s&o estritamente recomendadas
antes da fresagem humida. Alternativamente, podem ser
usados trés tanques de dgua separados para ceradmica
de vidro, enxaguagem intermediaria e fresagem humida
de zircdnia.

3.3 Sinterizacdo
E possivel realizar uma sinterizac&o classica ou rapida.

3.3.1 Preparacdo para sinterizacdo

Apds o processo de fresagem (e antes da sinterizacdo), deve ser
utilizada uma ferramenta de carboneto de tungsténio para separar
a restauracdo do bloco. Remova o jito antes da sinterizacao.

Se forem necessarios mais ajustes, é recomendado fazé-los antes
da sinterizacao.

Particulas transportadas pelo ar - Para reduzir
o risco de inalagdo
* Ndo inale pds abrasivos.

ATENcAO * Utilize um sistema de vdcuo e uma mascara.

3.3.2 Sinterizagcdo da restauracao

Um forno de sinterizacdo Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire
HTC speed ou inLab® ProFire) é recomendado para o processo
de sinterizacdo. Antes de sinterizar a restauracao, é recomendado
remover o po das restauracdes usando ar comprimido ou uma
escova de ceramica.

Nao inale pds abrasivos. Utilize um sistema de aspiragdo e uma
mascara.

NOTA: Restauracdes feitas de CEREC® Zirconia+ devem ser
sinterizadas a seco. Portanto, as restauracdes fresadas a hhumido
tém etapas de pré-secagem incluidas nos seus programas de
sinterizacdo, prolongando o tempo total de sinterizacdo.

Sinterizacdo no CEREC® SpeedFire

Ao sinterizar restauracées CEREC® Zirconia+ no CEREC® SpeedFire,
o software CEREC® transfere automaticamente o trabalho para o
CEREC® SpeedFire se a fresadora e o CEREC® SpeedFire estiverem
conectados.

Com CEREC® SW 5.2.3 ou inLab CAM 22.0.0 Multi Job, é possivel

a sinterizacdo de até 3 restauragdes individuais. Selecione os
trabalhos das restauracdes individuais e o forno ajustara o tempo
de sinterizacdo automaticamente.

NOTA: Tamanho maximo da restauracao

Observe o tamanho maximo da camara do forno ao carregar o
forno:

- Didmetro: 38 mm

- Altura: 20 mm

A restauracdo (incluindo a unidade de suporte de esmaltagem
simples/multiplo) ndo deve exceder o tamanho da cadmara,
comprimento (38 mm) e altura (20 mm). Caso contrario, a cdmara
pode ser danificada.

Para obter mais informagdes, consulte as instrucdes de operacdo do
CEREC SpeedFire.

1. Coloque a restauracdo com a superficie oclusal
voltada para baixo diretamente no isolamento da
porta superior.

2. Inicie o processo tocando no icone de inicio. O forno fecha-se

automaticamente assim que o processo € iniciado.

3. O forno abre automaticamente apds um tratamento térmico
bem-sucedido. O processo ainda ndo estd concluido, pois
ocorre uma fase de arrefecimento na condi¢cdo aberta. Havera
um sinal sonoro assim que o processo de arrefecimento for
concluido. Quando o indicador LED de estado da unidade
estd verde, o forno pode ser descarregado apds
aproximadamente 30 segundos.

Risco de ferimentos
A restauracdo e as pecas do isolamento da porta podem

ainda estar quentes enquanto o indicador LED de estado
ATENGAO da unidade estiver verde. Utilize sempre uma pinca

para remover a restauracao do forno. Deixe a restauracao

arrefecer por mais cinco minutos antes de pega-la com

as Mmaos.
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4. Descarregue o forno apenas com pinc¢as metdalicas ou
ceramicas. As pin¢cas de plastico ndo s&o adequadas para a
remocao das restauracdes, pois a restauracdo ainda esta
muito quente nesta fase. Coloque a restauracdo na bandeja
a prova de fogo para continuar o arrefecimento.

NOTA: Os tempos de sinterizacdo de restauracdes fresadas a
seco podem ser reduzidos colocando a restauracdo num
CEREC® Speedfire pré-aquecido a 400 °C. Para isso, utilize

a funcado de pré-agquecimento do CEREC® Speedfire antes

de iniciar o processo de sinterizacao.

inFire HTC speed:

Restaurac¢des fresadas a seco

Na sinterizacdo no inFire HTC speed/utilize o programa
pré-programado “inCoris TZI / ZI speed”.

Taxa de aque- | Temperatura de Tempo de
cimento °C/min retencado °C espera min
S4 99 750 ¢
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Restaurac¢des fresadas humida
Na sinterizacdo no inFire HTC speed utilize o programa
pré-programado “inCoris TZI / ZI speed wet”.

Taxa de aque- | Temperatura de Tempo de
cimento °C/min| reteng&o °C espera min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30
inLab® ProFire:
Restaurac¢des fresadas a seco
Na sinterizacdo no inLab® Profire utilize o programa
pré-programado “CEREC® Zirconia+ speed”.
Taxa de aque- | Temperatura de Tempo de
cimento °C/min| reteng&o °C espera min
ST 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Restaurac¢des fresadas humida
Ao sinterizar no inLab® Profire use o programa pré-programado
“CEREC?® Zirconia+ speed wet”.

Taxa de aque- | Temperatura de Tempo de
cimento °C/min| retenc¢do °C espera min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sinterizacdo CEREC® Zirconia+ com outros fornos

Para sinterizar as restauracdes em fornos de outros fabricantes,
siga os parametros de queima descritos nas Tabelas abaixo ou visite
www.dentsplysirona.com

Restaurag¢des fresadas a seco

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding | Cooling
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | open
RT 99 800 5 50 1510 30 99 150 door

Temp.2 Temp.3 | Action ‘

Restauracdes fresadas humida

Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action

ratel time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate
°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | gpen
RT | 15 | 80 | 30 | 99 |80 | 5 | 50 | 50| 30 | 99 | 750 | door

No entanto, se forem necessarios ajustes, siga estas regras basicas:
* O ajuste no estado sinterizado deve ser realizado com diamantes
finos em peca de méao de alta velocidade com refrigeracado a
dgua e com baixa pressao. Ajustes feitos com instrumentos
diamantados devem ser seguidos de polimento.

Como alternativa é possivel fazer ajustes com polidores de
borracha soft diamante e uma peca de mao em baixa rotacéo
e baixa pressado. A ferramenta deve ser aplicada plana para
minimizar a vibracao.

As dreas que estdo sob tensdo em uso clinico, ou seja,
principalmente os conectores em estruturas de ponte, n&o
devem ser ajustadas.

3.4 Polimento, prova e coloracdo e esmaltagem opcionais

As restauracdes CEREC® Zirconia+ podem ser polidas ou polidas
e esmaltadas. Recomenda-se o polimento das areas oclusais
antes da esmaltagem.

3.4.1 Polimento

« CEREC® Zirconia+ pode ser polido com agentes de polimento
padrdo para cerdmicas de zirconia.

* O tratamento térmico subsequente (fogo de despressurizacdo)
ndo é necessario/recomendado.

¢ Os kits MEISINGER LUSTER® para zircénia sdo recomendados
para o polimento da restauracédo.

1. 9735H: Corte dos pontos de contacto,

Velocidade rotativa recomendada: 8000-12 000 rpm

DCAOG: Suavizacao da forma externa,

Velocidade rotativa recomendada: 7000-12 000 rpm

9771M*: Polimento das superficies oclusais,

Velocidade rotativa recomendada: 7000-12 000 rpm

DCAI12: Polimento de alto brilho das formas externas,

Velocidade rotativa recomendada: 7000-12 000 rpm

9771C*: Polimento de alto brilho das superficies oclusais,

Velocidade rotativa recomendada: 7000-12 000 rpm

*Nota: Para ser usado com pouca pressdo de contacto!

G

Para mais informacgdes, consulte as instrugdes de utilizacdo dos kits
MEISINGER LUSTER®. Meisinger ndo faz parte da Dentsply Sirona.

3.4.2 Try-In Opcional
* Experimente a restauracdo para ajuste marginal e proximal.
Faca os ajustes necessarios conforme descrito acima.

Contaminagao - Para reduzir o risco de infecdo

As restauragcdes devem ser polidas, limpas e desinfetadas

antes e depois do try-in opcional. Consulte a seccéo
ATENCAO Higiene abaixo.

* Os ajustes feitos durante a prova devem ser polidos novamente
conforme descrito abaixo antes da aplicacdo opcional de tinta
e esmalte e entrega final.

3.4.3 Coloracdo e esmaltagem opcionais

Condig¢ao da superficie - Para reduzir o risco de

desgaste excessivo

« Antes da vitrificacao, certifique-se de que as
restauracdes estejam adequadamente sinterizadas
e pelo menos as areas oclusais estejam polidas.

* As restauracdes devem estar limpas e secas antes
da aplicacgao.

ATENCAO

As restauracdes CEREC® Zirconia+ podem ser esmaltadas com:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze ou Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
Primeiro, siga as instrucdes de polimento da Seccédo 3.4.1.

Apds o polimento, limpe a restauracdo usando um dispositivo de
limpeza a ultrassons ou a vapor, antes de aplicar esmalte em

spray ou corante. Assegure-se de que a restauracdo esta livre de
contaminacdo e completamente seca com ar livre de 6leo antes

da aplicacdo de corante ou esmalte em spray.

Preparacédo da restauracdo para coloracdo e/ou esmaltagem
Use os suportes de unidade simples/multipla de suporte para
envernizamento e CEREC® SpeedPaste. Adicione uma pequena
porcdo de CEREC® SpeedPaste a restauracdo para garantir uma
fixacdo segura no pino. Nao preencha toda a restauracdo com

a pasta de queima. Cologue os suportes para unidades simples/
multiplas de suporte de esmaltagem na pasta e segure com

a pinga, se necessario. Cumpra as instrucdes de operacdo
fornecidas com a CEREC® SpeedPaste.

Esmaltagem com Dentsply Sirona Universal Spray Glaze ou
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

3.3.3 Ajustes de restauracébes sinterizadas

Condicao da superficie - Para reduzir o risco de

comprometimento da resisténcia a flexao

A condicdo da superficie dos materiais ceramicos é
ATENCAO critica para sua resisténcia a flexdo. O ajuste das

restauragdes sinterizadas com fresas, principalmente

na area do conector, deve ser evitado.

1. Pegue o suporte com a restauracdo usando uma pinc¢a.

2. Agite a lata de spray vigorosamente antes de aplica-la.

3. Mantenha uma distancia de 6-10 cm entre a saida do spray
e a superficie da restauracéao.

4. Pulverize uma camada uniforme de Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze ou Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo de
todos os lados diretamente sobre a restauracao (corada).
Agite a lata de spray vigorosamente entre as pulverizacdes
individuais.

5. Apligue uma camada uniforme de esmalte na superficie da
restauracdo. O esmalte aplicado deve ser fino e uniforme.
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6. Certifique-se de que a superficie do entalhe da restauracéao
esta livre de esmalte. Se o material de esmaltagem estiver
presente na superficie do entalhe da restauracdo, remova-o
com uma escova seca, dura e de cerdas curtas.

7. Mantenha a lata o mais vertical possivel durante o processo
de pulverizacao.

8. Aguarde alguns segundos até que o esmalte seque e exiba
uma camada uniforme e esbranquicada. Aplique mais spray
conforme necessario.

9. Se outra aplicagcdo de pulverizagdo for necessaria apds a
gueima, a pulverizacdo e a queima podem ser realizadas mais
uma vez da mesma maneira.

Consulte as instrucdes de utilizacdo do Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo para obter
mais detalhes.

NOTA:

* Se a caracterizacao for desejada, os corantes devem ser aplicados
antes da aplicacdo do esmalte em spray.

* O uso de Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo pode
resultar em um tom mais claro. Utilize Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze se este efeito ndo for desejado (veja as instrucdes
de utilizacdo completas).

Esmaltagem com DS Universal Stain and Glaze

1. Retire a quantidade desejada de DS Universal Glaze do frasco
e cologue-o0 na paleta de mistura.

NOTA: Se a mancha ou o esmalte dentro do frasco se separarem,

misture bem com uma espatula de vidro, plastico ou zircénia.

2. Se desejar uma consisténcia mais fina, dilua o material com
o Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Aplique uma camada fina do material de esmalte em toda a
superficie da coroa da maneira usual, usando um pincel.
Certifique-se de n&o aplicar o material de esmaltagem muito
espesso ou muito fino. Uma camada muito fina resultard num
acabamento mais mate. Camadas espessas levam a bolhas
na superficie.

4. Se for desejado um efeito de cor mais intenso, DS Universal
Stains pode ser aplicado na superficie esmaltada da restauracéo.
Usando um pincel, apliqgue uma camada fina do material de
corante na superficie da coroa da maneira usual. Certifique-se
de n&o aplicar o material de esmaltagem muito espesso ou
muito fino.

Consulte as instrucdes de utilizacdo de coloracao e esmalte
universais para obter mais detalhes.

3.4.4 Esmaltagem da restauracdo na fornalha
NOTA: Uma restauracdo pode ser esmaltada no maximo duas vezes
no forno.

Esmaltagem CEREC® Zirconia+ no CEREC® SpeedFire

Esmalte as restauracdes individualmente e n&do esmalte
varias restauracdes ao mesmo tempo. Posicione o
suporte com a restauracdo centralmente no isolamento
da porta superior e certifique-se de que a unidade de
suporte de esmaltagem simples/multiplo ou a restauracdo
ndo se projetam para fora do isolamento da porta;

caso contrario, eles podem colidir com a camara do forno.
Estdo disponiveis dois programas diferentes de esmaltagem.
Selecione o programa “GLAZING (Spray)” para uso de

DS Universal Spray Glaze e DS Universal Spray Glaze Fluo

ou programa “GLAZING (Stain & Glaze Paste)” para uso

de DS Universal Stain e Glaze no painel de controlo

CEREC® SpeedFire e permita a unidade fac¢a o ciclo.

NOTA: Recomenda-se o uso de DS Universal Stain & Glaze para
coroas e pontes com pré-aguecimento a 400°C.
Escolha o programa de esmaltagem correto
* A escolha do programa de esmaltagem
incorreto pode causar danos a restauracao
ATENGAO  OoU a0 CEREC® SpeedFire.

Para obter mais informacdes, consulte as instrucdes de operacado
do CEREC® SpeedFire.

Esmaltagem CEREC® Zirconia+ com outros fornos
Para queima da restauracdo em fornos de outros fabricantes,
siga os pardmetros de queima descritos na Tabela abaixo.

Seca- | Fecho |Tempera-| Pré- |Taxade |Tempera-| Vacuo | Tempo | Arrefe-
gem turade |aqueci- | aqueci- |tura final de |cimento
pré-aque-| mento | mento espera
cimento
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Preparacao da Superficie de Pré-Cimentacéao

» Apligue jato de areia na superficie interna da restauragdo com
oxido de aluminio de 50 um a uma pressdo maxima de 2,5 bar.

* Limpe e desinfete a restauracdo conforme descrito na seccéao
Higiene abaixo.

Contaminagao - Para reduzir o risco de infe¢cdo

As restauragcdes devem ser polidas, tingidas e esmaltadas

(opcional, se desejado) e decapadas internamente antes
ATENCAO da limpeza e desinfecéo.

As restauracdes devem ser limpas e desinfetadas

imediatamente antes da entrega. Siga as instrucdes na

sec¢cao Higiene abaixo antes da entrega.

3.6 Cimentacao

* Siga rigorosamente as diretrizes de preparacdo descritas acima
com relacdo ao angulo de preparacdo de 4°- 8° graus para
cimentag&o convencional e autoadesiva.

* A reducédo de pelo menos 0,5 a 0,7 mm na fossa central e
ao longo das paredes axiais é obrigatdria para todos os tipos
de cimentagéao.

NOTA: Se os pontos de contacto tiverem de ser ajustados

apos a cimentacdo, as areas ajustadas precisam ser polidas

posteriormente.

3.6.1 Cimentacdo Convencional (Coroas e Pontes de Cobertura Total)
O cimento Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting &
recomendado para a cimentacdo convencional de coroas e pontes
de cobertura total fabricadas comm CEREC® Zirconia+ (consulte as
instrucdes de utilizacdo completas). Se estiver a utilizar cimentos
convencionais (iondmero de vidro modificado por resina (RMGI)

ou cimentos do tipo iondmero de vidro (Gl)) de outros fabricantes,
siga as respetivas instrucdes de utilizagdo.

3.6.2 Cimentacéo autoadesiva (Coroas e Pontes de Cobertura Total)
O cimento de resina autoadesiva universal Dentsply Sirona Calibra®
é recomendado para a cimentacdo autoadesiva de coroas e pontes
de cobertura total fabricadas em CEREC® Zirconia+ (consulte as
instrucdes de utilizacdo completas). Cimentos do tipo resinas
autoadesivas/universais indicados para cimentacdo de ceramica
zirconia de outros fabricantes podem ser utilizados seguindo suas
respectivas instrucdes de utilizacéo.

3.6.3 Cimentagcdo adesiva (Coroas e Pontes de Cobertura Total)
O cimento de resina adesiva Dentsply Sirona Calibra® Ceram ¢é
recomendado para a cimentacdo adesiva de coroas e pontes de
cobertura total fabricadas em CEREC® Zirconia+ (ver instrucdes
de utilizacdo completas). Sistemas de cimento resinoso adesivo
indicados para cimentacdo de ceramica zircénia de outros
fabricantes podem ser utilizados seguindo as respetivas instrucdes
de utilizacéo.

4. HIGIENE E ELIMINACAO

Contaminagdo cruzada
N&o reutilizar produtos descartdveis. Elimine-os de
A acordo com as normas locais. O dispositivo acabado
ATENCAO  Have ser desinfetado de acordo com a recomendacado
do fabricante do material de desinfecao.

Os seguintes materiais sdo considerados compativeis com as
restauracdes CEREC® Zirconia+:

* etanol a 80%

» 2-propanol a 70%

4.1 Eliminagao
Eliminar de acordo com as normas locais.

5. NUMERO DO LOTE, DATA DE VALIDADE
E CORRESPONDENCIA

5.1 Ndo utilizar apds a data de validade. A norma ISO utiliza:
“AAAA-MM-DD”

5.2 Os seguintes nimeros devem ser citados em todas as
correspondéncias:

* NUmero de referéncia

* NUmero de lote

» Data de validade

Qualguer incidente sério em relacdo ao produto deve ser relatado
ao fabricante e a autoridade competente de acordo com os
regulamentos locais.

Pode consultar um resumo da seguranca e do desempenho
clinico (SSCP) para este produto (apds a ativacado) em
https://ec.europa.eu/tools/eudamed, pesquisando pelo
numero UDI-DI basico ++EDDISMCERAMICSZ2 e em
https://dentsplysirona.com/ifu, usando o nimero

de referéncia (REF).
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Gebruiksaanwijzing - NEDERLANDS
LET OP: Dit is een medisch hulpmiddel.
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

1. PRODUCTBESCHRIJVING

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blok voor CEREC® en inLab® is een
materiaal dat kan worden gebruikt voor de vervaardiging van
volledig anatomische kronen en bruggen in de anterieure en
posterieure regio met behulp van een CAD/CAM-procedure.
Indirecte restauraties worden gemaakt door CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokken te frezen met behulp van een Dentsply Sirona
CAD/CAM-systeem. Houd er rekening mee dat CEREC® versie
5.1.3 met Material Pack of hoger, of inLab® CAD 20.0.3 Service
Pack en inLab® CAM 20.0.1 Material Pack of hoger vereist is. Na
het frezen worden de restauraties gesinterd in de Dentsply Sirona
CEREC® SpeedFire-oven of een andere conventionele sinteroven,
zoals inFire HTC speed of inLab® ProFire. De gesinterde restauraties
worden afgewerkt door polijsten of polijsten en glazuren.
CEREC?® Zirconia+ dentaal keramisch materiaal type I, klasse 5
volgens ISO-norm 6872:2015 + wijz.1:2018

1.1 Beoogd doel
Keramiek voor vaste tandheelkundige prothetische restauraties.

1.2 Indicaties

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blokken zijn geindiceerd voor alle
keramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties:
* Volledig anatomische kronen en bruggen

* Bruggen met maximaal twee pontics

1.3 Beoogde gebruiker
Tandheelkundig professionals (tandtechnici en tandartsen).

1.4 Beoogde patiéntpopulatie en medische aandoeningen
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokken zijn bedoeld voor patién-
ten die duurzame restauratieve of tandprothetische behandelin-
gen of esthetische gebitscorrecties nodig hebben. Het gebruik
van keramiek is niet beperkt tot een specifieke patiéntpopulatie.

1.5 Contra-indicaties

* Onvoldoende mondhygiéne

* Onvoldoende tandstructuur

* Onvoldoende preparatieresultaten
* Onvoldoende ruimte beschikbaar

1.6 Samenstelling

)

Oxiden Eenheid Ctorr;o:é?en-
Y,0, wt.-% <8
HfO, wt.-% <3
ALQO,, SiO, + schaduwpigmenten wt.-% <2

Het gehalte aan ZrO, is berekende waarde
=100 % -(HfO, + Y,0O, + ALLO, + SiO, + schaduwpigmenten)

1.7 Compatibele kleuringen en glazuren en fineerkeramiek
Het gebruik van Spray glaze of paint-on stains of glazuur is
optioneel bij CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokken. CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM-blokken zijn compatibel met Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze en Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

1.8 Compatibele cementsoorten

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestauraties zijn compatibel
met Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive Resin Cement

en conventionele cementsystemen, inclusief alle Dentsply
Sirona-cementsystemen (Calibra® Ceram, Calibra® Universal en
Calibra® Bio) ontworpen voor zirkonia keramische cementatie
(zie de volledige gebruiksaanwijzing van het geselecteerde cement).

1.9 Technische gegevens

De volgende specificaties zijn van toepassing op CEREC® Zirconia+
restauraties die gesinterd zijn in een CEREC® SpeedFire, een
inFire HTC speed of een inLab® ProFire-sinteroven. Thermische
uitzettingscoéfficiént (20-500°C): 10,3 - 10°¢ K flexurale sterkte
(3-punts flexurale sterkte): > 1000 MPa

2. ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Neem de volgende algemene veiligheidsinstructies en de
speciale veiligheidsinstructies in andere hoofdstukken van deze
gebruiksaanwijzing in acht.

Waarschuwingspictogram veiligheid

Dit is het waarschuwingspictogram voor veiligheid.

Het wordt gebruik om u te waarschuwen voor mogelijk
persoonlijk letsel. Volg alle veiligheidsmeldingen op die
dit pictogram hebben, om mogelijk letsel te voorkomen.

LET OP

2.1 Waarschuwingen

» Indien op de juiste wijze verwerkt en gebruikt, zijn nadelige
effecten van dit medische hulpmiddel zeer onwaarschijnlijk.
Reacties van het immuunsysteem (zoals allergieén) of plaatselijke
paresthesie (zoals een prikkelende smaak of irritatie van het
mondslijmvlies) kunnen echter niet volledig worden uitgesloten.
In geval van huidsensibilisatie of huiduitslag het gebruik staken
en medische hulp inroepen.

+ CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestauraties zijn niet geschikt
voor patiénten met klinische symptomen van parafunctionele
gewoonten of bruxisme.

*« Adem geen stofdeeltjes in tijdens het frezen of afwerken. Draag

een geschikt mondkapje.

Gebruik geen materialen van derden behalve zoals in 1.4 staat

aangegeven omdat dit de kwaliteit van CEREC® Zirconia+ kan

beinvioeden.

De keuze van het verkeerde glazuurprogramma kan leiden tot

beschadiging van de restauratie of de CEREC® SpeedFire.

Breng geen glazuur aan op het oppervlak van gesinterde

CERECE® Zirconia+ restauraties die nog niet zijn gepolijst. Dit

kan excessive slijtage van de naastgelegen opperviakken tot

gevolg hebben. De restauratie moet worden gepolijst voordat het
glazuur wordt aangebracht (zie de Stap-voor-stap-instructies)

Bij patiénten met overgevoeligheid voor één van de bestanddelen

mag dit medische hulpmiddel in het geheel niet worden gebruikt

of alleen op advies van de behandelend tandarts of arts.

2.2 Voorzorgsmaatregelen

Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik zoals
uiteengezet in deze gebruiksaanwijzing. Elke vorm van gebruik
die niet in overeenstemming is met de gebruiksaanwijzing valt
onder de eigen verantwoordelijkheid van de gebruiker.

Draag een geschikte veiligheidsbril, beschermende kleding en
handschoenen. Een veiligheidsbril wordt ook aanbevolen voor
de patiént.

Contaminatie van de preparatie of de randen met speeksel,
bloed, water of hemostatische middelen tijdens de hechtende
cementatie kan leiden tot een hechtingsfout. Zorg voor de juiste
isolatie en afdekking tijdens het hechtingsproces.

Apparaten met de woorden ‘single use’ op het etiket zijn
uitsluitend bedoeld voor eenmalig gebruik. Na gebruik afvoeren.
Niet opnieuw gebruiken voor andere patiénten om besmetting
te voorkomen.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestauraties vereisen een
adequate preparatiereductie en restauratiedikte. Onvoldoende
dikke wanden kunnen leiden tot voortijdig mislukken van de
restauratie.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestauraties worden gesinterd
en gepolijst, of gepolijst en geglazuurd voordat ze worden
geplaatst. Het wordt aanbevolen om de occlusale gebieden te
polijsten alvorens te glazuren. Directe plaatsing zonder sinteren
leidt tot fouten.

Alleen gebruiken in goed geventileerde ruimtes.

Niet cementeren met voorlopig cement. Het gebruik van
voorlopig/tijdelijk cement kan breuk van CEREC® Zirconia+
restauraties veroorzaken.

Er zijn onvoldoende gegevens om het gebruik van CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM-blokken te ondersteunen voor het
vervaardigen van gedeeltelijke bedekkende restauraties
(veneers, inlays, onlays), kunstharsgebonden bruggen
(‘Maryland’-bruggen), endodontische stiften en kernen,

of implantaatabutments.

Voorkom aanpassing van gesinterde restauraties met
freesgereedschap, in het bijzonder in het verbindingsgedeelte.
De flexurale sterkte kan daardoor negatief worden beinvioed
(zie de Stap-voor-stap instructies).

Het gebruik van Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
met CEREC® Zirconia+ restauraties kan resulteren in een
helderder kleurbeeld. Het gebruik van Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze wordt aanbevolen indien dit effect niet gewenst is.
« Conventioneel sinteren kan leiden tot een hoger kleuraandeel.

2.3 Interacties

CERECP® Zirconia+ CAD/CAM-blokken zijn ontwikkeld om
gefabriceerd te worden met behulp van een Dentsply Sirona
CAD/CAM-systeem. Freesblokken die gebruikmaken van
niet-compatibele CAD/CAM-systemen kunnen leiden tot
inadequate of niet-acceptabele restauraties.

2.4 Bijwerkingen

Er zijn geen bijwerkingen bekend van de CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokken. Mocht u informatie krijgen over bijwerkingen,
meld dit dan bij Dentsply Sirona.

2.5 Opslagomstandigheden

Slechte opslagomstandigheden kunnen de opslagduur verkorten
en leiden tot defecten van het product. Droog bewaren en
beschermen tegen vocht. Niet gebruiken na de vervaldatum.

3. STAP-VOOR-STAP INSTRUCTIES

3.1 Preparatie

De juiste reductie van de tand tijdens de preparatie is essentieel
voor het maximaliseren van de sterkte, kleur en retentie van de
voltooide restauratie.

Bij het prepareren van anterieure of posterieure tanden moet de
anatomische vorm worden gereduceerd zoals afgebeeld.

Het wordt aanbevolen om een taper tussen 4° en 8° te prepareren.
De preparatie moet worden uitgevoerd met een afschuining of een
schouder met afgeronde binnenhoek.

Preparatierichtlijnen voor kronen: Alle interne lijnhoeken van een
preparatie moeten afgerond zijn.
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Minimale wanddikte voor kronen: De volgende afbeeldingen tonen
de gespecificeerde minimale wanddikte voor kronen.

De minimale wanddikte moet nog steeds gegarandeerd worden
nadat alle handmatige aanpassingen zijn uitgevoerd.

OPMERKING: De minimale standaardwanddikte in de software is
0,7 mm. De minimale wanddikte kan worden teruggebracht tot
0,5 mm voor kronen, behalve in de Super Fast freesmodus.

Min wanddikte voor Super Fast freesmodus.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimale wanddikte voor alle freesmodi met
uitzondering van de Super Fast freesmodus.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Richtlijnen voor de preparatie van abutmenttanden

(anterieure en posterieure bruggen)

De preparatierichtlijnen voor abutmenttanden komen overeen
met de richtlijnen voor de hierboven beschreven kronen.

De reductie moet ten minste 0,6 mm bedragen op het laagste
punt van de hoofdfissuur, de cuspen en de axiale wand.

Het brugontwerp kan conventioneel zijn, enkele abutmentkronen
aan elk uiteinde, met niet meer dan 2 pontics.

De doorsneden van de verbindingsstukken kunnen uit de
onderstaande tabel worden gehaald:

=0,5mm

=0,5mm

dwarsverbindingssector 9 mm?
Brug anterieur

dwarsverbindingssector 12 mm?
Brug posterieur

Minimale verbindingsdoor-

Verbindin rsn voor !
erbindingsdoorsnede voo snede in mm?

Anterieure brugrestauratie 9

Posterieure brugrestauratie 12

3.2 CAD/CAM-verwerking

CEREC® Zirconia+ restauraties worden geproduceerd met CEREC®
of inLab® CAD/CAM-systemen van Dentsply Sirona. Neem bij
vragen over deze systemen contact op met Dentsply Sirona.

3.2.1 Softwarevereisten

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokken worden ondersteund door
CEREC® versie 5.1.3 met Material Pack of hoger of inLab® CAD
20.0.3 Service Pack en inLab® CAM 20.0.1 Material Pack of hoger.

3.2.2 De restauratie frezen

Selecteer in de CEREC®-software het CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokmateriaal. De Dentsply Sirona CAD/CAM-
freeseenheid zal u vragen een CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blok
in te voeren. Raadpleeg voor de gedetailleerde werkwijze de
gebruiksaanwijzing en technische handleiding van het betreffende
CAD/CAM-systeem. Volg altijd de instructies van de fabrikant
op. Voor CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokken wordt droogfrezen
aanbevolen, maar indien gewenst is natfrezen ook mogelijk.

Nat frezen - Om contaminatie en verminderde
translucentie te voorkomen

Bij natfrezen moet u er rekening mee houden dat
verontreinigd koelwater (bijv. door resten van
glaskeramiekdeeltjes) de translucentie van de uiteindelijke
restauratie kan verminderen. Daarom is het ten zeerste
aan te bevelen het koelwater te verversen en de
freeskamer en het filter te reinigen voordat er met
natfrezen wordt begonnen. Als alternatief kan worden
gebruikgemaakt van drie afzonderlijke waterreservoirs
voor glaskeramiek, tussentijds spoelen en natfrezen

met zirkonia.

LET OP

3.3 Sinteren
Klassiek en snel sinteren is mogelijk.

3.3.7 Voorbereiden op sinteren

Na het freesproces (en voorafgaand aan het sinteren) moet een
wolfraam-carbide boor worden gebruikt om de restauratie los te
maken van het witte materiaal. Verwijder eerst de klem voordat
u gaat sinteren.

Als verdere aanpassingen nodig zijn, adviseren wij deze uit te
voeren voorafgaand aan het sinteren.

Deeltjes in de lucht - Om het risico van inademen

te verkleinen

* Adem geen schuurstof in.

* Gebruik een afzuigsysteem en draag een
mondkapje.

A

LET OP

3.3.2 De restauratie sinteren

Voor het sinteren adviseren we een Dentsply Sirona-sinteroven
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed, of inLab® ProFire). Wij
adviseren de restauratie voor het sinteren stofvrij te maken met
perslucht of een keramisch borsteltje.

Adem geen schuurstof in. Gebruik een afzuigsysteem en draag een
mondkapje.

LET OP: restauraties van CEREC® Zirconia+ moeten in droge
omstandigheden worden gesinterd. Daarom zijn in nat
gefreesde restauraties voordroogstappen opgenomen in hun
sinterprogramma’s, waardoor de totale sintertijd wordt verlengd.

Sinteren in de CEREC® SpeedFire

Bij het sinteren van CEREC® Zirconia+ restauraties in de

CEREC® SpeedFire draagt de CEREC® software de opdracht
automatisch over aan de CEREC® SpeedFire als de freesmachine
en de CEREC® SpeedFire met elkaar zijn verbonden.

Met CEREC® SW 5.2.3 of inLabb CAM 22.0.0 is het mogelijk om
tot drie afzonderlijke restauraties te sinteren. Selecteer de

jobs van de afzonderlijke restauraties en de oven zal de sintertijd
automatisch aanpassen.

LET OP: Maximale grootte van de restauratie

Houd rekening met de maximale afmeting van de binnenkant van
de oven als u iets in de oven zet:

- Diameter: 38 mm

- Hoogte: 20 mm

De restauratie (inclusief de Glazing Support Single/Multi Unit)
mag niet groter zijn dan de binnenkant van de oven (38 mm lang
en 20 mm hoog), anders kan de kamer beschadigd raken.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
CEREC SpeedFire.

1. Plaats de restauratie met het occlusale oppervlak
naar beneden direct op de bovenste deurisolatie.

2. Start het proces door op het pictogram Start te drukken.
De oven sluit automatisch zodra het proces start.

3. De oven opent automatisch na een succesvolle
warmtebehandeling. Het proces is dan nog niet voltooid omdat
er nog een afkoelfase volgt waarbij de oven open staat. Zodra
de afkoelfase is voltooid, klinkt er een signaaltoon. Wanneer
de ledstatusindicatie van de eenheid groen is, kan de oven na
ongeveer 30 seconden worden uitgeladen.

A

LET OP

Risico op letsel

De restauratie en deurisolatie kunnen nog heet zijn ondank
dat het indicatielampje groen is. Gebruik altijd een pincet
om de restauratie uit de oven te halen. Laat de restauratie
nog eens vijf minuten afkoelen voordat u hem met uw
handen beetpakt.

4. Haal de oven alleen leeg met een metalen of keramisch pincet.
Plastic pincetten zijn niet geschikt voor het verwijderen van
restauraties omdat deze in deze fase nog erg heet zijn. Plaats
de restauratie op het vuurvaste blad om verder af te koelen.

OPMERKING: De sintertijd van droog gefreesde restauraties
kan worden verkort door de restauratie in een voorverwarmde
CEREC® Speedfire van 400 °C te plaatsen. Gebruik hiervoor de
voorverwarmingsfunctie van de CEREC® Speedfire alvorens het
sinterproces te starten.

inFire HTC speed:

Drooggefreesde restauraties

Gebruik bij het sinteren in de inFire HTC speed het
voorgeprogrammeerde programma ‘inCoris TZI/Z| speed’.

Heating rate Houdtempera- Houdtijd
°C/min tuur °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5
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Natgefreesde restauraties
Gebruik bij het sinteren in de inFire HTC speed het
voorgeprogrammeerde programma ‘inCoris TZIl/Z| speed wet’.

Verwarmings- | Houdtempera- Houdtijd
graad °C/min tuur °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Drooggefreesde restauraties

Gebruik bij het sinteren in de inLab® Profire het
voorgeprogrameerde programma ‘CEREC® Zirconia+ speed’.

Verwarmings- | Houdtempera- Houdtijd
graad °C/min tuur °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Natgefreesde restauraties
Gebruik bij het sinteren in de inLab® Profire het
voorgeprogrameerde programma ‘CEREC® Zirconia+ speed wet’.

Verwarmings- | Houdtempera- Houdtijd
graad °C/min tuur °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

CEREC"® Zirconia+ sinteren met andere ovens

Voor het sinteren van de restauraties in ovens van andere fabrikanten
dient u de bakparameters te volgen die in de onderstaande tabellen zijn
aangegeven of raadpleeg www.dentsplysirona.com.

Drooggefreesde restauraties

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding Action

rate1 timel | rate? time2

Temp.2 Cooling | Temp.3
Rate

°C | Cmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Natgefreesde restauraties

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3{Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | gpen
RT | 15 | 8 | 30 | 99 |80, 5 | 50 | 150] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Aanpassingen van gesinterde restauraties

Conditie van het oppervilak - Om de kans op
verminderde flexurale sterkte te verkleinen

De conditie van het oppervlak van keramisch materiaal is
essentieel voor de buigsterkte daarvan. Aanpassingen
van gesinterde restauraties met freesgereedschap, vooral
in de verbindingszone moet worden voorkomen.

LET OP

Maar als aanpassing noodzakelijk is, volg dan de volgende
basisregels:

Aanpassing in de gesinterde staat moet worden uitgevoerd met
fijne diamanten in een highspeed handstuk met waterkoeling en
weinig druk. Aanpassingen gemaakt met diamantinstrumenten
moeten daarna worden gepolijst.

Eventueel kunt u ook aanpassingen doen met zachte
diamantrubberpolijstapparaten en een handstuk op een lage
snelheid en met weinig druk. Het gereedschap moet viak
worden toegepast om zo min mogelijk lawaai te maken.
Gedeeltes die onder spanning staan bij klinisch gebruik, dit zijn
hoofdzakelijk de verbindingen in brugstructuren, mogen niet
worden aangepast.

3.4 Polijsten, passen en optioneel kleuren en glazuren
CEREC?® Zirconia+ restauraties kunnen worden gepolijst, of
gepolijst en geglazuurd. Het wordt aanbevolen om de occlusale
gebieden te polijsten alvorens te glazuren.

3.4.1 Polijsten
« CEREC® Zirconia+ kan worden gepolijst met
standaardpolijstmiddelen voor zirkoniakeramiek.
» Een daaropvolgende warmtebehandeling (drukvuur) is niet
nodig/aan te bevelen.
* Voor het polijsten van de restauratie worden de MEISINGER
LUSTER®-sets voor zirkonia aanbevolen.
1. 9735H: De contactpunten trimmen,
Aanbevolen draaisnelheid: 8.000-12.000 rpm
2. DCAO®6: De buitenkant glad maken,
Aanbevolen draaisnelheid: 7.000-12.000 rpm

3. 9771M*: Polijsten van de occlusale vliakken,
Aanbevolen draaisnelheid: 7.000-12.000 rpm

4. DCAI2: Hoogglanspolijsten van de buitenkant,
Aanbevolen draaisnelheid: 7.000-12.000 rpm

5. 9771C*: Hoogglanspolijsten van de occlusale vlakken,
Aanbevolen draaisnelheid: 7.000-12.000 rpm

*Let op: Te gebruiken met weinig contactdruk!

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
MEISINGER LUSTER®-sets. Meisinger maakt geen deel uit van
Dentsply Sirona.

3.4.2 Optioneel passen
» De restauratie passen voor marginale en proximale pasvorm.

Voer de nodige aanpassingen uit zoals hierboven staat aangegeven.
Contaminatie - Om het risico van infectie te verkleinen
Restauraties moeten worden gepolijst, schoongemaakt
en gedesinfecteerd voor en na eventueel passen. Zie het

LEToP gedeelte over hygiéne hieronder.

* Aanpassingen uitgevoerd tijdens het passen moeten opnieuw
worden gepolijst zoals hieronder beschreven, voorafgaand aan
optionele kleuring, glazuren en het uiteindelijke resultaat.

3.4.3 Optioneel kleuren en glazuren
Opperviaktevoorwaarde - Om het risico van
overmatige slijtage te verkleinen
e Zorg er voor het glazuren voor dat de restauraties

goed gesinterd zijn en dat ten minste de occlusale
gebieden gepolijst zijn.

» Restauraties moeten schoon en droog zijn voordat ze

worden geplaatst.

LET OP

CERECE® Zirconia+ restauraties kunnen worden geglazuurd met:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze, of Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Volg eerst de polijstinstructies uit deel 3.4.1.

Maak na het polijsten de restauratie schoon met of een ultrasoon
reinigingsapparaat of een stoomreiniger, voorafgaand aan Spray
Glaze of lak op de toepassing. Zorg ervoor dat de restauratie schoon
is en volledig gedroogd met olievrije lucht voorafgaand aan het
lakken of de toepassing van de Spray Glaze.

Voorbereiding van de restauratie voor kleuring en/of glazuren
Gebruik de glazuurondersteunende enkelvoudige/meervoudige
eenheidhouders, en CEREC® SpeedPaste. Voeg een kleine portie
CEREC® SpeedPaste toe aan de restauratie om een veilige grip
op de stift te garanderen. Vul niet de gehele restauratie met de
bakpasta. Plaats de houders in de pasta en neem zo nodig het
pincet weg. Volg de handleiding van de CEREC® SpeedPaste.

Glazuren met Dentsply Sirona Universal Spray Glaze of Dentsply

Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Pak de steun met de restauratie op met behulp van een pincet.

2. Schud de spuitbus krachtig onmiddellijk voor het aanbrengen.

3. Houd 6-10 cm afstand tussen de spuitmond en de restauratie.

4. Spuit een gelijkmatige laag Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze of Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo langs alle
kanten direct op de (gekleurde) restauratie. Schud de spuitbus
krachtig tussen de individuele spuitbeurten.

5. Breng een gelijkmatige laag aan op de restauratie.

De aangebrachte glazuurlaag moet dun en gelijkmatig zijn.

6. Zorg ervoor dat het intaglio-oppervlak van de restauratie vrij
is van glazuur. Als het glazuurmateriaal aanwezig is op het
intaglio-oppervlak van de restauratie, verwijder dit dan met
een droge, stijve borstel met korte haren.

7. Houd de bus zo rechtop mogelijk tijdens het spuiten.

8. Wacht een paar seconden totdat het glazuur is opgedroogd
en een gelijkmatige, witachtige laag vertoont. Breng meer
spray aan indien nodig.

9. Als na het bakken nog een laag spray moet worden
aangebracht, kunnen het spuiten en bakken nog een keer op
dezelfde manier worden uitgevoerd.

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo voor
verdere details.

OPMERKING:

* Indien karakterisering gewenst is, dienen de kleuringen te worden
aangebracht voorafgaand aan het aanbrengen van Spray Glaze.

* Het gebruik van Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kan
leiden tot een helderder kleurbeeld. Gebruik Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze indien dit effect niet gewenst is (zie
volledige gebruiksaanwijzing).

Glazuren met DS Universal Stain and Glaze

1. Neem de gewenste hoeveelheid DS Universal Glaze uit het
potje en breng het aan op het mengpalet.

LET OP: Als de kleuring of het glazuur in het potje gescheiden

zijn, meng het dan grondig met een glazen, kunststof- of zirkonia

spateltje.

2. Als er een dunnere consistentie nodig is, verdun het materiaal
dan met de Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).
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3. Breng een dunne laag van het glazuurmateriaal aan over het
gehele opperviak van de kroon op de gebruikelijke manier
met een penseel. Zorg ervoor dat de glazuurlaag niet de dik
of te dun is. Een te dunne laag resulteert in een mattere finish.
Te dikke lagen leiden tot luchtbellen op het oppervlak.

4. Als er een intensiever kleureffect gewenst is, kan DS Universal
Stains worden aangebracht op het geglazuurde oppervlak
van de restauratie. Breng een dun laagje glazuur aan op het
kroonoppervlak met behulp van een borsteltje. Zorg ervoor
dat de glazuurlaag niet de dik of te dun is.

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Universal Stain & Glaze
voor meer details.

3.4.4 De restauratie glazuren in de oven
OPMERKING: Een restauratie kan maximaal twee keer in de oven
worden geglazuurd.

CEREC?® Zirconia+ glazuren in de CEREC® SpeedFire
Glazuur restauraties individueel en glazuur niet meerdere
restauraties tegelijk. Plaats de houder met de restauratie
in het midden op de bovenste deurisolatie en zorg ervoor
dat de Glazing Support Single/Multi Unit of de restauratie
niet buiten de deurisolatie uitsteekt omdat deze anders
tegen de wanden van de oven kunnen stoten.

Er zijn twee verschillende glazuurprogramma’s beschikbaar. Selecteer
het programma ‘GLAZING (Spray)’ voor gebruik van DS Universal
Spray Glaze en DS Universal Spray Glaze Fluo of het programma
‘GLAZING (Stain & Glaze Paste)’ voor gebruik van DS Universal
Stain en Glaze op het CEREC® SpeedFire-bedieningspaneel en laat
het apparaat een cyclus uitvoeren.

OPMERKING: Bij gebruik van DS Universal Stain & Glaze voor

kronen en bruggen wordt voorverwarmen tot 400°C aanbevolen.

Kies het juiste glazuurprogramma

* De keuze van het verkeerde glazuurprogramma kan
leiden tot beschadiging van de restauratie of de
CEREC® SpeedFire.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
CEREC® SpeedFire.

CEREC?® Zirconia+ glazuren met andere ovens

Volg voor het bakken van de restauratie in ovens van andere
fabrikanten de bakparameters die in onderstaande tabel staan
vermeld.

LET OP

Drogen | Afsluiten| Voorver- | Voor- |Verwar-|Uiteinde-|Vacuiim| Houd- | Afkoe-
warmings-| verwar- | mings- |lijke tem- tijd len
tempera-| men | graad |peratuur

tuur
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Precementatie oppervlakvoorbereiding

« Zandstraal het binnenoppervlak van de restauratie met 50 um
aluminumoxide met een maximale druk van 2,5 bar.

* Reinig en desinfecteer de restauratie zoals beschreven in het
gedeelte Hygiéne hieronder.

Contaminatie - Om het risico van infectie te verkleinen
Restauraties moeten worden gepolijst, gekleurd en
geglazuurd (optioneel, indien gewenst) en aan de binnenkant
gezandstraald voordat ze worden schoongemaakt en
gedesinfecteerd.

Restauraties moeten worden schoongemaakt en
gedesinfecteerd voorafgaand aan aflevering. Volg

voor aflevering de instructies onder het kopje Hygiéne
hieronder.

LET OP

3.6 Cementeren

» Volg strikt de hierboven beschreven richtlijnen voor het prepareren
met een prepareerhoek van 4°-8° voor conventioneel en zelfklevend
cementeren.

* Een reductie van ten minste 0,5 - 0,7 mm in de centrale
fossa en langs de axiale wanden is verplicht voor alle soorten
cementering.

OPMERKING: Als contactpunten na het cementeren moeten
worden aangepast, moeten de aangepaste gebieden daarna
worden gepolijst.

3.6.1 Conventioneel cementeren (volledige kronen en bruggen)
Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement wordt
aanbevolen voor conventioneel cementeren van volledige kronen
en bruggen vervaardigd uit CEREC® Zirconia+ (zie volledige
gebruiksaanwijzing). Bij gebruik van conventionele cementsoorten
(cement van het type gemodificeerd glasionomeercement met
hars (RMGI) of glasionomeer (GI)) van andere fabrikanten, dient u
hun respectievelijke gebruiksaanwijzing te volgen.

3.6.2 Zelfklevend cementeren (volledige kronen en bruggen)
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
wordt aanbevolen voor het zelfklevend cementeren van volledige

kronen en bruggen vervaardigd uit CEREC® Zirconia+ (zie
de volledige gebruiksaanwijzing). Universele/zelfklevende
kunstharscementsoorten bedoeld voor zirkonia keramische
cementatie van andere fabrikanten kunnen worden gebruikt
volgens de bijbehorende gebruiksaanwijzingen.

3.6.3 Zelfklevend cementeren (volledige kronen en bruggen)
Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement wordt
aanbevolen voor het zelfklevend cementeren van volledige kronen
en bruggen vervaardigd uit CEREC® Zirconia+ (zie de volledige
gebruiksaanwijzing). Klevende cementsystemen met hars bedoeld
voor zirkonia keramische cementatie van andere fabrikanten kunnen
worden gebruikt volgens de bijbehorende gebruiksaanwijzing.

4. HYGIENE EN AFVALVERWIJDERING

é Kruisbesmetting

Gebruik wegwerpproducten niet opnieuw. Gooi het

materiaal weg in overeenstemming met de plaatselijke
LETOP  regelgeving. Na gebruik moet de apparatuur worden
gedesinfecteerd met door de fabrikant aanbevolen
desinfectiemateriaal.

De volgende materialen worden beschouwd als compatibel met
CEREC® Zirconia+t restauraties:

* 80 % ethanol

*« 70 % 2-propanol

4.1 Afvalverwijdering
Gooi het materiaal weg in overeenstemming met de plaatselijke
regelgeving.

5. LOTNUMMER, VERVALDATUM EN CORRESPONDENTIE

5.1 Niet gebruiken na de vervaldatum. ISO-norm gebruikt:
JJJJ-MM-DD’

5.2 De volgende nummers moeten worden vermeld in alle
correspondentie:

* Bestelnummer

e Lotnummer

* Vervaldatum

Elk ernstig incident met betrekking tot het product moet worden
gemeld bij de fabrikant en de verantwoordelijke autoriteit volgens
de lokale verordeningen.

Een samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties
(SSCP) voor dit product is (na activering) te vinden op
https://ec.europa.eu/tools/eudamed door te zoeken met
het Basic-UDI-DI-nummer ++EDDISMCERAMICSZ2 en op
https://dentsplysirona.com/ifu met behulp van het
referentienummer (REF).
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Bruksanvisning - SVENSKA
VARNING: Detta ar medicinteknisk utrustning.
Endast for tandvard.

1. PRODUKTBESKRIVNING

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block fér CEREC® och inLab® ar
ett material som kan anvandas for tillverkning av helt anatomiska
kronor och bryggor i anteriora och posteriora omradet med
CAD/CAM. Indirekta restaureringar tillverkas genom frasning

av Zirconia-block med ett Dentsply Sirona CAD/CAM-system.
Observera att CEREC® Version 5.1.3 med Material Pack eller
hoégre eller inLab® CAD 20.0.3 Service Pack och inLab®

CAM 20.0.1 Material Pack eller hogre kravs. Efter frasning sintras
restaureringarna i Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire-ugn eller
en annan konventionell sintringsugn, sasom inFire HTC speed
eller inLab® ProFire. De sintrade restaureringarna slutférs genom
polering eller polering och glasering.

CERECE® Zirconia+ tandkeramiskt material typ II, klass 5 enligt
ISO-standard 6872:2015 + Andr.1:2018

1.1 Avsett &ndamal
Keramik for fasta dentala protesrestaureringar.

1.2 Indikationer

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block ar indicerade
for alla keramiska restaureringar fram och bak:

* Helt anatomiska kronor och bryggor

» Bryggor med max tva bropontiker

1.3 Avsedd anvdndare
Tandvardspersonal (tandtekniker och tandlékare).

1.4 Avsedd patientpopulation och medicinska tillstand
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block &r avsedda fér patienter

i behov av 1&ngsiktig restaurerande behandling eller tandprotes-
behandling eller estetiska korrigeringar. Anvandningen av kera-
mik ar inte begransad till en specifik patientpopulation.

1.5 Kontraindikationer

« Otillracklig munhygien

« Otillrackligt hart tandamne

» Otillrackliga forberedelseresultat
* Inte tillrackligt med utrymme

1.6 Sammansattning

&

Oxider Enhet Koncentration
Y,0, viktprocent <8

HfO, viktprocent <3
ALQO,, SIiO, + nyanspigment viktprocent <2
ZrO,-innehallet &r ett beraknat varde

=100 % -(HfO, + Y, O, + AL O, + SiO, + nyanspigment)

1.7 Kompatibla férgningar och glasyrer och fanerad keramik
Anvandning av sprayglasyr eller flackar pa glasyr &r valfritt
med CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block. CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-block &r kompatibla med Dentsply Sirona Universal
Stains and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
och Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

CERECE® Zirconia+ kan faneras med Zirconia-faneringskeramik
t.ex. Celtra® Ceram och Cercon® keramfanerings-keramik.

Se motsvarande bruksanvisning for bearbetningsinstruktioner.

1.8 Kompatibla cement

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blockrestaureringar kompatibla med
universal-/sjalvhaftande cement-, sjélvhaftande hartscementoch
konventionella cementsystem inklusive alla Dentsply Sirona
cementsystem (Calibra® Ceram, Calibra® Universal och Calibra® Bio)
avsedda for Zirconia keramisk cementering (t.ex. Dentsply Sirona-
cementsystem Calibra Bio, Calibra Universal och Calibra Ceram).

1.9 Tekniska data

Foljande specifikationer galler for CEREC® Zirconia+-restaureringar
som har sintrats i en CEREC® SpeedFire, en inFire HTC speed eller
en inLab® ProFire sintringsugn. Termisk expansionskoefficient

(20 - 500 C°):10,3 - 10°¢ K Bojhallfasthet (3-punkts bojhallfasthet):
>1000 MPa

2. ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR
Observera foljande allmanna sakerhetsanvisningar och de sarskilda
sakerhetsanvisningarna i andra kapitel i denna bruksanvisning.

Sakerhetsvarningssymbol

Det har ar sékerhetsvarningssymbolen. Den anvands
for att varna dig om potentiella personskador. Folj alla
sakerhetsmeddelanden som féljer denna symbol for
att undvika eventuella skador.

VARNING

2.1 Varningar

+ Om den bearbetas och anvands pa ratt satt &r negativa effekter
fran denna medicintekniska utrustning hogst osannolika.
Daremot kan reaktioner fran immunsystemet (t.ex. allergier) eller

lokaliserade parestesi (som en irriterande smak eller irritation av
munslemhinnan) inte helt uteslutas. Vid hudsensibilisering eller
utslag, avbryt anvandningen och soék lakarhjalp.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blockrestaurationer &r inte lampliga
for patienter med kliniska symtom pa parafunktionella vanor eller
bruxism.

Andas inte in dammpartiklar under frasning eller efterbehandling.
Anvand lamplig skyddsmask.

Anvand inte material fran tredjepartstillverkare férutom de
som anges i 1.4 eftersom det kan paverka prestandan hos
CEREC® Zirconia+.

Val av olampligt glasyrprogram kan leda till skada pa
restaureringen eller CEREC® SpeedFire.

Applicera inte glasyr pa ytan av sintrade CEREC® Zirconia+-
restaureringar i opolerat tillstand. Overdrivet slitage pa
motstdende ytor kan féorekomma. Restaureringen maste poleras
fore applicering av glasyr (se steg-for-steg-instruktioner).

For patienter med dverkénslighet mot ndgon av bestandsdelarna
far denna medicintekniska produkt inte anvandas alls eller far
endast anvandas efter godkannande av behandlande lakare/
tandlakare.

2.2 Foérsiktighetsatgéarder

Denna produkt ar endast avsedd att anvandas som specifikt
beskrivs i denna bruksanvisning. All anvandning av denna
produkt som ar oférenlig med bruksanvisningen gors efter
eget gottfinnande och &r tandvardspersonalens eget ansvar.
Anvand lampliga skyddsglasdgon, klader och handskar.
Skyddsglaségon rekommenderas for patienter.

Kontaminering av preparatet eller marginalomradet med saliv,
blod, vatten eller hemostatiska medel under limcementering
kan leda till limfel. Sakerstall tillracklig isolering och vavnads
hanteringsteknik under limcementering.

Enheter markta med “engangsbruk” pa markningen ar endast
avsedda for engdngsbruk. Kassera efter anvandning. Ateranvand
inte pa andra patienter for att forhindra korskontaminering.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blockrestaureringar kréaver adekvat
forberedelsereduktion och restaureringstjocklek. Otillracklig
vaggtjocklek kan leda till for tidiga fel.

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blockrestaureringar maste
sintras och poleras, eller poleras och glaseras fére inférandet.
Det rekommenderas att polera de ocklusala omradena fore
glasering. Direkt inférande utan sintring leder till fel.

Anvand endast i val ventilerade utrymmen.

Cementera inte med provisoriska cement. Anvandning av
provisoriskt/tillfalligt cement kan orsaka brott pd CEREC®
Zirconia+-restaurationer.

Otillrackliga data finns for att stdodja anvandningen av CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM -block for att tillverka delvis tdckande
restaureringar (inlagg, paldgg, fanér), hartsbundna hallarbryggor
("Maryland”-bryggor), endodontiska stolpar och karnor eller
implantatavstand.

Undvik att justera sintrade restaureringar med frasverktyg,
sarskilt i kontaktomradet. Bojhallfastheten kan férsamras

(se steg-for-steg-instruktionerna).

Anvandning av Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
med CEREC® Zirconia+-restaureringar kan resultera i en ljusare
nyans. Anvandning av Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
rekommenderas om denna effekt inte dnskas.

Konventionell sintring kan leda till hégre chroma.

2.3 Interaktioner

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block ar utformade for att tillverkas
med ett Dentsply Sirona CAD/CAM-system. Frasblock med
icke-kompatibla CAD/CAM-system kan leda till otillrackliga eller
oacceptabla restaureringar.

2.4 Biverkningar

Inga biverkningar har rapporterats for CEREC® Zirconia+
CAD/CAMblock. Meddela Dentsply Sirona om du hor eller far
information om nagra negativa effekter.

2.5 Foérvaring

Otillréckliga forvaringsforhallanden kan forkorta hallbarheten och
leda till produktfel. Forvaras torrt och skyddas mot fukt. Anvand
inte efter utgangsdatumet.

3. STEG-FOR-STEG-INSTRUKTIONER

3.1 Forberedelse

Korrekt reduktion av tanden under forberedelse ar avgdrande fér
att maximera styrkan, nyansen och bibehallandet av den fardiga
restaureringen.

Vid férberedelse av anteriora eller posteriora tdnder maste den
anatomiska formen reduceras enligt bilden.

Det rekommenderas att férbereda en avsmalning mellan 4° och 8°.
Forberedelsen maste utféras med antingen en avfasning eller ett
utsprang med rundad invandig kant.

Riktlinjer foér beredning av kronor: Alla invandiga kanter ska
avrundas under férberedelsen.
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Minsta vaggtjocklek for kronor: Foljande bilder visar specificerade
minsta vaggtjocklek fér kronor.

Minsta vaggtjocklek maste kontrolleras efter alla manuella
justeringar:

OBS: Minsta vaggtjocklek i programvaran ar som standard
0,7 mm. Minsta vaggtjocklek kan reduceras till 0,5 mm fér
kronor forutom vid Super Fast fraslage.

Minsta vaggtjocklek for Super Fast fraslage.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minsta vaggtjocklek for alla fraslagen utom Super Fast fraslage.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Riktlinjer fér férberedelse fér implantatpabyggnader

(anteriora och posteriora bryggor)

Riktlinjer for forberedelse for implantatpdbyggnader motsvarar
riktlinjerna fér ovan beskrivna kronor.

Reduktionen bér vara minst 0,6 mm vid den lagsta punkten av
den huvudsakliga sprickan, ytorna och den axiella vaggen.
Bryggans design kan vara konventionell, enstaka implantatkronor
i varje ande, med hdégst 2 tandbroar.

Tvarsnitten av kontakterna visas i tabellen nedan:

=0,5mm

=0,5mm

foérbindelseyta 9 mm?

Brygga fram

foérbindelseyta 12 mm?

Brygga bak

Connectorns minsta

Connectorns tvarsnitt for tvarsnitt i mm2

Restaurering av anterior brygga 9

Restaurering av posterior brygga 12

3.2 CAD/CAM-behandling

CERECE® Zirconia+ restaureringar produceras med hjélp av
CERECE® eller inLab® CAD/CAM-system fran Dentsply Sirona.
Kontakta Dentsply Sirona om du har négra fragor om dessa
system.

3.2.1 Programvarukrav

Observera att CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block stéds av
CEREC® Version 5.1.3 med Material Pack eller hogre eller inLab®
CAD 20.0.3 Service Pack och inLab® CAM 20.0.1 Material Pack
eller hdgre kravs.

3.2.2 Frédsa restaureringen

V&lj CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blockmaterial i programvaran
till CEREC®. Dentsply Sirona CAD/CAM-frasenhet uppmanar

dig att satta in ett CEREC® Zirconia+-block. F6r detaljerad
behandling, se bruksanvisningen och tekniska manualer for
lampliga CAD/CAM-system. Var noga med att folja tillverkarens
rekommmendationer. For CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-block
rekommenderas torrfrédsning, men om sa dnskas ar vatfrasning
ocksa majligt.

Vatfrésning - Fér att undvika kontaminering och
minskad genomskinlighet

Vid vatfrasning maste du vara medveten om att férorenat
kylvatten (t.ex. pa grund av glaskeramiska partikelrester)
kan minska genomskinligheten pa den slutliga
restaureringen. Darfor rekommenderas att kylvattnet
byts och att frasningskammaren och filtret rengérs fore
vatfrasning. Alternativt kan tre separata vattentankar
for glaskeramik, skoljning daremellan och vatfrasning

av zirkonia anvandas.

3.3 Sintring
Klassisk och snabb sintring &r mojlig.

3.3.1 Férberedelse for sintring

Efter frasningsprocessen (och fére sintring) ska ett
volframkarbidverktyg anvandas for att separera restaureringen
fran d&mnet. Ta bort gjutdverskottet fére sintring.

Om ytterligare justeringar behdvs rekommenderas att gora
justeringarna fore sintring.

VARNING

Luftburna partiklar - For att minska risken
fér inandning

A » Slipdamm ska inte andas in.

VARNING + Anvand ett vakuumsystem och bar mask.

3.3.2 Sintring av restaurationen

En Dentsply Sirona sintringsugn fran Dentsply Sirona (CEREC®
SpeedFire, inFire HTC speed eller inLab® ProFire) rekommmenderas
for sintringsprocessen. Fore sintringen av restaureringen
rekommenderas att ta bort damm fran restaureringarna med
tryckluft eller en keramisk borste.

Slipdamm ska inte inandas. Anvand ett vakuumsystem och bar mask.
OBS: Restaureringar gjorda av CEREC® Zirconia+ maste sintras

i torrt skick. Darfér maste restaurationer som frases vata
genomga fortorkningssteg i sina sintringsprogram, vilket
forlanger den sammanlagda sintringstiden.

Sintring i CEREC® SpeedFire

Vid sintring av CEREC® Zirconia+-restaureringar i CEREC®
SpeedFire, dverfér CEREC®-programvaran automatiskt jobbet
till CEREC® SpeedFire om frasmaskinen och CEREC SpeedFire
ar anslutna.

Med CEREC® SW 5.2.3 eller inLab CAM 22.0.0 &r
multijobbsintring av upp till 3 enstaka restaureringar maijlig.
Valj jobben fér de enskilda restaureringarna och ugnen
justerar sintringstiden automatiskt.

OBS: Maximal restaureringsstorlek

Observera den maximala ugnsstorleken nar du laddar ugnen:
- Diameter: 38 mm
- Hojd: 20 mm

Restaureringen (inklusive Glazing Support Single/Multi Unit)
far inte dverstiga kammarens storlek, ld&ngd (38 mm) och hojd
(20 mm), annars kan kammaren skadas.

Mer information finns i bruksanvisningen féor CEREC® SpeedFire.

1. Placera restaureringen med den ocklusala ytan
nedat direkt pa den dvre dorrisoleringen.

2. Starta processen genom att trycka pa startikonen. Ugnen
stangs automatiskt nar processen startar.
3. Ugnen dppnas automatiskt da varmebehandlingen &r klar.
Processen ar annu inte klar, eftersom en avkylningsfas sker
i ett Oppet tillstand. En signalton anger nar kylningsprocessen
har slutforts. Nar enhetens LED-statusdisplay ar gron kan
ugnen tdbmmas efter cirka 30 sekunder.
Restaureringen och delar av dorrisoleringen kan
fortfarande vara heta nar enhetens LED-statusindikator
VARNING 31 groén. Anvand alltid pincett for att ta ut restaureringen

fran ugnen. Lat restaureringen svalna i ytterligare fem
minuter innan du tar upp den med handerna.

Skaderisk

4. Tom ugnen endast med en pincett av metall eller keramik.
Plastpincett ar inte ldamplig for att ta bort restaureringar,
eftersom restaureringen fortfarande &r mycket het i
denna fas. L&gg restaureringen pa den eldfasta brickan
for ytterligare kylning.

OBS: Sintringstider for torrfrasta restaureringar kan minskas
genom att placera restaureringen i en 400 °C férvarmd
CEREC® SpeedFire. Anvand forvarmningsfunktionen pd CEREC®

SpeedFire for detta andamal innan du startar sintringsprocessen.

inFire HTC speed:

Torrfrasta restaureringar

Vid sintring i inFire HTC speed/anvand det férprogrammerade
programmet "inCoris TZI/Z| speed”.

Varmningshas-| Halltemperatur Halltid

tighet °C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Vatfrésta restaureringar
Vid sintring i inFire HTC speed, anvand det férprogrammerade
programmet "inCoris TZI/Z| speed wet”.

Varmningshas-| Halltemperatur Halltid

tighet °C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30
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inLab® ProFire:

Torrfrasta restaureringar

Vid sintring i inLab® Profire, anvand det forprogrammerade
programmet "CEREC® Zirconia+ speed”.

Varmningshas-| Halltemperatur Halltid

tighet °C/min °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Vatfrasta restaureringar
Vid sintring i inLab® Profire, anvand det forprogrammerade
programmet "CEREC® Zirconia+ speed wet”.

Varmningshas-| Halltemperatur Halltid

tighet °C/min °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintring av CEREC® Zirconia+ med andra ugnar

For att sintra restaureringarna i ugnar fran andra tillverkare, folj

de eldningsparametrar som beskrivs i tabellerna nedan eller besdk
www.dentsplysirona.com

Torrfrasta restaureringar

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate2 time2 | Rate

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C min_| °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 150 door
Vatfrésta restaureringar

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3 |{Holding| Cooling \Temp. 4| Action

rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin °C | min |°Cmin| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin] °C | open
RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 80 | 5 50 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Justering av sintrade restaureringar
f Ytans skick - For att minska risken fér férsamrad

bdjhallfasthet

Ytskicket pd& keramiska material ar avgdrande
VARNING fOr deras bdjhallfasthet. Undvik att justera de

sintrade restaureringarna med frasverktyg, sarskilt

i connectoromradet.
Om justering ar nédvandig, folj dessa grundlaggande regler:
» Justering i sintrat tillstdnd boér utféras med fina diamanter i ett
hoghastighetshandstycke med vattenkylning och lagt tryck.
Justeringar gjorda med diamantinstrument maste foljas av
polering.
Som ett alternativ gar det att utféra justeringar med mjuka
diamantgummipolerare och ett handstycke vid |ag hastighet
och lagt tryck. Verktyget maste appliceras platt for att minimera
skakningar.
Omraden som &r spénda vid klinisk anvandning, det vill s&ga
framst kontakterna i brokonstruktioner, bor inte justeras.

3.4 Polering, inpassning och valfri fargning och glasyr

CERECE® Zirconia+-restaureringar kan antingen poleras eller
poleras och glaseras. Det rekommenderas att polera de ocklusala
omradena fére glasering.

3.4.1 Polering
* CERECE® Zirconia+ kan poleras med standardpoleringsmedel
for zirkoniumoxidkeramik.
» Efterféljande varmebehandling (trycksankning) ar inte
nddvandig/rekommenderas inte.
* MEISINGER LUSTERE® Kits for Zirconia rekommenderas
for polering av restaureringen.
9735H: Trimma kontaktpunkterna,
Rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min
2. DCAOG6: Jdmna den yttre formen,
Rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min
3. 9771M*: Polera ocklusala ytor,
Rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min
4. DCAI2: Hbgglanspolera yttre former,
5

Rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min

9771C *: Hogglanspolera ocklusala ytor,

Rekommenderad rotationshastighet: 7 000-12 000 varv/min
* Obs: Anvands med begransat kontakttryck!

Mer information finns i bruksanvisningen fér MEISINGER LUSTER®
Kits. Meisinger ar inte en del av Dentsply Sirona.

3.4.2 Valfri inprovning
* Prova in restaureringen for att se marginell och proximal
passform. Gor nddvandiga justeringar enligt ovan.

f Undvik kontaminering - For att minska risken

for infektion
Restaureringar ska poleras, rengodras och desinficeras
VARNING fOre och efter inprovning. Se avsnittet Hygien nedan.

» Justeringar som goérs under inprovningen maste poleras om
enligt nedan fore valfri fargning, glasyrapplicering och
slutleverans.

3.4.3 Valfri fdrgning och glasyr

Ytans skick - F6r att minska risken fér éverdrivet
slitage
* Se till att restaureringarna ar korrekt sintrade

VARNING  och dtminstone att de ocklusala ytorna &r polerade
fore glasering.

» Restaureringar maste vara rena och torra innan
de appliceras.

CEREC?® Zirconia+-restaureringar kan glaseras med Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze System eller Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Folj forst poleringsinstruktionerna fran avsnittet 3.4.1.

Efter polering reng6r du restaureringen med antingen
ultraljudsrengoring eller angrengéring fore sprayglasyr eller
paférgning. Se till att restaureringen &r fri fran féroreningar

och helt torkad med oljefri luft fére paférgning eller sprayglasyr.

Férberedelse av restaureringen fér firgning och/eller glasyr
Anvand Glazing Support Single/Multi Unit-hallare och CEREC®
SpeedPaste. Lagg till en liten bit av CEREC® SpeedPaste till
restaureringen for att sakerstalla ett sékert grepp om stiftet.
Fyll inte hela restaureringen med eldpastan. Placera hallarna
for Glazing Support Single/Multi Unit i pastan och ta upp
pincetten, om det behovs. Folj bruksanvisningen som medfoljer
CEREC® SpeedPaste.

Glasering med Dentsply Sirona Universal Spray Glaze eller
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Plocka upp stdédet med pincett.

2. Skaka sprayburken kraftigt omedelbart fére applikationen.
3. Hall ett avstadnd pa 6-10 cm mellan munstycksutloppet och
4

restaureringsytan.

Spruta ett jamnt skikt Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
eller Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo fran alla
vinklar, direkt pa den (fargade) restaureringen. Skaka
sprayburken kraftigt mellan sprutningar.

5. Applicera ett jdmnt lager glasyr pa restaureringens yta.
Den applicerade glasyren ska vara tunn och enhetlig.

6. Se till att restaureringens intaglio ar fri fran glasyr. Om det
finns glasyrmaterial pa restaureringens intaglioyta ska det
avlagsnas med en torr, styv borste.

7. Hall burken sa uppratt som mojligt under sprutningen.

8. Vanta nagra sekunder tills glasyren har torkat och har en
jamn, vitaktig beldggning. Applicera mer spray efter behov.

9. Om ytterligare spray kravs efter branningen, kan stegen
upprepas.

Se bruksanvisningen till Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze / Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo fér
ytterligare information.

oBS!

» Om karaktérisering kravs maste fargningarna appliceras fore
anvandning av Spray Glaze.

* Anvandning av Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kan
resultera i en ljusare nyans. Anvand Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze om denna effekt inte 6nskas (se fullstandig
bruksanvisning).

Glasyr med DS Universal Stain and Glaze

1. Ta ut dnskad mangd DS Universal Glaze fran burken och lagg
den pa blandningspaletten.

OBS: Om fargningen eller glasyren inuti burken har separerats,

blanda noggrant med en spatel av glas, plast eller zirconia.

2. Om en tunnare konsistens dnskas, spad materialet med
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Applicera ett tunt lager av glasyrmaterialet éver hela kronytan
pa vanligt s&tt med en pensel. Se till att inte applicera
glasyrmaterialet for tjockt eller for tunt. For tunt lager resulterar

i en mer matt yta. Allt for tjocka lager leder till bubblor pa ytan.

4. Om en mer intensiv nyanseffekt énskas kan DS Universal
Stains appliceras pa restaureringens glaserade yta. Applicera
ett tunt lager av fargdmnet pa kronytan pa vanligt satt med
en pensel. Se till att inte applicera glasyrmaterialet for tjockt
eller fér tunt.

Se bruksanvisningen for Universal Stain & Glaze for ytterligare
information.
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3.4.4 Glasyr av restaurering i ugnen
OBS: En restaurering kan glaseras max tva ganger i ugnen.

Glasyr av CEREC® Zirconia+ i CEREC®
Glasera restaureringar individuellt, glasera inte flera
restaureringar samtidigt. Placera stédet med restaureringen
centralt pa den dvre doérrisoleringen och se till att Glazing
Support Single/Multi Unit eller restaurering inte sticker
ut fran dorrisoleringen, annars kan dessa kollidera med
ugnskammaren.

Tva olika glaseringsprogram finns tillgangliga. Valj programmet
"GLAZING (Spray)” vid anvandning av DS Universal Spray Glaze
och DS Universal Spray Glaze Fluo eller programmet "GLAZING
(Stain & Glaze Paste)” vid anvadndning av DS Universal Stain and
Glaze pd CEREC® SpeedFires kontrollpanel och 1&t enheten cykla.

OBS: Det rekommenderas att anvanda DS Universal Stain & Glaze
for att forvarma kronor och bryggor till 400 C°.

Valj ratt glasyrprogram

« Val av olampligt glasyrprogram kan leda till skada pa

restaureringen eller CEREC® SpeedFire.
VARNING

Mer information finns i bruksanvisningen fér CEREC® SpeedFire.
Glasering av CEREC® Zirconia+ med andra ugnar

For att bréanna restaurering i ugnar fran andra tillverkare, folj de
eldningsparametrar som beskrivs i tabellen nedan.

Tork- | Avslut |Foérvarm-| For- Varm- | Sluttem- | Vakuum | Halltid | Kylning
ning ningstem-| vdrm- | nings- | peratur
peratur ning | hastig-
het
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 o

3.5 Ytforberedelse fére cementering

* Sandblastra restaureringens inre yta med 50 um aluminiumoxid
vid ett max. tryck pa 2,5 bar.

* Rengdr och desinficera restaureringen enligt beskrivningen i
avsnittet Hygien nedan.

Undvik kontaminering - For att minska risken
for infektion
Restaureringar ska poleras, férgas, glaseras (tillval om sa
VARNING ONskas) och sandblastras invandigt fore rengdring och
desinfektion.
Restaureringar bor rengdras och desinficeras omedelbart
fore leverans. Folj instruktionerna i avsnittet Hygien nedan
fore leverans.

3.6 Cementering

» Folj ovanstdende riktlinjer for forberedelse noga nar det galler

beredningsvinkeln pa 4 - 8 fér konventionell och sjalvhaftande
cementering.

Reduktion med minst 0,5 - 0,7 mm i det centrala fossaomradet
och langs de axiella vaggarna ar obligatoriskt for alla typer

av cementering.

OBS: Om kontaktpunkterna behover justeras efter cementering
maste de justerade ytorna poleras efterat.

3.6.1 Konventionell cementering (kronor och bryggor med
fullsténdig tdckning)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement
rekommenderas fér konventionell cementering av heltackande kronor
och bryggor tillverkade av CEREC® Zirconia+ (se fullstandig
bruksanvisning). Om du anvander konventionella cement (cement
av typen hartsmodifierade glasjonomer (RMGI) eller glasjonomer
(GD) fran andra tillverkare, folj deras respektive bruksanvisning.

3.6.2 Sjdlvhdftande cementering (kronor och bryggor med
fullstdndig tdckning)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
rekommenderas for sjalvhaftande cementering av heltdckande
kronor och bryggor tillverkade av CEREC® Zirconia+

(se fullstandig bruksanvisning). Universella/sjalvhaftande cement
av harts som &r indikerade for zirkoniumoxidkeramik fran andra
tillverkare kan anvandas enligt deras respektive bruksanvisning.

3.6.3 Haftande cementering (kronor och bryggor med fullsténdig
tdackning)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement
rekommenderas for sjalvhaftande cementering av heltackande
kronor och bryggor tillverkade av CEREC® Zirconia+ (se fullstandig
bruksanvisning). Sjalvhaftande cement av harts som ar indikerade
for zirkoniumoxidkeramik frén andra tillverkare kan anvandas enligt
deras respektive bruksanvisning.

4. HYGIEN OCH AVFALLSHANTERING

Korskontaminering

Ateranvand inte produkter for engdngsbruk. Avfallshantera
enligt gallande lokala regler. Den fardiga enheten

ska desinficeras enligt tillverkarens rekommendation
angdende desinfektionsmaterial.

VARNING

Foljande material anses kompatibla med CEREC® Zirconia+
-restaureringar:

* 80 % etanol

e 70 % 2-propanol

4.1 Avfallshantering
Avfallshantera enligt gallande lokala regler.

5. SATSNUMMER, UTGANGSDATUM OCH KORRESPONDENS

5.1 Anvand inte efter utgdngsdatumet. ISO-standarden
anviander YAAAA-MM-DD”

5.2 Foljande nummer boér anges i all korrespondens:
* Ombestaliningsnummer

* Satsnummer

» Utgdngsdatum

Allvarliga incidenter i samband med produkten ska rapporteras
till tillverkaren och behorig myndighet enligt lokala foreskrifter.

En sammanfattning av sakerhet och klinisk prestanda
(SSCP) fér denna produkt finns (vid aktivering) pa
https://ec.europa.eu/tools/eudamed genom sékning

efter Basic UDI-DI-numret ++EDDISMCERAMICSZ2 och pa
https://dentsplysirona.com/ifu via referensnumret (REF).

33


https://ec.europa.eu/tools/eudamed
https://dentsplysirona.com/ifu

Brugsanvisning - DANSK
FORSIGTIG: Dette er medicinsk udstyr. Kun til dental brug.

1. BESKRIVELSE AF PRODUKTET

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blok til CEREC® og inLab® er et
materiale, der kan anvendes til fremstilling af fuldanatomiske
kroner og broer i den anteriore og posteriore region ved hjeelp af
en CAD/CAM-procedure. Indirekte restaureringer fremstilles ved
at freese CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokke med et Dentsply
Sirona CAD/CAM-system. Bemaerk, at CEREC® version 5.1.3 med
materialepakke eller nyere eller inLab® CAD 20.0.3 servicepakke
og inLab® CAM 20.0.1 materialepakke eller nyere er pdkraevet.
Efter fraesning sintres restaureringerne i Dentsply Sirona CEREC®
SpeedFire-ovnen eller en anden konventionel sintringsovn, f.eks.
inFire HTC speed eller inLab® ProFire. De sintrede restaureringer
faerdiggores ved polering eller polering og glasering.

CEREC?® Zirconia+ dentalkeramisk materiale er type Il, klasse 5

i henhold til ISO-standard 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 Tilsigtet formal
Keramik til fastsiddende tandprotetiske restaureringer.

1.2 Indikationer

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokke er indiceret til alle
keramiske restaureringer i anteriore og posteriore omrader:
« Fuldanatomiske kroner og broer

* Broer med maksimalt to pontics

1.3 Tilsigtet bruger
Tandteknikere og tandlaeger.

1.4 Tilsigtet patientpopulation og medicinske tilstande
CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blokke er beregnet til patienter,
der har behov for langsigtet restaurerende eller protetisk
tandbehandling eller aestetiske tandkorrektioner. Brugen af
keramik er ikke begraenset til en bestemt patientpopulation.

1.5 Kontraindikationer

« utilstraekkelig mundhygiejne

« utilstraekkelig tandsubstans

« utilstraekkelige praeparationsresultater
* utilstreekkelig plads

1.6 Sammensaetning

. Koncentra-
Oxider Enhed tion
Y,0, Vaegt-% <8
HfO, Vaegt-% <3
ALQO,, SiO, + farvepigmenter Vaegt-% <2
Indholdet af ZrO, er en beregnet vaerdi
=100 % -(HfO, + Y20, + AL O, + SiO, + farvepigmenter)

1.7 Kompatible farver og glasurer og facadekeramik

S bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM lze volitelné pouzit glazovaci
postfik nebo nanasené bavy ¢i glazury. Bloky CEREC® Zirconia+
CAD/CAM jsou kompatibilni se systémem univerzalnich pfipravkd
Dentsply Sirona pro barveni a glazovani, s univerzalnim glazovacim
postrikem Dentsply Sirona Universal Spray Glaze a Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

CERECE® Zirconia+ kan beklzedes med Zirconia facadekeramik,
f.eks. Celtra® Ceram and Cercon® Ceram facadekeramik. Se den
pageaeldende brugsanvisning for fa oplysninger om behandling.

1.8 Kompatibilni cementy

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestaureringer er kompatible
med universale/selvadheaererende, adhaesive resincementer og
konventionelle cementeringssystemer, herunder alle Dentsply
Sirona cementeringssystemer (Calibra® Ceram, Calibra® Universal
og Calibra® Bio), der er designet til zirconiakeramisk cementering
(se den fuldstaendige brugsanvisning for den pagivne cement).

1.9 Tekniske data

Folgende specifikationer gaelder for CEREC® Zirconia+-
restaureringer, der er blevet sintret i en CEREC® SpeedFire-,
en inFire HTC speed- eller en inLab® ProFire-sintringsovn.
Termisk ekspansionskoefficient (20-500°C): 10,3 - 10 ¢ K
Bojningsstyrke (3-punkts-bgjningsstyrke): > 1000 MPa

2. GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER
Veer opmaerksom pa folgende generelle sikkerhedsanvisninger
og de saerlige sikkerhedsanvisninger i andre afsnit af denne
brugsanvisning.
Sikkerhedssymbol
Dette er sikkerhedssymbolet. Det anvendes til at advare
dig om potentielle farer for personskade. Overhold alle
apvarseL sikkerhedsanvisninger, der folger efter dette symbol for
at undgad mulige personskader.

2.1 Advarsler

* Ved korrekt behandling og anvendelse er bivirkninger fra
dette medicinske udstyr hgjst usandsynlige. Dog kan
reaktioner fra immunsystemet (f.eks. allergier) eller lokaliseret
paraestesi (f.eks. enirriterende smag eller irritation af
slimhinden i munden) ikke helt udelukkes. | tilfaelde af

hudsensibilisering eller udslaet skal brugen straks ophore,

og der skal sgges laegehjaelp.

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestaureringer er ikke egnede
til patienter med kliniske symptomer pa parafunktionelle vaner
eller bruksisme.

Indand ikke stavpartikler under fraesning eller efterbehandling.
Brug en egnet beskyttelsesmaske.

Anvend ikke konkurrerende materialer udover dem, der er
angivet i 1.4, da dette kan pavirke ydeevnen for CEREC® Zirconia+.
Valg af det forkerte glaseringsprogram kan fare til beskadigelse
af restaureringen eller CEREC® SpeedFire.

Pafer ikke glasur pa overfladen af sintrede CEREC® Zirconia+-
restaureringer i upoleret tilstand. Der kan opsta unedig slitage
af modstaende overflader. Restaureringen skal poleres inden
pafering af glasur (se trin for trin-vejledningen).

Hos patienter med overfelsomhed over for et eller flere af
indholdsstofferne ma dette medicinske udstyr ikke anvendes
eller ma kun anvendes i samrad med den ansvarlige tandlaege
eller lazge.

2.2 Forsigtighedsregler

» Dette produkt er alene tiltaenkt den anvendelse, som udtrykkeligt
er beskrevet i denne brugsanvisning. Enhver anvendelse af
dette produkt, der ikke er i overensstemmelse med
brugsanvisningen, sker efter behandlerens eget skan og pa
dennes eget ansvar.

Brug passende beskyttelsesbriller, -tgj og -handsker. Det
anbefales desuden, at patienterne baerer beskyttelsesbriller.
Kontaminering af praeparationen eller det marginale omrade
med spyt, blod, vand eller heemostatika under adhassiv
cementering kan fere til adhaesionsfejl. Sarg for sikre

passende isolations- og vaevsbehandlingsteknikker ved
adhassiv cementering.

Udstyr, der er maerket med "til engangsbrug” pa etiketten, er
kun beregnet til engangsbrug. Bortskaffes efter anvendelse.
For at undga krydskontaminering ma det ikke genanvendes til
andre patienter

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestaureringer kraever
tilstraekkelig reduktion af praeparationen og restaureringstykkelsen.
Utilstraekkelig vaegtykkelse kan fare til, at restaureringen mislykkes.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokrestaureringer skal sintres og
poleres eller poleres og glaseres for indsaettelse. Det anbefales
at polere de okklusale omrader for glasering. Direkte indsaettelse
uden sintring kan fere til fejl.

Ma& kun anvendes i godt ventilerede omrader.

Anvend ikke provisoriske cementer. Brug af provisoriske/
midlertidige cementer kan forarsage fraktur af

CERECE® Zirconia+- restaureringerne.

Der findes ikke tilstraekkelige data til at understotte anvendelse
af CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokke til fremstilling af delvise
restaureringer (facader, inlays, onlays), resinbundne
retainerbroer ("Maryland”-broer), endodontiske rodstifter

og opbygninger eller implantatabutments.

Undga at tilpasse sintrede restaureringer med freesevaerktgjer
- seerligt i forbindelsesomradet. Bajningsstyrken kan blive
kompromitteret (se trin for trin-vejledningen)

Brug af Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo sammen
med CEREC® Zirconia+-restaureringer kan resultere i en lysere
farve (hgjere vaerdi). Hvis denne effekt ikke anskes, anbefales
det at bruge Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

» Konventionel sintring kan fere til hgjere farvemeaetning.

2.3 Interaktioner

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokke er designet til at blive
fremstillet pa et Dentsply Sirona CAD/CAM-system. Fraesning
af blokke med ikke-kompatible CAD/CAM-systemer kan fore til
mangelfulde eller uacceptable restaureringer.

2.4 Bivirkninger

Der er ikke indberettet nogen bivirkninger ved CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokke. Skulle du hgre eller modtage oplysninger om
eventuelle bivirkninger, skal du underrette Dentsply Sirona.

2.5 Opbevaringsbetingelser

Uhensigtsmaessige opbevaringsbetingelser kan forkorte
holdbarheden af produktet samt fare til funktionsfejl.
Opbevares pa et tort sted og beskyttet mod fugt. M3 ikke
anvendes efter udlgbsdatoen.

3. TRIN FOR TRIN-VEJLEDNING

3.1 Preeparation

Korrekt reduktion af tanden under praeparationen er afgerende for
at maksimere styrken, farven og fastholdelsen af den faerdige
restaurering.

Ved praeparation af anteriore eller posteriore taender skal den
anatomiske form reduceres, som vist.

Det anbefales at forberede en konus, der er mellem 4 ° og 8 °.
Praeparationen skal udferes med enten en chamfer eller en skulder
med afrundet indvendig vinkel.

Retningslinjer for praeparation af kroner: Alle indvendige
linjevinkler i et praeparat skal veere afrundede.
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Minimumsvagtykkelse for kroner: De folgende billeder viser
minimumsvaegtykkelsen for kroner.

Den minimale vaegtykkelse skal stadig veere sikret, efter at alle
manuelle justeringer er blevet foretaget.

BEMARK: | softwaren er minimumsvaegstykkelsen som standard
0,7 mm. Minimumsvasgtykkelsen kan reduceres til 0,5 mm for
kroner, undtagen i Super Fast fraesetilstand.

Minimumsveegtykkelse i Super Fast freesetilstand.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimumsvaegtykkelse i alle fraesetilstande
undtagen i Super Fast fraesetilstand.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm
=0,5mm
= 0,5mm

=0,5mm
=0,5mm

Retningslinjer for praeparation af abutmenttaender
(anteriore og posteriore broer)

Retningslinjer for praeparation af abutmenttaender svarer til
retningslinjerne for de ovenfor beskrevne kroner.
Reduktionen skal veere mindst 0,6 mm pa det laveste punkt
af hovedfissuren, cusperne og den aksiale vaeg.

Brodesignet kan vaere konventionelt, enkelt-abutmentkroner
i hver ende med hgjst 2 pontics.

Tvaersnittene af forbindelsespunkterne fremgar af
nedenstdende tabel:

bromellemled 12 mm?
Posterior bro

bromellemled 9 mm?
Anterior bro

Konnektortvaersnit for Minimum kc?nnelgtortvaersmt
imm

Anterior brorestaurering 9

Posterior brorestaurering 12

3.2 CAD/CAM-bearbejdning

CERECE® Zirconia+-restaureringer fremstilles med CEREC®- eller
inLab® CAD/CAM-systemerne fra Dentsply Sirona. Safremt du
har spargsmal til disse systemer, bedes du kontakte Dentsply
Sirona.

3.2.1 Krav til software

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokke understottes af CEREC®
version 5.1.3 med materialepakke eller nyere eller inLab® CAD
20.0.3 servicepakke og inLab® CAM 20.0.1 materialepakke
eller nyere.

3.2.2 Fraesning af restaureringen

| CEREC®-softwaren skal du vaelge CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokmateriale. Dentsply Sirona CAD/CAM-fraeseenheden
vil anmode dig om at indsaette en CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-
blok. For detaljerede oplysninger om bearbejdning henvises til
brugsanvisningen og de tekniske manualer for de respektive
CAD/CAM-systemer. Sarg for at folge producentens
anbefalinger. Tarfraesning er anbefalet til CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokkene, men hvis det gnskes, er det ogsa muligt

at anvende vadfraesning.

Vadfraesning - for at undga forurening og reduceret
gennemskinnelighed
Ved vadfraesning skal det bemeerkes, at forurenet
apvarseL kglevand (f.eks. pa grund af rester af glaskeramiske
partikler) kan forringe den endelige restaurerings
gennemskinnelighed. Udskiftning af kelevandet og
rengering af freesekammeret og filteret anbefales
derfor pa det kraftigste for vadfraesning. Alternativt
kan der anvendes tre separate vandtanke til glaskeramik,
mellemskylning og vadfraesning af zirconia.

3.3 Sintring
Klassisk og hurtig sintring er mulig.

3.3.71 Preeparation til sintring

Efter fraesning (og for sintring) skal der anvendes et veerktgj af
wolframcarbid til at adskille restaureringen fra réemnet. Fjern
stobestiften for sintring. Hvis der er behov for yderligere
tilpasninger, anbefales det at foretage disse for sintringen.

Luftbarne partikler - For at reducere risikoen for
indanding

A » Undga at indande slibestav.

ADVARSEL ¢ Anvend et udsugningssystem, og brug en maske.

3.3.2 Sintring af restaureringen

Det anbefales at bruge en Dentsply Sirona-sintringsovn

(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed eller inLab® ProFire) til
sintringsprocessen. Inden sintring af restaureringen anbefales det

at rengere den for stev ved hjeelp af trykluft eller en keramisk barste.
Undga at indande slibestav. Anvend et udsugningssystem, og baer
en maske.

BEMAERK: Restaureringer fremstillet af CEREC® Zirconia+ skal
sintres i tor tilstand. Vadfraesede restaureringer har derfor
forterring inkluderet i deres sintringsprogrammer, hvilket
forlaenger den samlede sintringstid.

Sintring i CEREC® SpeedFire

Ved sintring af CEREC® Zirconia+-restaureringer i CEREC®
SpeedFire overforer CEREC®-softwaren automatisk jobbet

til CEREC® SpeedFire, safremt freesemaskinen og

CEREC® SpeedFire er forbundet.

Med CEREC® SW 5.2.3 eller inLab CAM 22.0.0 Multi

Job-sintring er det muligt at sintre op til 3 enkeltrestaurationer.
Ovnen tilpasser automatisk sintringstiden, nar programmerne til
enkeltrestaureringer vaelges.

BEMARK: maksimal restaureringsstorrelse

Veer opmaerksom pa den maksimale storrelse af ovnkammeret,
nar ovnen pafyldes:

- diameter: 38 mm

- hgjde: 20 mm

Restaureringen (inkl. Glazing Support Single/Multi Unit) ma ikke
vaere starre end kammerets starrelse, laeangde (38 mm) og hgjde
(20 mm), da kammeret ellers kan blive beskadiget.

Se betjeningsvejledningen til CEREC® SpeedFire for yderligere
oplysninger.

1. Placer restaureringen med den okklusale overflade
nedad direkte pa den gverste isoleringsskive.

2. Start processen ved at trykke pa startikonet. Ovnen lukker
automatisk, nar processen starter.

3. Ovnen abnes automatisk efter en vellykket varmebehandling.
Processen er endnu ikke afsluttet, da en afkelingsfase folger i
aben tilstand. Der lyder en signaltone, nar afkalingsprocessen
er afsluttet. N&r enhedens LED-statusdisplay er lyser gront,
kan ovnen temmes efter ca. 30 sekunder.

A Restaureringen og dele af isoleringsskiven kan stadig

vaere varme, nar enhedens LED-statusindikator lyser

AabvArRseL grgint. Brug altid pincet til at fjerne restaureringen fra

ovnen. Lad restaureringen kgle af i yderligere fem
minutter, for du tager den op med haenderne. minutter,
for du tager den op med haenderne.

4. Anvend kun metal- eller keramiske pincetter til at tamme
ovnen. Plastikpincetter er ikke egnede til at fjerne
restaureringer, da restaureringen i denne fase stadig er

meget varm. Restaureringen leegges pa den brandsikre
bakke til yderligere afkeling.

Risiko for personskade

BEMARK: Sintringstiderne for terfraesede restaureringer
kan reduceres ved at placere restaureringen i en 400°C
forvarmet CEREC® Speedfire. Til dette formal anvendes
forvarmningsfunktionen i CEREC® Speedfire, for
sintringsprocessen startes.

inFire HTC speed:

Torfreesede restaureringer

Anvend det forprogrammerede program “inCoris TZI/ZI speed”
ved sintring i inFire HTC speed.

Opvarmnings- .
hastighed °C/ Holdetei?paratur Hold_etld
. min
min

S4 99 750 0

S3 99 1510 0

S2 50 1510 30

Sl 99 800 5
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Vadfraesede restaureringer
Anvend det forprogrammerede program “inCoris TZI/ZI wet”
ved sintring i inFire HTC speed.

Opvarmning- -
shastighed °C/ Holdete@paratur Horlgiihd
min
54 99 750 0
S5 50 1510 30
2 99 800 5
S1 15 80 20

inLab® ProFire:

Torfraesede restaureringer

Anvend det forprogrammerede program "CEREC® Zirconia+ speed”
ved sintring i inLab® Profire.

Opvarmning- ;
shastighed °C/ Holdeteorgparatur Horl’r?iitld
min
S 99 800 5
S2 50 1510 30
3 99 750 o

Vadfraesede restaureringer
Anvend det forprogrammerede program "CEREC® Zirconia+
speed wet” ved sintring i inLab® Profire.

sﬁfs,vt?;'ﬁ'é'é"ogé/ Holdeteorgparatur Ho'!r(‘:liitid
min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
54 99 750 0

Sintring af CEREC® Zirconia+ med andre ovne

Ved sintring af restaureringer i ovne fra andre producenter fglg
de braendingsparametre, der er angivet i nedenstaende tabeller,
eller besgg www.dentsplysirona.com

Torfreesede restaureringer

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding | Cooling
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | open
RT 99 800 5 50 1510 30 99 750 door

Temp.2 Temp.3 | Action ‘

Vadfraesede restaureringer

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2| Holding| Heating | Temp. 3| Holding| Cooling Temp. 4| Action

ratel timel | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate
°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | gpen
RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 800 | 5 5 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Tilpasning af sintrede restaureringer
f Overfladetilstand - for at reducere risikoen for nedsat

bajningsstyrke

Overfladetilstanden af keramiske materialer er
apvarseL afggrende for deres bojningsstyrke. Tilpasning af

de sintrede restaureringer med fraesevaerktgj, isaer

i forbindelsesomradet, skal undgas.

Skulle det imidlertid veere ngdvendigt at foretage en justering,

bor disse grundlaeggende regler folges:

* Tilpasning i sintret tilstand ber udfgres med fine diamanter
i et hgjhastighedshandstykke med vandkeling og med lavt
slibetryk. Tilpasninger, der foretages med diamantinstrumenter,
skal efterfglges af polering.

» Alternativt er det muligt at foretage tilpasninger med blgde
diamantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighed og
lavt slibetryk. Vaerktgjet skal anbringes fladt for at minimere
rystelser.

»« Omrader, der er under belastning ved klinisk brug, dvs. primaert
forbindelseselementer i brokonstruktioner, bar ikke forarbejdes.

3.4 Polering, indprgvning og valgfri maling og glasering.
CEREC® Zirconia+-restaureringer kan enten poleres eller
poleres og glaseres. Det anbefales at polere de okklusale
omrader for glasering.

3.4.1 Polering

* CEREC® Zirconia+ kan poleres med standardpolermidler
til zirconiakeramik.

* Efterfolgende varmebehandling (spaendingsudlignende
braending) er ikke pakraevet/anbefales ikke.

» Til polering af restaureringen anbefales MEISINGER LUSTER®
Kits til zirconia.

1. 9735H: trimning af kontaktpunkterne,

anbefalet rotationshastighed: 8.000 - 12.000 o/m
2. DCAOG: udglatning af den ydre form

anbefalet rotationshastighed: 7.000 - 12.000 o/m
3. 977IM*: polering af de okklusale overflader,

anbefalet rotationshastighed: 7.000 - 12.000 o/m
4. DCAI12: hgjglanspolering af de ydre former

anbefalet rotationshastighed: 7.000 - 12.000 o/m
5. 9771C* hgjglanspolering af de okklusale overflader,

anbefalet rotationshastighed: 7.000 - 12.000 o/m
*BEMAERK: skal anvendes med lavt slibetryk!

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti sad
MEISINGER LUSTER®. Meisinger neni souc¢asti Dentsply Sirona.

3.4.2 Valgfri indprevning

* Indprov restaureringen for at sikre marginal og proksimal
pasform. Foretag eventuelle ngdvendige tilpasninger, som
beskrevet ovenfor.

Kontaminering - for at reducere risikoen for infektion
Restaureringer skal poleres, rengores og desinficeres
for og efter valgfri indprovning. Se afsnittet Hygiene

ADVARSEL nedenfor.

* Tilpasninger, der foretages under indpravning, skal
efterpoleres, som beskrevet forneden, inden der paferes
valgfri maling og glasur og inden endelig levering.

3.4.3 Valfri maling og glasering

Overfladetilstand - for at reducere risikoen for
udadig slitage
* Sorg for, at restaureringerne er korrekt sintrede, og at
apvarsel  mindst de okklusale omrader er poleret inden glasering.
» Restaureringerne skal vaere rene og terre inden pafering.

CERECE® Zirconia+-restaureringer kan glaseres med: Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze eller
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Folg forst poleringsvejledningen i afsnit 3.4.1.

Efter polering skal restaureringen renggres med enten en
ultralydsrenser eller en damprenser inden pafering af sprayglasur
eller maling. Serg for, at restaureringen er fri for kontaminering og er
helt torret med oliefri luft inden pafering af maling eller sprayglasur.

Przeparation af restaureringen til maling og/eller glasering
Anvend Glazing Support Single/Multi Unit-holderne og

CEREC® SpeedPaste. Kom lille portion CEREC® SpeedPaste pa
restaureringen for at sikre et godt greb om stiften. Fyld ikke hele
restaureringen med fikseringspasta. Placer Glazing Support
Single/Multi Unit i pastaen, og tag om ngdvendigt pincetten op.
Veer opmaerksom pa betjeningsvejledningen, der fglger med
CEREC® SpeedPaste.

Glasering med Dentsply Sirona Universal Spray Glaze eller
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Tag supporten med restaureringen op med en pincet

2. Ryst spraydasen kraftigt umiddelbart fer pafering.

3. Hold en afstand pa 6-10 cm mellem dyseudlgbet og
4

restaureringens overflade.

Pafar et jaevnt lag Dentsply Sirona Universal Spray Glaze

eller Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo fra alle sider
direkte pa den (malede) restaurering. Ryst spraydasen kraftigt
umiddelbart for hvert enkelt sprgijt.

5. Pafer et ensartet lag af glasur pa overfladen af restaureringen.
Glasuren skal veere fordelt i et tyndt og ensartet lag.

6. Sorg for, at restaureringens intaglio-overflade er fri for glasur.
Hvis glaseringsmaterialet er kommet pa restaureringens
intaglio-overflade, fjernes det med en ter, stiv, kortharet pensel.

7. Hold dasen sé& lodret som muligt under sprajteprocessen.

8. Venti et par sekunder, indtil glasuren er torret og fremstar
med en jeevn hvidlig beleegning. Pafer mere spray efter
behov.

9. Huvis der er behov for en ny pafering af spray efter braendingen,
kan der sprgjtes og braendes pd samme made igen.

Se brugsanvisningen for Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo for yderligere
oplysninger.

BEMARK:

» Hvis der gnskes karakterisering, skal farve paferes inden
anvendelse af Spray Glaze.

* Anvendelse af Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kan
resultere i en lysere farve. Hvis denne effekt ikke gnskes,
anbefales det at bruge Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
(se den fuldsteendige brugsanvisning).

Glasering med DS Universal Stain and Glaze

1. Tag den gnskede maengde DS Universal Glaze op af
beholderen, og laeg den pa blandingspaletten.

BEMARK: Hvis farven eller glasuren i glasset skiller, blandes

den grundigt med en glas-, plastik- eller ziconiaspatel.

2. Hvis der gnskes en tyndere konsistens, skal materialet
fortyndes med Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).
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3. Pafer tyndt lag glasurmateriale pa hele kronens overflade
pa normal vis med en pensel. Sgrg for, at glasurmaterialet
hverken pafares for tykt eller for tyndt. Et for tyndt lag vil
resultere i en mere mat finish. For tykke lag forer til bobler
pd overfladen.

4. @nskes der en mere intens farveeffekt, kan DS Universal
Stains anvendes p restaureringens glaserede overflade.
Pafor et tyndt lag farvemateriale pa kronens overflade pa
normal vis med en pensel. Serg for, at glasurmaterialet
hverken pafares for tykt eller for tyndt.

Der henvises til brugsanvisningen (IFU) for Universal Stain &
Glaze for yderligere oplysninger.

3.4.4 Glasering af restaureringen i ovnhen
BEMARK: En restaurering kan glaseres h jst to gange i ovnen.

Glazing CEREC® Zirconia+ i CEREC® SpeedFire
Glasér restaureringerne enkeltvis, og glasér ikke flere
restaureringer pa samme tid. Placér holderen med
restaureringen centralt pa den gverste isoleringsskive,
og swerg for, at Glazing Support Single/Multi Unit eller
restaureringen ikke stikker ud over isoleringsskiven, da
den ellers kan kollidere med ovnkammeret.

Der er to forskellige glaseringsprogrammer til

tilgeengelige. Veelg programmet “GLAZING (Spray)”

ved brug af DS Universal Spray Glaze og DS Universal Spray
Glaze Fluo eller programmet “GLAZING

(Stain & Glaze Paste)” ved brug af DS Universal Stain

and Glaze p& CEREC® SpeedFire-kontrolpanelet, og lad
enheden gennemfgre cyklussen.

BEMARK: Ved brug af DS Universal Stain & Glaze til kroner og
broer anbefales det at forvarme til 400 °C.
Veaelg det rigtige glaseringsprogram
* Valg af det forkerte glaseringsprogram kan fore
til beskadigelse af restaureringen eller
ADVARSEL CEREC® SpeedFire.

Se betjeningsvejledningen til CEREC® SpeedFire for yderligere
oplysninger.

Glasering af CEREC® Zirconia+ med andre ovne
Folg de braendingsparametre, der er angivet i tabellen forneden
ved braending af restaureringen i ovne fra andre producenter.

Terring |Lukning| Forvarm- | For- | Opvarmn- | Endelig |Vakuum| Holde-| Ned-
nings- |varmn-| ingshas- |tempara- tid keling
temperatur| ing tighed tur
min min °C min °C/min °C min min min
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0

3.5 Overfladepraeparation for cementering

» Sandblaes den indvendige overflade af restaureringen med
50 um aluminiumoxid ved et maksimalt tryk pa 2,5 bar.

* Renggar, og desinficer restaureringen, som beskrevet i afsnittet
om hygiejne nedenfor.

Kontaminering - for at reducere risikoen for infektion
Restaureringer skal poleres, males og glaseres
(valgfrit, efter onske) og sandblasses indvendigt,
ADVARSEL inden de renggres og desinficeres.
Restaureringerne skal renggres og desinficeres
umiddelbart inden levering. Felg instruktionerne i
afsnittet om hygiejne nedenfor inden levering.

3.6 Cementering

» Folg ngje retningslinjerne for praeparation som beskrevet
ovenfor vedrarende praeparationsvinkel 4 - 8 for konventionel
og selvadhaererende cementering.

» En reduktion pa mindst 0,5 - 0,7 mm i den centrale fossa og langs
de aksiale vaegge er obligatorisk for alle typer cementering.

BEMAERK: Hvis kontaktpunkterne kraever justering efter
cementering, skal de tilpassede omrader poleres efterfglgende.

3.6.71 Konventionel cementering (fuldkroner og -broer)

Det anbefales at anvende Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic
Luting Cement til konventionel cementering af fuldkroner og broer
fremstillet af CEREC® Zirconia+ (se den fulde brugsanvisning).

Ved brug af konventionelle cementer (resinmodificeret glasionomer
(RMGI) eller glasionomercementer (GI) fra andre producenter, skal
deres respektive brugsanvisninger folges.

3.6.2 Selvadhaererende cementering (fuldkroner og broer)
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
anbefales til selvadhaererende cementering af fuldkroner og broer
fremstillet af CEREC® Zirconia+ (se den fulde brugsanvisning).
Universalcementer/selvadhaererende resincementer, der er
beregnet til zirkonia-keramisk cementering fra andre producenter,
kan anvendes i henhold til deres respektive brugsanvisning.

3.6.3 Adheesiv cementering (fuldkroner og broer)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement anbefales
til adhaessiv cementering af fuldkroner og broer fremstillet af
CEREC® Zirconia+ (se den fulde brugsanvisning). Adhaesive
resincementsystemer, der er beregnet til zirkonia-keramisk
cementering fra andre producenter, kan anvendes i henhold til
deres respektive brugsanvisning.

4. HYGIEJNE OG BORTSKAFFELSE

Krydskontaminering

Genanvend ikke engangsprodukter. Bortskaffes

i overensstemmelse med lokale lovgivninger.
ADVARSEL Det faerdige udstyr skal desinficeres med de af

producenten anbefalede materialer til desinfektion.

Folgende materialer anses for at vaere kompatible med
CEREC® Zirconia+-restaureringer:

* 80% ethanol

* 70% 2-propanol

4.1 Bortskaffelse
Bortskaffes i overensstemmelse med lokale lovgivninger.

5. LOTNUMMER, UDL@BSDATO OG KORRESPONDANCE

5.1 Ma ikke anvendes efter udigbsdatoen. ISO-standarden
anvender: YAAAA-MM-DD”

5.2 Folgende numre skal fremga af al korrespondance:
* Genbestillingsnummer

e Lotnummer

» Udlgbsdato

Enhver alvorlig haendelse relateret til produktet skal ndberettes
til producenten og den kompetente myndighed i henhold til
lokal lovgivning.

En sammenfatning af sikkerhed og klinisk ydeevne
(SSCP) for dette produkt er (efter aktivering)
tilgaengelig pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed
og kan findes ved at s@ge pa det grundlaeaggende
UDI-DI-nummer ++EDDISMCERAMICSZ?2,

samt pa https://dentsplysirona.com/ifu ved

at anvende referencenummeret (REF).
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Bruksanvisning - NORSK
ADVARSEL: Dette er et medisinsk utstyr.
Kun for bruk hos tannlege.

1. PRODUKTBESKRIVELSE

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokk for CEREC® og inLab® er et
materiale som kan brukes til fremstilling av fullt ut anatomiske
kroner og broer pa for- og baktennene ved bruk aven CAD/CAM-
prosedyre. Indirekte rekonstruksjoner produseres via fresing av
CERECP® Zirconia+ CAD/CAM-blokker ved bruk av et Dentsply
Sirona CAD/CAM-system. Merk at det kreves CEREC® versjon
5.1.3 med Material Pack eller hgyere eller inLab® CAD 20.0.3
Service Pack og inLab® CAM 20.0.1 Material Pack eller hayere.
Etter fresing sintres rekonstruksjonen i Dentsply Sirona CEREC®
SpeedFire-ovnen eller en annen konvensjonell sintringsovn, som
inFire HTC speed eller inLab® ProFire. Rekonstruksjonen som er
sintret, ferdigstilles ved polering og glasering.

CERECE® Zirconia+ keramiske dentalmateriale er type Il, klasse 5 i
henhold til ISO-standard 6872.:2005 + Amd. 1:2018

1.1 Tiltenkt formal
Keramikk for faste tannproteser.

1.2 Indikasjoner

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokker er indisert for alle
keramiske restaureringer bade foran og bak:

* helt anatomiske kroner og broer

* Broer for maksimalt to brostrukturer

1.3 Tiltenkt bruker
Fagfolk innen tannhelse (tannteknikere og tannleger).

1.4 Tiltenkt pasientpopulasjon og medisinske tilstander
CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-blokker er ment brukt for pasienter
med behov for langvarig restaurerende eller protesebehandling,
eller estetiske tannkorrigeringer. Bruken av keramikk er ikke
begrenset til en spesifikk pasientpopulasjon.

1.5 Kontraindikasjoner

« utilstrekkelig munnhygiene

« utilstrekkelig tannsubstans

« utilstrekkelig resultater av forberedelse
 utilstrekkelig rom tilgjengelig

1.6 Oppbygging

Oksider Enhet Konssjgrr\]tra-
Y,0, Vekt % <8
HfO, Vekt % <3
AlLO,, SiO, + sjatteringspigmente Vekt % <2

Innholdet av ZrO, er en beregnet verdi
=100 % -(HfO, + Y20, + Al,O, + SIO, + sjatteringspigmenter

1.7 Kompatible farger, glaseringer og keramer til skallfasettering
Bruk av sprayglasur eller maling pa glasur eller farger er valgfritt
med CEREC® MTL Zirconia+ CAD/CAM-blokker, CEREC® MTL
Zirconia CAD/CAM-blokker er kompatible med Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, Dentsply Universal

Spray Glaze og Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
CERECE® Zirconia+ kan belegges med Zirconia-
skallfasetteringskeramer, f.eks. Celtra® Ceram og Cercon® Ceram.
Se bruksanvisningen til disse for behandlingsinstruksjoner.

1.8 Kompatible sementtyper

CEREC® MTL Zirconia+ CAD/CAM-rekonstruksjonsblokker er
kompatible med Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive
Resin Cement og Conventional Cement systemer, inkludert
alle Dentsply Sirona sementsystemer (Calibra® Ceram, Calibra®
Universal og Calibra® Bio) designet for Zirconia keramisk
sementering (se fullstendige bruksanvisning for valgt sement).

1.9 Tekniske data

Faolgende spesifikasjoner gjelder for rekonstruksjoner med
CEREC® Zirconia+ som er sintret i en CEREC® SpeedFire, en
inFire HTC speed eller en inLab® ProFire sintringsovn. Koeffisient
for varmeutvidelse (20-500 °C): 10.3 - 10°¢ K' Boyefasthet
(3-punkters bgyefasthet): > 1000 MPa

2. ALLMENNE SIKKERHETSMERKNADER
Veer oppmerksom pa folgende generelle sikkerhetsmerknader
og de spesielle sikkerhetsmerknadene i andre kapitler i denne
bruksanvisningen.
Sikkerhetsvarslingssymbol
Dette er symbolet for sikkerhetsvarsling Det brukes til
a varsle deg om potensielle personskader. Fglg alle
apvarseL sikkerhetsmeldinger som folger dette symbolet for &
unnga mulig personskade.

2.1 Advarsler

Ved riktig prosessering og bruk, er det hgyst usannsynlig med
bivirkninger fra dette medisinske utstyret. Imidlertid kan man
ikke se helt bort fra mulige reaksjoner i immunsystemet (som
allergi) eller lokal parestesi (som irriterende smak eller irritasjon
av slimhinnen i munnen). Hvis du opplever hudirritasjon eller
utslett, m& du avslutte behandlingen og oppsgke lege.
Rekonstruksjoner med CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokk er
ikke egnet for pasienter med kliniske symptomer som unormal
bruk av tenner eller tanngnissing.

Unnga & inhalere stevpartikler under fresing og ferdigstilling.
Bruk tilpasset vernemaske.

Ikke bruk materialer av konkurrerende merker, unntatt som
angitt i 1.4, da dette kan pavirke ytelsen til CEREC® Zirconia+.
Valg av feilaktig glasurprogram kan fare til skade pa
rekonstruksjonen eller CEREC® SpeedFire.

Ikke pafar glasur pa overflaten av sintrede CEREC® Zirconia+
restaureringer i upolert tilstand. Det kan oppsta overdreven
slitasje pd motstaende overflater. Rekonstruksjonen ma poleres
for pafering av glasur (se de trinnvise instruksjoner).

Dette medisinske utstyret ma ikke brukes pa pasienter med
overfglsomhet for noen av innholdsstoffene, eller eventuelt bare
brukes etter rad fra ansvarlig lege eller tannlege.

2.2 Forholdsregler

Dette produktet er er bare bestemt til bruk som spesifikt omtalt
i denne bruksanvisningen. En hvilken som helst bruk av dette
produktet som ikke samsvarer med bruksanvisningen er
utelukkende brukerens ansvar.

Bruk passende gyenvern, vernetey og vernehansker. Det
anbefales ogsa at pasientene bruker gyenvern.

Kontaminering av preparatet eller kantomradet med spytt,
blod, vann eller hemostatiske stoffer under lim-sementering
kan fare til limefeil. Sarg for tilstrekkelig isolasjon og teknikker
til vevshandtering under lim-sementering.

Enheter merket «single use» pa etikettene er utelukkende
tiltenkt engangsbruk. Disse skal avhendes etter bruk. Skal ikke
brukes pa andre pasienter - for & unnga krysskontaminering.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokkerestaureringer krever
tilstrekkelig forberedelsesreduksjon og restaureringstykkelse.
Utilstrekkelig veggtykkelse kan medfare prematur svikt.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokker ma sintres og poleres,
eller poleres og glaseres for innsetting. Det anbefales & polere
de okklusale omradene for glasering. Direkte innsetting uten
sintring kan medfere svikt.

Ma kun brukes i godt ventilerte omrader.

Ikke sementer med midlertidig sementering. Bruk av
midlertidig/forelgpig sement kan forarsake fraktur i CEREC®
Zirconia+-rekonstruksjoner.

Det finnes ikke tilstrekkelig data for & staotte bruk av

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokker for & fremstille delvise
dekningsrekonstruksjoner (belegg, innlegg, palegg),
harpiksbundne holdebroer («Maryland»-broer), endodontiske
stolper og kjerner eller implantatdistanser.

Unnga justering av sintrede rekonstruksjoner med freseverktoy,
spesielt i kontaktomradet. Bayefastheten kan da bli
kompromittert (se trinnvise instruksjoner).

Bruk av Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo sammen
med CEREC® Zirconia+-rekonstruksjoner kan fgre til et utseende
med en lysere tone. Bruk av Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze anbefales om man ikke gnsker denne effekten.
Konvensjonell sintring kan fore til hoyere metningsgrad.

2.3 Samspill

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokker er designet for & produseres
ved hjelp av Dentsply Sirona CAD/CAM-systemet. Freseblokker
som bruker ikke-kompatible CAD/CAM-systemer kan fore til
utilstrekkelige eller uakseptable rekonstruksjoner.

2.4 Bivirkninger

Det er ikke rapportert noen bivirkninger for CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokker. Skulle du hgre om eller bli kjent med informasjon
om bivirkninger, ber vi deg melde fra til Dentsply Sirona.

2.5 Lagringsforhold

Uegnede lagringsforhold kan redusere holdbarheten og kan fore
til at produktet svikter. Lagres tort og beskyttes mot fukt. Ikke
bruk etter utlgpsdato.

3. TRINNVISE INSTRUKSJONER

3.1 Forberedelse

Korrekt reduksjon av tannen under forberedelsen er svaert
viktig for & maksimere styrken, og fargen, samt for & bevare den
ferdige rekonstruksjonen.

Under forberedelse av for- og sidetenner, ma den anatomiske
formen reduseres som vist.

Det anbefales & forberede en tilspissing som er mellom 4° og 8°.
Forberedelsen ma utfares med enten en skrékant eller en avsats
med avrundet intern vinkel.

38



Retningslinjer for kronepreparering: Alle interne linjevinkler pa
preparatet ber vaere avrundet.

Minste veggtykkelse for kroner: Fglgende bilder viser den
angitte minimumstykkelsen pa veggen for kroner.
Minimumstykkelsen pa veggen ma fortsatt sikres etter at alle
manuelle justeringer er gjort.

MERK: Standard minste veggtykkelse i programvaren er
0,7 mm. Minste veggtykkelse kan reduseres til 0,5 mm for
kroner, bortsett fra ved Super Fast-fresemodus.

Minste veggtykkelse for Super Fast-fresemodus.

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm

=0,7mm

=0,7mm

Minste veggtykkelse for alle fresemoduser
bortsett fra Super Fast-fresemodus.
=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

=0,5mm

=0,5mm

Retningslinjer for forberedelse for tannpilar (anteriore

og posteriore broer)

Retningslinjene for forberedelser for tannpilar samsvarer med
retningslinjene for krone som beskrevet over.

Reduksjonen bgr veere pd minst 0,6 mm pa det laveste punktet
av hovedfissuren, kuspene og aksialveggen.

Brodesignen kan vaere konvensjonelle kroner med enkel pilar

i hver ende, med ikke mer enn 2 bromellomledd.

Tverrsnittet av forbindelsene kan finnes i tabellen under.

tverrkoblingssektor 9 mm?
Bro foran

tverrkoblingssektor 12 mm?

Bro bak

3.3.2 Sintring av rekonstruksjonen

Dentsply Sirona sintringsovn (CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed eller inLab® ProFire) anbefales for selve sintringsprosessen.
For rekonstruksjonen sintres, anbefales det & fjerne stov fra
rekonstruksjonene ved hjelp av trykkluft eller en keramisk bgrste.

Unnga innanding av slipestev. Bruk vakuumsystem og maske.

MERK: Rekonstruksjoner laget av CEREC® Zirconia+ ma sintres i
terr tilstand. Derfor har fresing av vate rekonstruksjoner trinn
med forhandsterking i sintringsprogrammene, noe som forlenger
den samlede sintringstiden.

Sintring i CEREC® SpeedFire

Nar CEREC® Zirconia+-rekonstruksjoner sintres i CEREC® SpeedFire,
overfgrer CEREC® -programvaren jobben automatisk til CEREC®
SpeedFire dersom fresemaskinen og CEREC® SpeedFire er tilkoplet.
Med CEREC® SW 5.2.3 eller inLab CAM 22.0.0 kan man sintre

opptil 3 enkeltrestaureringer samtidig. Velg oppgavene for de
enkelte restaureringene, sa justerer ovnen sintringstiden automatisk.

MERK: Maksimal rekonstruksjonersstorrelse

Veer oppmerksom pa maksimal ovnkammerstarrelse nar du
laster ovnen:
- Diameter:
- Hoyde:

38 mm
20 mm

Rekonstruksjonen (inkludert glaseringsstotte enkelt/multi-enhet)
ma ikke overstige starrelsen pa kammeret, lengden (38 mm) og
hayden (20 mm), da ellers kammeret kan bli skadd.

For ytterligere informasjon, vennligst se bruksanvisningen for
CEREC® SpeedFire

1. Plassér rekonstruksjonen med okklusal overflate vendt
ned direkte pa gverste darisolasjon.

2. Start prosessen ved a trykke pa startikonet. Ovnsdgren lukker
seg automatisk nar prosessen starter.

3. Ovnsderen apnes automatisk etter vellykket varmebehandling.
Prosessen er enna ikke fullfert, ettersom en avkjglingsfase
skjer i apen tilstand. Et signal lyder straks kjoleprosessen er
fullfart. Nar enhetens LED-statuslys lyser gront, kan ovnen
temmes etter omtrent 30 sekunder.

Risiko for personskade
Rekonstruksjonen og deler av derisolasjonen kan fortsatt
vaere varme nar enhetens LED-statusdisplay lyser grant.

Koblingstverrsnitt for Minimum k9b||n?stverrsn|tt /\

imm '
Rekonstruksjon av anterior bro 9 .
Rekonstruksjon av posterior bro 12

3.2 CAD/CAM-behandling

CERECE® Zirconia+-rekonstruksjoner er produsert med CEREC®
eller inLab® CAD/CAM-systemer av Dentsply Sirona. Skulle du ha
sparsmal om disse systemene, vennligst kontakt Dentsply Sirona.

3.2.1 Krav til programvare

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokker stottes av CEREC® versjon
5.1.3 med Material Pack eller hayere eller inLab® CAD 20.0.3
Service Pack og inLab® CAM 20.0.1 Material Pack eller hgyere.

3.2.2 Fresing av rekonstruksjonen

Velg CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokkmateriale in programvaren
fra CEREC®. Dentsply Sirona CAD/CAM-freseren vil be deg sette
inn en CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokk. For detaljert behandling,
vennligst se bruksanvisningen og de tekniske handbakene for de
aktuelle CAD/CAM-systemene. Serg for at du folger produsentens
anbefalinger. Tarrfresing anbefales for CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokker, men vatfresing er ogsa mulig, om gnskelig.

f Vatfresing - unnga kontaminering og redusert

gjennomskinnelighet.
Ved vatfresing ma du veere klar over at kontaminert
ADVARSEL avkjolingsvann (f.eks. grunnet rester av glass/keramiske
partikler) kan redusere den ferdige rekonstuksjonens
gjennomskinnelighet. Derfor anbefales det sterkt a skifte
ut kjslevannet og rengjgre fresekammeret fgr vatfresing.
Alternativt kan tre adskilte vanntanker for glass/keramikk,
skylling innimellom og zirconia-vatfresing brukes.

3.3 Sintring
Bade klassisk og hurtigsintring er mulig.

3.3.1 Sinteringsforberedelse
Etter freseprosessen (og for sintringen) skal et wolframkarbidverktoy
brukes til & skille rekonstruksjonen fra emnet. Fjern spruen for du
sintrer.
Dersom det er behov for ytterligere justeringer, anbefales det &
gjore justeringene for det sintres.

Luftbarne partikler - For a redusere innandingsrisiko

* Unngd inndnding av slipestav.

* Bruk vakuumsystem og maske.
ADVARSEL

apbvarseL Bruk alltid pinsett for & fjerne rekonstruksjonen fra ovnen.
La rekonstruksjonen avkjgles i ytterligere fem minutter
for du plukker den opp med hendene.

4. Ovnen skal kun tammes med en metall- eller keramikkpinsett.
Plastpinsetter er ikke egnet for fjerning av rekonstruksjoner,
ettersom rekonstruksjonen fortsatt er svaert varm i denne fasen.
Plassér rekonstruksjonen pa et ildfast fat for videre avkjgling.

MERK: Sintringstiden for torrfreste restaureringer kan reduseres
ved & plassere restaureringen i en CEREC® Speedfire forvarmet
til 400 °C. Til dette brukes forvarmingsfunksjonen til CEREC®
Speedfire for sintringsprosessen startes.

inFire HTC speed:

Torrfreste rekonstruksjoner

Bruk det forndndsprogrammerte programmet «inCoris TZI/ZI
speed» ved sintring i inFire HTC speed.

Varmegrad |Holdetemperatur Ventetid
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
Sl 99 800 5

Vatfreste rekonstruksjoner
Bruk det forhndndsprogrammerte programmet «inCoris TZI/ZI
speed wet» ved sintering i inFire HTC speed.

Varmegrad Holdetemperatur Ventetid
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30
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inLab® ProFire:

Torrfreste rekonstruksjoner
Bruk det forhdndsprogrammerte programmet « CEREC® Zirconia+
speed» ved sintring i inLab® Profire.

Varmegrad Holdetemperatur Ventetid
°C/min °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Vatfreste rekonstruksjoner
Ved sintring i inLab® Profire, bruk det forndndsprogrammerte
programmet CEREC® Zirconia+ speed wet».

Varmegrad Holdetemperatur Ventetid
°C/min °C min
Sl 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintring av CEREC® Zirconia+ med andre ovner

For sintring av restaureringer i ovner fra andre produsenter, falger du
enten brennparameterne som er skissert i tabellene nedenfor eller
gar til www.dentsplysirona.com

Torrfreste rekonstruksjoner

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
ratel timel | rate2 time2 | Rate

°C | Cmin | °C mn | °Cmin | min | °Cmin | Open

RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 door

Vatfreste rekonstruksjoner

Start |Heating| Temp. 1|Holding| Heating| Temp. 2|Holding| Heating | Temp. 3|Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min |°C/min| °C | min |°Cmin| °C | open

RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 800 | 5 50 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Tilpasninger av sintrene rekonstruksjoner

Overflatetilstand - For a redusere risikoen for svekket

boyefasthet

Keramiske materialers overflatetilstand er kritisk for
apvarseL bgyefasthet Tilpasning av sintrede rekonstruksjoner

med freseverktay, spesielt i kontaktomradet, ma unngas.

Skulle imidlertid justeringer vaere ngdvendig, gjelder disse
grunnreglene:

» Justering i sintret tilstand bor utferes med finkornede diamanter
i et hdndstykke med hgy hastighet og med vannkjgling under
lavt trykk. Justeringer gjort med diamantinstrumenter ma
etterfalges av polering.

Alternativt er det mulig & utfere justeringer med myke
diamantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighet
og lavt trykk. Verktayet ma legges flatt for & minimere risting.
Omrader som er under spenning ved klinisk bruk, dvs. forst
og fremst koplingene i brokonstruksjoner, bor ikke justeres.

3.4 Polering, preving og valgfri farging og glasering

CEREC?® Zirconia+-rekonstruksjoner kan enten veaere polert, eller
polert og glasert. Det anbefales & polere de okklusale omradene
for glasering.

3.4.1 Polering
« CERECE® Zirconia+ kan poleres med standard polermidler for
zirkoniumkeramikk.
» Etterfolgende varmebehandling (brenning med undertrykk) er
ikke ngdvendig/anbefalt.
* Polering med MEISINGER LUSTER®-sett for Zirconia anbefales
til polering av rekonstruksjonen.
1. 9735H: Slip om nedvendig kontaktpunktene.
Anbefalt rotasjonshastighet: 8000-12000 o/min.
2. DCAOG: Sliping av ytterkantene.
Anbefalt rotasjonshastighet: 7000-12000 o/min.
3. 9771M*: Polering av okkulasjonsflater.
Anbefalt rotasjonshastighet: 7000-12000 o/min.
4. DCAI2: Hoyglanspolering av de ytre formene.
Anbefalt rotasjonshastighet: 7000-12000 o/min.
5. 9771c*: Heoyglanspolering av de okklusale overflatene.
Anbefalt rotasjonshastighet: 7000-12000 o/min.
*Merk: Skal brukes med lite kontaktpress!

For ytterligere informasjon, se i bruksanvisningen til MEISINGER
LUSTER® -settene. Meisinger utgjor ikke en del av Dentsply Sirona.

3.4.2 Valgfri prove
* Prgv rekonstruksjonen for marginal og proksimal passform.
Gjor nedvendige justeringer som beskrevet ovenfor.
Kontaminering - For & redusere risikoen for infeksjon
Rekonstruksjoner bgar poleres, rengjeres og desinfiseres
for og etter valgfri prove. Se hygienedelen nedenfor.
ADVARSEL

» Justeringer som utfgres under prgvingen ma poleres pa nytt
som beskrevet under, for valgfri farge- og glasurpafering og
endelig levering.

3.4.3 Valgfri farging og glasering

Overflatetilstand - For & redusere risikoen for

uforholdsmessig slitasje

* Sgrg for at restaureringene er riktig sintret og at minst
de okklusale omradene er polert far glasering.

» Rekonstruksjonene ma vaere rene og terre fgr montering.

ADVARSEL

CEREC® Zirconia+-rekonstruksjoner kan glaseres med: Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze eller Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Felg forst poleringsinstruksjonene avsnitt 3.4.1.

Etter polering, rengjar rekonstruksjonen med enten ultralydrens
eller damprens for sprayglasur eller pafering av maling. Serg for at
rekonstruksjonen er fri for kontaminering og fullstendig terket med
oljefri luft for pafering av maling eller sprayglasur.

Klargjering av restaurering for farge og/eller glasering

Bruk glaseringsstette for én/flere enheter og CEREC®
SpeedPaste. Pafor litt CEREC® SpeedPaste pa restaureringen
for a sikre godt feste i pinnen. Ikke fyll hele restaureringen med
brennpasta. Plasser glaseringsstatten for enkelt-/multi-enhetene
i pastaen og plukk opp pinsetten om ngdvendig.

Folg bruksanvisningen som falger med CEREC® SpeedPaste.

Glasering med Dentsply Sirona Universal Spray Glaze eller

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Bruk alltid pinsett for & plukke opp stotten med rekonstruksjonen
fra ovnen.

2. Rist sprayboksen kraftig umiddelbart far bruk.

3. Hold avstand pa 6-10 cm mellom dysens utlgp og
rekonstruksjonsflaten.

4. Spray pa et jevnt belegg med Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze elle Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluor
fra alle sider direkte pa den (fargede) rekonstruksjonen. Rist
sprayboksen kraftig umiddelbart for hvert gang du sprayer.

5. Pafor et jevnt lag glasur pa rekonstruksjonsflaten. Den pafarte
glasuren skal vaere jevn og tynn.

6. Sorg for at den innvendige flaten av rekonstruksjonen er uten
glasur. Hvis det finnes glasurmateriale pa overflaten pd innsiden
av rekonstruksjonen, ma dette fjernes med en tarr, stiv,
borste med kort bust.

7. Hold boksen sa rett som mulig under sprayingen.

8. Ventinoen sekunder til glasuren har terket og et jevnt,
hvitaktig belegg vises. Bruk mer spray om ngdvendig.

9. Om en ny anvendelse av spray er ngdvendig etter
brenningen, kan sprayingen og brenningen gjgres en gang
ting pa samme mate.

Se i Bruksanvisningene for Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze for mer informasjon.

MERK:

» Hvis man onsker karakterisering, ma fargen pafores for
glasursprayen pafores.

* Bruk av Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kan fgre til
en lysere tone. Bruk Dentsply Sirona Universal Spray Glaze om
denne effekten ikke er gnsket (se den fulle bruksanvisningen).

Glasering med DS Universal farge og glasur

1. Hent ut ansket mengde DS Universal Glaze fra glasset og
legg det pa blandepaletten.

MERK: Dersom fargen eller glasuren inni glasset har skilt seg,

bland den grundig med en spatel enten av glass, plast eller zirconia.

2. Dersom du gnsker en tynnere konsistens, fortynn materialet
med Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Péfer et tynt lag av glasurmaterialet over hele kronens overflate
pa vanlig mate idet du bruker en pensel. Forviss deg om at du
verken pafarer glasuren for tykt eller for tynt. For tynt lag forer
til en mer matt finish. For tykt lag ferer til bobler pa overflaten.

4. Dersom du gnsker en mer intens tone, kan du bruke DS
Universal Stains-farger pa den glaserte rekonstruksjonsflaten.
Pafaor et tynt lag farge pa kronens overflate pa vanlig mate
med pensel. Forviss deg om at du verken pafarer glasuren
for tykt eller for tynt.

Se i bruksanvisningen for Universal Stain & Glaze for mer
informasjon.
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3.4.4 Glasering av rekonstruksjon i ovnen
MERK: En rekonstruksjon kan glaseres maksimum to ganger i ovnen.

Glasere CEREC® Zirconia i CEREC® SpeedFire
Glaser rekontruksjoner enkeltvis, og ikke glaser flere
rekonstruksjoner samtidig. Plasser stativet med
rekonstruksjonen midt pa den gverste dgrisolasjonen,
og serg for at stativets enkelt/multi-enhet eller
rekonstruksjon ikke stikker ut fra derisolasjonen; da disse
kan kollidere med ovnkammeret.

To ulike glaseringsprogrammer er tilgjengelige. Velg programmet
«GLAZING (Spray)» for & bruke DS Universal Spray Glaze og

DS Universal Spray Glaze Fluo eller programmet «GLAZING
(Stain & Glaze Paste)» ved & bruke DS Universal Stain and Glaze
pa kontrollpanelet for CEREC® SpeedFire, og la enheten starte.

MERK: Ved bruk av DS Universal Stain & Glaze pa kroner og broer,
anbefales det at man forvarmer til 400°C.
Velg det rette glaseringsprogrammet
A « A velge feil glaseringprogram kan fore til at
rekonstruksjonen eller CEREC® SpeedFire skades.
ADVARSEL

For ytterligere rekonstruksjon, vennligst se bruksanvisningen for
CEREC® SpeedFire.

Glasering av CEREC® Zirconia med andre ovner
For brenning av rekonstruksjon i ovner fra andre produsenter,
folg brenningsparameterne som er skissert i tabellen nedenfor.

Terking | Stenging| Forvar- | Forvar- | Varme- | Sluttem- | Vakuum| Vente- | Avkjg-
ming tem-| ming grad | peratur tid ling
peratur
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Forberedelse av forsementering av overflate

» Sandblas den indre rekonstruksjonenflaten ved a bruke
50 um aluminiumoksid ved et maks trykk pa 2,5 bar.

* Rengjeor og desinfiser rekonstruksjonen som beskrevet
i Hygiene-delen nedenfor.

Kontaminering - For & redusere risikoen for infeksjon
Rekonstruksjonene bar poleres, farges og glaseres
(valgfritt, om @nskelig) og sandblases innvendig for

ADVARSEL rengjoring og desinfisering.

Rekonstruksjonene bor rengjores og desinfiseres
umiddelbart for levering. Folg instruksjonene i
Hygiene-delen nedenfor - fgr levering.

3.6 Sementering

» Folg veiledningen over for forberedelsene naye nér det gjelder
forberedelsesvinkelen pa 4 -8 for konvensjonell og selvklebende
sementering.

» En reduksjon pa minst 0,5 - 0,7 mm i sentral fossa og langs
aksialveggene er obligatorisk for alle typer sementering.

MERK: Hvis kontaktpunktene ma justeres etter sementering, ma
disse omradene poleres etterpa.

3.6.1 Konvensjonell sementering (fulldekningskroner og -broer)
Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement anbefales
for konvensjonell sementering av fulldekningskroner og -broer som
er fremstilt av CEREC® Zirconia+ (se fullstendig bruksanvisning).
Hvis det benyttes konvensjonell sement (harpiksmodifisert
glassionomer (RMGI) eller glassionomer (Gl)-sement) fra andre
produsenter, fglg deres respektive bruksanvisning.

3.6.2 Selvklebende sementtyper (fulldekningskroner og broer)
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
anbefales for selvklebende sementering av fulldekningskroner

og -broer som er fremstilt av CEREC® Zirconia+ (se fullstendig
bruksanvisning). Sementer av universell eller selvklebende harpiks
som er angitt for keramisk sementering av zirkoniumoksid fra
andre produsenter kan brukes idet deres respektive bruksanvisning
folges.

3.6.3 Selvklebende sementtyper (fulldekningskroner og broer)
Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement anbefales
for klebende sementering av fulldekningskroner og -broer fremstilt
av CEREC® Zirconia+ (se fullstendig bruksanvisning). Klebende
harpiks-sement systemer som er indikert for Zirconia keramisk
sementering fra andre produsenter kan brukes idet deres respektive
bruksanvisning felges.

4. HYGIENE OG AVHENDING

A

ADVARSEL

Krysskontaminering

Bruk ikke produkter som er merket for engangsbruk.
Disse ma avhendes iht lokale forskrifter. Ferdigstilte enheter
skal desinfiseres i henhold til produsentens anbefaling av
desinfeksjonsmateriale.

Folgende materiale anses som kompatible med CEREC® Zirconia-
rekonstruksjoner.

* 80 % etanol

e 70 % 2-propanol

4.1 Avhending
Disse méa avhendes iht lokale forskrifter.

5. PARTINUMMER, UTLOPSDATO OG KORRESPONDANSE

5.1 Ikke bruk etter utlgpsdato. ISO standard bruker
«AAAA-MM-DD»

5.2 Folgende nummer skal nevnes i alle former for
korrespondanse:

*» Ombestillingsnummer

* Partinummer

» Utlgpsdato

Enhver alvorlig hendelse i forbindelse med produktet skal
rapporteres til produsenten og ansvarlig myndighet i henhold til
lokale forskrifter.

Et sammendrag av sikkerhet og klinisk ytelse (SSCP)

for dette produktet finner du (ved aktivering) pa
https://ec.europa.eu/tools/eudamed

ved & soke etter det grunnleggende UDI-DI-nummeret
++EDDISMCERAMICSZ2 og pa https://dentsplysirona.com/ifu
ved a bruke referansenummeret.
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Kayttéopas - SUOMI
HUOMIOI: Kyseessa on laakinnallinen laite.
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

&

1. TUOTTEEN KUVAUS

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block for CEREC® and inLab®
-materiaalia voidaan kayttaa etu- ja taka-alueen taysanatomisten
kruunujen ja siltojen valmistamiseen CAD/CAM-menetelmaa
kayttaen. Epasuorat taytteet valmistetaan CEREC® Zirconia+
CAD/CAM -blokeista kayttaen Dentsply Sirona CAD/CAM-
laitteistoa. Huomioi, ettad valmistukseen vaaditaan vahintaan
CEREC®-ohjelmistoversio 5.1.3 ja Material Pack -paivitys tai
vahintaan inLab® CAD 20.0.3 Service Pack ja inLab® CAM 20.0.1
Material Pack -paivitykset. Jyrsinnan jalkeen restauraatiot
sintrataan Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire -uunissa tai
muussa perinteisessa sintrausuunissa kuten inFire HTC speed
tai inLab® ProFire. Sintratut restauraatiot viimeistellaan
kiillottamalla tai kiillottamalla ja lasittamalla.

CEREC?® Zirconia+ on ISO 6872:2015 -standardin ja sen lisayksen
1:2018 mukainen, tyypin Il, luokan 5 hammaslaaketieteellinen
keraaminen materiaali.

1.1 Kayttotarkoitus
Keramiikkamateriaalit kiinteisiin hammasproteesikorjauksiin.

1.2 Kayttéaiheet

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM -lohkot on tarkoitettu kaikkiin
keraamisiin korjauksiin etu- ja taka-alueille:

* Taysin anatomisesti mukautetut kruunut ja sillat

* Enintdan kahden yksikoén siltoja

1.3 Tarkoitettu kayttdjaryhma
Hammashoidon ammattilaiset (hammasteknikot ja hammaslaakarit).

1.4 Tarkoitetut potilasryhmat ja sairaudet

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM -lohkot on tarkoitettu potilaille,
jotka tarvitsevat pitkaaikaista korjaushoitoa tai proteesihoitoa
tai esteettisida hampaiden korjauksia. Keraamisten materiaalien
kayttd ei rajoitu tiettyyn potilasryhmaan.

1.5 Kontraindikaatiot

* Riittamatén suuhygienia

* Riittamaton hammasrakenne

* Riittamaton preparoinnin lopputulos

» Riittamaton kaytettavissa oleva tila

1.6 Sisaltd
Oksidit Yksikkd Pitoisuus
Y,0, paino-% <8
HfO, paino-% <3
ALQO,, SIO, + savyttavat pigmentit paino-% <2

Zirkoniumdioksidipitoisuus saadaan vahentamalla 100 %:sta
muiden ainesosien (HfO, + Y,0, + ALLO, + SIO, + savyttavat
pigmentit) pitoisuudet.

1.7 Yhteensopivat varipastat, lasitteet ja kerrostusposliinit
Suihkutettavan lasitteen tai siveltimelld levitettavan lasitteen

ja véaripastan kayttd CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokkien
kaytdon yhteydessa on vapaavalintaista. CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokit ovat yhteensopivia Dentsply Sirona Universal
Stain and Glaze -jarjestelman, Dentsply Sirona Universal

Spray Glaze -lasitteen ja Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
Fluo -lasitteen kanssa.

CEREC?® Zirconia+ -materiaalia voidaan kayttaa yhdessa
kerrostusposliinien kuten Celtra® Ceramin ja Cercon® Ceramin
kanssa. Katso tarkemmat ohjeet naiden tuotteiden kayttdoppaista.

1.8 Yhteensopivat sementit

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokeista valmistetut

restauraatiot ovat yhteensopivia yleiskayttdisten/itsesidostuvien
sementointijarjestelmien, sidostuvien muovisementtijarjestelmien
seka perinteisten sementointijarjestelmien kanssa, mukaan lukien
kaikki Dentsply Sironan zirkonian keraamiseen sementointiin
suunnitellut sementointijarjestelmat (Calibra® Ceram, Calibra®
Universal ja Calibra® Bio) (katso tarkat ohjeet valitun sementin
kayttdoppaasta).

1.9 Tekniset ominaisuudet

Seuraavat tiedot koskevat CEREC® SpeedFire-,

inFire HTC- tai inLab® ProFire-sintrausuunissa poltettuja
CERECE® Zirconia+ -restauraatioita:
Lampolaajenemiskerroin (20 - 500 °C): 10,3 - 106 K
Taivutuslujuus (3-pistemittaus) > 1000 MPa

2. YLEISET TURVALLISUUSOHJEET
Huomioi seuraavat yleiset turvallisuusohjeet seka taman
kayttdoppaan muissa osioissa esitetyt erityiset turvallisuusohjeet.

Varoitusmerkki
Tama on varoitusmerkki. Se varoittaa loukkaantumisen
tai vammautumisen vaarasta. Noudata tdman merkin

VAROITUS yhteydessa annettuja turvallisuusohjeita valttaaksesi

vahingot.

2.1 Varoitukset

Tata laakinnallista laitetta asianmukaisesti kaytettaessa ja

kasiteltdessd ovat haittavaikutukset erittéin epatodennéakoisia.

Immuunivasteita (kuten allergiat) tai paikallista parestesiaa

(kuten arsyttava maku tai suun limakalvojen artyminen) ei voida

kuitenkaan taysin poissulkea. Mikéali iho herkistyy tai ilmenee

ihottumaa, lopeta kaytto ja hakeudu [&d&karin hoitoon.

CEREC Zirconia+ CAD/CAM -restauraatiot eivat sovellu

potilaille, joilla on purentaparafunktioiden tai bruksismin

kliinisia oireita.

Valtd polyhiukkasten sisdanhengittamista jyrsinnan ja

viimeistelyn aikana. Kayta sopivaa hengityssuojainta.

Al& kaytéa Kilpailevia varipastoja tai lasitteita (kohdassa 1.4

mainittuja tuotteita lukuunottamatta). Niiden kayttod voi

heikentdd CEREC® Zirconia+ -materiaalin ominaisuuksia.

Vaaran lasitusohjelman kayttd voi vahingoittaa restauraatiota

tai CEREC® SpeedFire -uunia.

Ala levita tai suihkuta lasitetta sintratun, kiillottamattoman

CERECE® Zirconia+ -restauraation pinnalle. Tadma voi aiheuttaa

vastapurijan voimakasta kulumista. Restauraatio tulee kiillottaa

ennen lasittamista (katso kohta Ohjeet tydvaiheittain).

» Tata laakinnallista laitetta ei tule kayttaa lainkaan potilailla,
jotka ovat yliherkkia jollekin sen valmistusaineista, tai sita tulee
kayttaa ainoastaan hoitavan hammaslaakarin tai hoitavan
laakarin ohjeiden mukaisesti.

2.2 Varotoimet

« Tama tuote on tarkoitettu kaytettavaksi vain sille maaritellylla
tavalla ndiden kayttdohjeiden mukaisesti. Tuotteen kayttd
muuten kuin ohjeiden mukaisella tavalla on hammaslaakarin
omalla vastuulla.

Kayta asianmukaisia suojalaseja, -vaatteita ja -kasineita.
Potilaille suositellaan suojalasien kayttoa.

Preparoinnin tai hiontarajan sylki-, veri-, vesi- tai
hemostaattikontaminaatio sementoinnin aikana sidostuvaa
sementtia kaytettadesséd voi aiheuttaa sidoksen pettamisen.
Varmista, etta sidostuvalla sementilla sementoinnin aikana
kaytetaan riittavia kosteudeneristys- ja kudostenhallintatekniikoita.
Tuotteet, joissa on merkinta “single use” ovat kertakayttoisia.
Havita ne kayton jalkeen. Ala kayta muille potilaille
ristikontaminaation vaaran vuoksi.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM -restauraatiot vaativat riittéavan
preparoinnin ja restauraation materiaalivahvuuden. Liian pieni
seindmavahvuus voi johtaa restauraation rikkoutumiseen.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM -restauraatiot pitéa sintrata

sekéa kiillottaa tai kiillottaa ja lasittaa ennen kiinnittamista.

On suositeltavaa kiillottaa okklusaalipinnat ennen lasittamista.
Suora kiinnitys ilman sintrausta voi johtaa restauraation
rikkoutumiseen.

Kayta vain tiloissa, joissa on hyva ilmanvaihto.

Ala kayta valiaikaisia sementteja. Valiaikaisten sementtien kayttd
voi johtaa CEREC® Zirconia+ -restauraation rikkoutumiseen.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-blokkien kaytosta
osarestauraatioiden (laminaatit, inlay- ja onlay-taytteet),
pintakiinnitteisten siltojen (Maryland-siltojen), juurikanavanastojen
ja -pilarien tai implanttipilarien valmistukseen ei ole riittavaa
tutkimustietoa.

Ald muokkaa sintrattuja restauraatiota jyrsintatyokaluilla,
etenkaan konnektorialueella. T&ma voi heikentaa vaantolujuutta
(katso kohta Ohjeet tydvaiheittain).

Kaytettaessa Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
-lasitetta CEREC® Zirconia+ -restauraatioiden lasittamiseen
lopputuloksen savy voi olla lahtdkohtaa kirkkaampi. Mikali tama
vaikutus on ei-toivottu, suositellaan Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze -lasitetta.

* Perinteinen sintraus voi lisata restauraation varin intensiteettia.

2.3 Yhteisvaikutukset

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM -blokit on suunniteltu valmistettaviksi
Dentsply Sirona CAD/CAM -jarjestelmaa kayttaen. Jyrsiminen
epayhteensopivalla CAD/CAM-jarjestelmalléd voi johtaa
puutteelliseen tai toimimattomaan restauraatioon.

2.4 Haittavaikutukset

CERECP® Zirconia+ CAD/CAM -blokeista ei ole raportoitu
haittavaikutuksia. Jos kuulet tai saat tietoa mista tahansa
haittavaikutuksesta, ilmoita siita Dentsply Sironalle.

2.5 Varastointi ja sailytys

Vaaranlaiset varastointiolosuhteet saattavat lyhentaa tuotteen
kayttoikaa ja johtaa tuotteen toimimattomuuteen.

Varastoi kuivassa paikassa ja suojaa kosteudelta. Ala kayta
viimeisen kayttdpaivan jalkeen.
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3. OHJEET TYOVAIHEITTAIN

3.1 Preparointi

Preparoinnissa hampaasta tulee poistaa riittavasti kudosta,

jotta voidaan varmistaa valmiin restauraation mahdollisimman
suuri lujuus, esteettinen savy ja hyva retentio.

Etu- tai taka-alueen hampaita preparoidessa hampaan anatomista
muotoa tulee muokata tassa esitetylla tavalla.

Preparoinnissa suositellaan 4 - 8 asteen kartiomuotoa.
Preparoinnin tulee rajoittua viisteeseen tai olkapaahan, jonka
sisdkulma on pyoristetty.

Preparointiohjeet kruunuille: Preparoinnin kaikki sisésmuodot
tulee pyoristaa.

Vahimmaisseindmavahvuus: Seuraavissa kuvissa esitetaan
vahimmaisseindmavahvuudet kruunuille. Varmista, etta
vahimmaisseindmavahvuus (= 0,7 mm) sailyy myos kaikkien
restauraation manuaalisten muokkaustoimien jalkeen.

HUOMIOI: Ohjelmiston oletusasetus seindmavahvuudelle on
0,7 mm. Vahimmaisseinamavahvuus voidaan kruunuja
valmistettaessa laskea 0,5 mm:iin, paitsi nopeassa Super
Fast Milling Mode -jyrsintatilassa.

Vahimmaisseinamavahvuus nopealle Super Fast Milling Mode -jyrsinnalle.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Vahimmaisseinamavahvuus kaikille muille jyrsintatiloille
paitsi Super Fast Milling Mode -tilalle.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Preparointiohjeet pilareille (etu- ja taka-alueen sillat)
Preparointiohjeet pilarien osalta vastaavat edella kruunujen
osalta esitettyja ohjeita. Preparoinnin tulee olla vahintaan

0,6 mm fissuuran syvimmasta kohdasta, kuspien kohdalta
seka aksiaaliseinamasta.

Silta voidaan suunnitella perinteiseen tapaan; molemmissa
paissa yksittaiset pilarikruunut, sillan kokonaispituus enintaan
3 yksikkoa.

Konnektorin poikkileikkauksen vahimmaispinta-ala on esitetty
alla olevassa taulukossa:

=0,5mm

=0,5mm

ristikkaisliittimen sektori 12 mm?
Silta takaosaan

ristikkaisliittimen sektori 9 mm?
Silta etuosaan

Konnektorin poikkileikkauk-

Konnektorin poikkileikkaus sen vahimmaispinta-ala mm?

Etualueen siltarestauraatiossa 9

Taka-alueen siltarestauraatiossa 12

3.2 CAD/CAM-valmistus

CERECE®- Zirconia+ -restauraatiot valmistetaan Dentsply Sironan
CERECE®- tai inLab®-CAD/CAM-jarjestelmas kayttaen. Jos sinulla
on kysyttavaa naista jarjestelmista, ota yhteyttad Dentsply Sironan
edustajaan.

3.2.1 Ohjelmistovaatimukset

CEREC®- Zirconia+ CAD/CAM-blokeille on tuki Material Pack
-pdaivityksen sisaltavassa CEREC® -ohjelmistoversiossa 5.1.3 ja
sitd uudemmissa versioissa, tai inLab® CAD 20.0.3 Service Pack
ja inLab® CAM 20.0.1 Material pack -ohjelmistoversioissa ja niita
uudemmissa versioissa.

3.2.2 Restauraation jyrsiminen

Valitse CEREC®-ohjelmistossa materiaaliksi CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-blokki. Dentsply Sirona CAD/CAM-jyrsintayksikkd
pyytaa sinua asettamaan CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokin
laitteeseen. Tarkempia tietoja jyrsinnan suorittamisesta I6ydat
kayttamasi CAD/CAM-jarjestelman kayttdboppaista ja teknisisté
kayttdoppaista. Varmista, ettd noudatat valmistajan suosituksia.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-blokkien yhteydessé suositellaan
kuivajyrsintaa, mutta haluttaessa voidaan kayttaa myos
markajyrsintaa.

Markajyrsinta - valtd kontaminaatiota ja
lapikuultavuuden vdhenemistéa
On syyta pitda mielessa, ettd kontaminoituneen
varoiTus jaahdytysveden (jossa on kontaminantteina esimerkiksi
lasikeraamipartikkeleita) kayttd voi vahentaa valmiin
restauraation lapikuultavuutta. Tasta johtuen on
erittdin suositeltavaa vaihtaa jaahdytysvesi ja
puhdistaa jyrsintdkammio ennen markajyrsintaa.
Vaihtoehtoisesti voidaan kayttaa kolmea erillista
vesisailiota: yksi lasikeraameille, toinen vélihuuhteluille
ja kolmas zirkonian markajyrsinnalle.

3.3 Sintraus
Perinteinen ja nopea sintraus on mahdollista.

3.3.1 Sintrauksen esivalmistelut

Jyrsinnan jalkeen (ennen sintrausta) restauraatio
irrotetaan aihiosta wolframikarbiditydkalulla.

Poista kiinnikeosa ennen sintrausta.

Mikali restauraatiota on tarpeen muokata muilla tavoin,
suositellaan muokkausten tekoa ennen sintrausta.

limassa olevat hiukkaset - pienenna hiukkasten
hengittdmisen riskia
* Ald hengitd hiontapolya.

vArROITUs * K&ytd imuria ja suojamaskia.

3.3.2 Restauraation sintraus

Sintraukseen suositellaan kaytettavaksi Dentsply Sironan
valmistamaa sintrausuunia (CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed tai inLab® ProFire). Ennen restauraation sintrausta on
suositeltavaa puhdistaa restauraation pinta polysta paineilmalla
tai keraamien kanssa kaytettavaksi soveltuvalla siveltimella.

Valta hiontapolyn hengittamista. Kayta imuria ja suojamaskia.

HUOMIOI: CEREC® Zirconia+ -restauraatiot tulee sintrata

kuivissa olosuhteissa. Nain ollen markajyrsittyjen restauraatioiden
sintrausohjelmaan kuuluu esikuivatusvaiheita, mika pidentaa
sintraukseen kuluvaa aikaa.

Sintraus CEREC® SpeedFire -uunissa

Sintrattaessa CEREC® Zirconia+ -restauraatioita CEREC®
SpeedFire -uunissa CEREC®-ohjelmisto siirtaa tyon
automaattisesti CEREC® SpeedFire -uuniin, mikali
jyrsintayksikko ja CEREC® SpeedFire -uuni on yhdistetty
toisiinsa. CEREC® SW 5.2.3 ja inLab CAM 22.0.0 mahdollistavat
maksimissaan kolmen restauraation samanaikaisen sintrauksen.
Kun valitset yksittaisten restauraatioiden sintraustyot, uuni
sdatéa sintrausajan automaattisesti.

HUOMIOI: Restauraation enimmaiskoko

Huomioi uunin polttotilan asettamat rajoitukset:
- Halkaisija: 38 mm
- Korkeus: 20 mm

Uunin polttotilan vaurioitumisen vélttamiseksi restauraation koko
(Single Unit tai Multi Unit Glazing Support -pidike mukaan luettuna)
ei saa ylittaa polttotilan mittoja (pituus 38 mm, korkeus 20 mm).

Lisatietoja saat CEREC SpeedFire -uunin kayttdéohjeesta.

1. Aseta restauraatio okklusaalipinta alaspain
suoraan uunin pohjan eristeen péaalle.

2. Aloita sintraus koskettamalla aloituskuvaketta.

Uuni sulkeutuu automaattisesti prosessin alkaessa.

Onnistuneen lampodkasittelyn jalkeen uuni avautuu

automaattisesti. Prosessi ei ole vield valmis, silla

jaadhtymisvaihe tapahtuu uunin avautumisen jalkeen.

Merkkidani ilmoittaa jaahtymisvaiheen valmistumisesta.

Restauraatio voidaan ottaa uunista n. 30 sekunnin kuluessa

siitd, kun uunin tilaa osoittava LED-valo muuttuu vihreaksi.

Loukkaantumisvaara
Restauraatio ja uunin luukun eriste voivat olla
kuumia viela tila-LEDin muututtua vihreéaksi.

varRoITUs Poista aina restauraatio uunista pinsetteja kayttaen.
Anna restauraation jaahtya vield 5 minuuttia, ennen
kuin tartut siihen kasin.

w

4. Kayta restauraation ottamiseen uunista aina metallisia tai
keraamisia pinsetteja. Muovipinsetit eivat sovellu
restauraation ottamiseen uunista, koska restauraatio on
tdssd vaiheessa vield hyvin kuuma. Aseta restauraatio
jaahtymaan tulenkestavalle alustalle.

HUOMIOI: Kuivajyrsittyjen restauraatioiden sintrausaikaa voidaan
lyhentaa asettamalla restauraatiot CEREC® Speedfire -uunin, joka
on esilammitetty 400°C lampdtilaan. Kayta tahan tarkoitukseen
CEREC® Speedfire -uunin esilammitystoimintoa ennen
sintrausprosessin aloittamista.
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inFire HTC Speed -uuni:

Kuivajyrsityt restauraatiot

Kayté inFire HTC speed -uunilla sintrattaessa uuniin valmiiksi
ohjelmoitua "inCoris TZI/ZI speed” -sintrausohjelmaa.

Lampdtilan Pitolampédtila Pitoaika
muutos °C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Markajyrsityt restauraatiot
Kaytéd inFire HTC speed -uunilla sintrattaessa uuniin valmiiksi
ohjelmoitua "inCoris TZI/ZI speed wet” -sintrausohjelmaa.

Lampéotilan Pitolampétila Pitoaika
muutos °C/min °C min
sS4 929 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
ST 15 80 30

inLab® ProFire:

Kuivajyrsityt restauraatiot

Kayta inLab® ProFire -uunilla sintrattaessa uuniin valmiiksi ohjelmoitua
"CEREC® Zirconia+ speed” -sintrausohjelmaa.

Lampéotilan Pitolampétila Pitoaika
muutos °C/min °C min
S1 929 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Markajyrsityt restauraatiot
Kaytéd inLab® ProFire -uunilla sintrattaessa uuniin valmiiksi
ohjelmoitua "CEREC® Zirconia+ speed wet” -sintrausohjelmaa.

Lampédtilan Pitolampédtila Pitoaika
muutos °C/min °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

CEREC"® Zirconia+ -restauraatioiden sintraus muita uuneja
kayttaen

Kaytd muiden valmistajien uuneilla sintrattaessa seuraavissa
taulukoissa esitettyja sintrausohjelman arvoja tai vieraile
verkkosivustollamme www.dentsplysirona.com.

Kuivajyrsityt restauraatiot

Aloitus | Limpene- |Ldmpdtila| Pitoaika | Limpene- |Lampdtila| Pitoaika | Jadhty- |Lampdtila| Toimen-
misnopeus misnopeus misnopeus pide

1 1 1 2 2 1 3
H ° °(/min °( min- | °C/min °( min- | °Cmin | hvaa
amo | %9 | 800 | S 5 | B0 30 | 99 | 750 | uuni

Markajyrsityt restauraatiot

Aloitus | Limpe- | Lampo- |Pitoaika| Limpe- Lampo- Pitoaika Lampe-|Lampo- Pitoaika| Jadhty- | Lampd-| Toi-
ne- | tila ne- | fila ne- | tila misno- | tila |menpi-
misno- misno- misno- peus de
peus peus peus
1 1 1 1 2 1 3 3 3 4

°C [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min |[°Cmin| °C Maa

Mo 5| 80 30 99 800 5 | 50 50| 30 | 99 750 | un

3.3.3 Sintrattujen restauraatioiden muokkaaminen
Pintarakenne - valta taivutuslujuuden
heikkenemisen riskia
Keraamisten materiaalien pintarakenne vaikuttaa keskeisesti
varRoITUs niiden vaantolujuuteen. Sintrattujen restauraatioden
muokkaamista jyrsinta- tai hiontatyodkaluilla tulisi valttaa.
Tama on erityisen tarkeaa konnektorin alueella.

Mikali muokkaaminen on kuitenkin valttédmatéonta, noudata

seuraavia periaatteita:

» Sintratun restauraation muokkaamiseen tulee kayttaa
hienoa timanttitydkalua, kasikappaletta, jossa on korkea
kierrosnopeus ja vesijaahdytys, ja kevytta painetta.
Timanttityodkaluilla tehdyn muokkauksen jalkeen pinta
tulee kiillottaa.

* Vaihtoehtoisesti muokkaamiseen voidaan kayttda pehmeas,
timanttia siséltavasta kumista tehtya kiillotusinstrumenttia,
kasikappaleen matalaa kierrosnopeutta ja kevytta painetta.
Kiillotusinstrumentti tulee tuoda kosketukseen restauraation
kanssa restauraation pinnan suuntaisena, jotta instrumentin
hyppiminen pinnalla voidaan valttaa.

» Kliinisessa tilanteessa jannitykseen joutuvia alueita, ts.
paaasiallisesti siltarakenteiden konnektoreita, ei tule muokata.

3.4 Kiillotus, sovitus sekda mahdollinen savytys ja lasitus
CEREC Zirconia+ -restauraatiot voidaan joko kiillottaa tai
kiillottaa ja lasittaa. Okklusaalipintojen kiillottaminen ennen
lasitusta on suositeltavaa.

3.4.1 Kiillotus
* CEREC® Zirconia+ -restauraatiot voidaan kiillottaa
tavanomaisilla zirkoniakeraameille tarkoitetuilla kiillotusaineilla.
« Kiillotuksen jalkeinen lampokasittely ei ole tarpeen eika
suositeltavaa.
* Restauraatioiden kiillottamiseen suositellaan
MEISINGER LUSTER® -pakkauksia.
1. 9735H Kontaktien viimeistelyyn, suositeltu kierroslukualue:
8 000 -12 000 RPM
2. DCAO®6: Ulkopintojen tasoittamiseen, suositeltu
kierroslukualue: 7 000 - 12 000 RPM
3. 9771M*: Okklusaalipintojen kiillotukseen, suositeltu
kierroslukualue: 7 000 - 12 000 RPM
4. DCAI12 Korkean Kiillon luomiseen ulkopinnoille, suositeltu
kierroslukualue: 7 000 - 12 000 RPM
5. 9771C* Korkean kiillon luomiseen okklusaalipinnoille, suositeltu
kierroslukualue: 7 000 - 12 000 RPM
*HUOMIOI: Kayta hyvin kevytta hiontapainettal

Tarkempia ohjeita saat MEISINGER LUSTER® -pakkausten
kayttdboppaista. Meisinger ei ole osa Dentsply Sironaa.

3.4.2 Sovitus (ei valttdméatén)

» Sovita restauraatiota marginaalisen ja proksimaalisen
sopivuuden varmistamiseksi. Tee mahdollisesti vaadittavat
muokkaukset edelld annettujen ohjeiden mukaisesti.

Kontaminaatio - pienenna infektioriskia

Restauraatio tulee kiillottaa, puhdistaa ja desinfioida ennen

mahdollista sovitusta. Katso kohta Hygienia edempana.
VAROITUS

* Sovitusvaiheessa tehdyt muokkaukset tulee kiillottaa edella
annettujen ohjeiden mukaisesti ennen varipastan levittadmista
ja lasitusta (eivat valttamattdémia) ja restauraation kiinnittamista
suuhun.

3.4.3 Sdvyttdminen ja lasittaminen (ei valttdmé&ténts)

Pintarakenne - vdhenna liiallisen kulumisen riskia

* Varmista ennen lasitusta, etta restauraatio on
asianmukaisesti sintrattu ja vahintaan okklusaalipinnat
on kiillotettu.

» Restauraation tulee olla puhdas ja kuiva ennen
varipastan ja/tai lasitteen lisaamista.

CERECE® Zirconia+ -restauraatiot voidaan lasittaa seuraavilla lasitteilla:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze ja Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Kiillota restauraatio ensin kohdan 3.4.1 ohjeiden mukaisesti.
Kiillotuksen jalkeen puhdista restauraatio joko ultradanipesurilla tai
hoyrypesurilla ennen véaripastan levittamista ja/tai lasitteen lisdamista
joko siveltimella levittden tai suinkeena. Varmista, etta restauraatio on
kontaminoitumaton, taydellisesti kuivattu ja 6ljytdn ennen lasitteen
levittamista/suihkuttamista.

Restauraation valmisteleminen sdvytysté ja/tai lasitusta varten
Kayta Glazing Support Single/Multi Unit -pidikkeitéd ja CEREC®
SpeedPaste -polttopastaa jaljempana olevissa kuvissa esitetylla
tavalla. Lisaa pieni maara CEREC® Speed Paste -polttopastaa
restauraatioon varmistaaksesi, ettd restauraatio kiinnitty kunnolla
pidikkeeseen. Ala tayta restauraatiota polttopastalla. Aseta
Glazing Support Single/Multi Unit -pidikkeet polttopastaan,
kayta tarvittaessa pinsetteja. Noudata CEREC® SpeedPaste
-polttopastan mukana toimitettuja kayttdohjeita.

Lasittaminen Dentsply Sirona Universal Spray Glaze tai
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo -lasitteella
Tartu restauraation pidikkeeseen pinseteilla.
Ravista suihkepulloa voimakkaasti valittdbmasti ennen kayttoa.
Pida suihkuttaessasi suihkepullon suutin 6 - 10 cm:n
etdisyydelld restauraation pinnasta.
Suihkuta tasainen kerros Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
tai Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo -lasitetta
kaikilta suunnilta suoraan (savytetyn) restauraation pinnalle.
Ravista suihkepulloa voimakkaasti suihkauksien valissa.
Suihkuta restauraation pinnalle yhtenainen, tasainen kerros
lasitetta. Suihkutetun kerroksen tulee olla ohut ja tasainen.
6. Varmista, ettd restauraation sisapinta on lasitteeton.
Mikali lasitetta on paassyt restauraation sisapinnalle, poista
se kuivalla, jaykalla lyhytharjaksisella siveltimella.
7. Pida suihkepullo mahdollisimman pystysuorassa asennossa,
kun suihkutat lasitetta.

VAROITUS

NN

o
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8. Odota muutaman sekunnin ajan, etta lasite kuivuu ja pinta
nayttaa tasaisen valkoiselta. Suihkuta tarvittaessa lisaa lasitettta.

9. Mikali lasituksen polttamisen jalkeen on tarpeen lisata toinen
kerros lasitetta, lasitteen suihkuttaminen ja polttaminen
voidaan suorittaa viela toisen kerran samalla tavalla.

Tarkemmat ohjeet 16ydat Dentsply Sirona Universal

Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

-lasitteen kayttdoppaasta.

HUOMIOI:

* Mikéali restauraation karakterisointi on tarpeen, varipasta tulee
levittda ennen suihkeena lisattavan lasitteen kayttoa.

» Kaytettaessa Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo -lasitetta
zirkoniarestauraatioiden lasittamiseen lopputuloksen savy voi
olla l1&htdkohtaa kirkkaampi. Mikali tama vaikutus on ei-toivottu,
suositellaan Dentsply Sirona Universal Spray Glaze -lasitetta.

Lasittaminen Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze

-lasitteella

1. Annostele purkista haluttu maéara Dentsply Sirona Universal
Glaze -lasitetta sekoituspaletille.

HUOMIOI: Mikali lasite tai varipasta on erottunut purkissa, sekoita

huolellisesti lasi-, muovi- tai zirkonialastalla.

2. Mikali lasitteen koostumusta halutaan ohentaa, kayta ohenteena
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid -nestetta (tuotenumero
601315/15 ml, tuotenumero 601350/50 ml).

3. Levita ohut kerros lasitetta siveltimelld kruunun pinnalle
tavalliseen tapaan. Varmista, ettei lasitekerros ole liian paksu
tai liilan ohut. Liian ohut kerros johtaa mattamaiseen pintaan.
Liian paksu kerros johtaa kupliin lasitteessa.

4. Mikali sdvya halutaan voimistaa, voidaan levittaa
restauraation lasitteella kasitellylle pinnalle Dentsply Universal
Stain -varipastoja. Levitad ohut kerros varipastaa kruunun
pinnalle tavalliseen tapaan. Varmista, ettei lasitekerros ole
liian paksu tai liian ohut.

Tarkemmat ohjeet 16ydat Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze
-kayttdoppaasta.

3.4.4 Lasituspoltto uunissa
HUOMIOI: Restauraatio voidaan lasituspolttaa uunissa korkeintaan
kaksi kertaa.

CEREC?® Zirconia+ -restauraatioiden lasituspoltto
CEREC® SpeedFire -uunissa

Lasita restauraatiot yksi kerrallaan. Al& lasita

useampaa restauraatiota samaan aikaan. Aseta pidike
restauraatioineen keskelle uunin pohjaluukun eristetta

ja varmista, ettei Glazing Support -pidike tai restauraatio
ulotu luukun eristeen ulkopuolelle; muuten ne voivat
osua polttokammion seiniin.

Valittavana on kaksi lasitusohjelmaa. Valitse CEREC® SpeedFire
-uunin ohjauspaneelista "GLAZING (Spray)” -ohjelma Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze ja Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze Fluo -lasitteille tai "GLAZING (Stain & Glaze Paste)”
-ohjelma Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze -lasitteelle
ja anna uunin suorittaa ohjelma.

HUOMIOI: Kaytettaessd Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze
-lasitetta kruunujen ja siltojen lasittamiseen suositellaan uunin
esilammittamista 400 °C lampotilaan.

Valitse oikea lasitusohjelma
» Vaaran lasitusohjelman kayttd voi vahingoittaa

restauraatiota tai CEREC® SpeedFire -uunia.
VAROITUS

Katso tarkemmat ohjeet CEREC®-SpeedFire-uunin kayttdoppaasta.

CEREC® Zirconia+ -restauraatioiden lasittaminen

muita polttouuneja kdyttaen

Lasitettaeessa muiden valmistajien polttouuneilla, kayta alla
olevassa taulukossa esitettyja poltto-ohjelman arvoja.

Kuivaus | Uunin | Esilimmitys- | Esilammitys [Limpenemis-| Loppu- | Tyhjid |Pitoaika | Jadhtymisaika
sulku | Iampdtila nopeus | lampdtila

min min °C min °C/min °C min | min min

0 2 400 0 55 760 0 |2:00 0

3.5 Pintojen valmistelu ennen sementointia
* Hiekkapuhalla restauraation sisapinta kayttaen 50 um
alumiinioksidia ja enintdan 2,5 bar painetta.
» Puhdista ja desinfioi restauraatio jaljempana Hygienia-osiossa
esitettyjen ohjeiden mukaisesti.
Kontaminaatio - pienenna infektioriskia
Restauraation tulee olla kiillotettu, karakterisoitu ja
lasitettu (mikali halutaan kayttaa lasitetta ja/tai
VAROITUS Varipastaa) ja restauraation sisdpinnan hiekkapuhallettu
ennen puhdistusta ja desinfiointia.
Restauraatio pitdd puhdistaa ja desifioida valittdmasti
ennen restauraation kiinnittdmista suuhun. Noudata
Hygienia-osion ohjeita ennen restauraation kiinnittamista.

3.6 Sementointi

* Noudata tarkasti edelld olevissa preparointiohjeissa
esitettya preparoinnin 4 - 8° kartiomuotoa perinteiselle ja
itsesidostuvalle sementoinnille.

* V&hintdan 0,5 - 0,7 mm preparointi keskifossan ja aksiaalisten
seinamien osalta on valttamaton kaikentyyppisissa
sementoinneissa.

HUOMIOI: Mikali sementoinnin jalkeen on tarpeen muokata
kontakteja, tulee muokatut alueet kiillotaa muokkauksen jalkeen.

3.6.1 Perinteinen sementointi (kruunut ja sillat)
Dentsply Sirona Calibra ® Bio Bioceramic Luting

Cement -sementtia suositellaan CEREC® Zirconia+ -materiaalista
valmistettujen kokokruunujen ja siltojen perinteiseen sementointiin
(katso sementin kayttdopas). Muiden valmistajien perinteisia
sementteja (resiinimodifioitu lasi-ionomeeri- (RMGI) tai
lasi-ionomeeri-sementteja (GI)) kaytettdessd noudata sementin
valmistajan kayttoohjeita.

3.6.2 Itsesidostuva sementointi (kruunut ja sillat)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
-sementtia suositellaan CEREC® Zirconia+ -materiaalista
valmistettujen kokokruunujen ja siltojen itsesidostuvaan
sementointiin (katso sementin kayttéopas). Muiden valmistajien
yleiskayttoisia itsesidostuvia sementteja, jotka on tarkoitettu
zirkonia-keraamien sementointiin, voidaan kayttaa niiden
valmistajien ohjeiden mukaisesti.

3.6.3 Sidostuva sementointi (kruunut ja sillat)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement -sementtia
suositellaan CEREC® Zirconia+ -materiaalista valmistettujen
kokokruunujen ja siltojen sidostuvaan sementointiin (katso sementin
kayttdopas). Muiden valmistajien sidostuvia muovisementteja, jotka
on tarkoitettu zirkonia-keraamien sementointiin, voidaan kayttaa
niiden valmistajien ohjeiden mukaisesti.

4. HYGIENIA JA HAVITTAMINEN

Ristikontaminaatio

Al& uudelleenkayta kertakayttoisia tuotteita.

Havita asiaankuuluvien maaraysten mukaisesti.
VAROITUS /jimeistelty laite tulee desinfioida valmistajan

suosittelemalla desinfiointiaineella.

Seuraavat materiaalit ovat yhteensopivia
CEREC?® Zirconia+ -restauraatioiden kanssa.
* 80 % etanoli

* 70 % isopropanoli

4.1 Havittdminen
Havita asiaankuuluvien maéaraysten mukaisesti.

5. VALMISTUSERAN NUMERO, VIIMEINEN
KAYTTOPAIVA JA YHTEYSTIEDOT

5.1 Ala kayta viimeisen kayttépaivan jalkeen. Paivimaira
on ilmoitettu ISO-standardin mukaisesssa muodossa:
”VVVV-KK-PP”

5.2 Seuraavat tiedot tulee ilmoittaa kaikissa tuotteeseen
liittyvissa yhteydenotoissa:

* Tilausnumero

» Valmistuseran numero

* Viimeinen kayttopaiva

Tuotteeseen liittyvistd vakavista vaaratilanteista tai
haittavaikutuksista on ilmoitettava valmistajalle ja asianmukaiselle
viranomaiselle voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

Yhteenveto tdman tuotteen turvallisuudesta ja kliinisesta
suorituskyvysta (SSCP-asiakirja) on saatavilla (aktivoinnilla)
osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed
UDI-DIl-perusnumerolla ++EDDISMCERAMICSZ2

ja https://dentsplysirona.com/ifu viitenumeroa

kayttaen (REF).
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Instrukcja uzycia - POLSKI
PRZESTROGA: Jest to wyr b medyczny.
Wytacznie do uzytku w stomatologii.

1. OPIS PRODUKTU

Blok CAD/CAM CEREC?® Zirconia+ do CEREC® i inLab® to
materiat, ktory mozna wykorzysta¢ do wykonywania doskonale
dopasowanych anatomicznie koron i mostow w odcinku przednim
i tylnym przy uzyciu procedury CAD/CAM. Uzupetnienia
posrednie wykonuje sie poprzez frezowanie blokéw CAD/CAM
CERECE® Zirconia+ przy uzyciu systemu CAD/CAM Dentsply
Sirona. Nalezy zauwazyc, ze wymagany jest system CEREC® z
Material Pack w wersji 5.1.3 lub wyzszej albo system inLab® CAD
20.0.3 Service Pack i inLab® CAM 20.0.1 Material Pack lub w ich
wyzszej wersji. Po wyfrezowaniu uzupetnienia sg spiekane w piecu
Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire lub innym konwencjonalnym
piecu do spiekania, takim jak inFire HTC speed albo inLab® ProFire.
Spiekane uzupetnienia sg wykanczane metodg polerowania lub
tez polerowania i glazurowania.

Stomatologiczny materiat ceramiczny CEREC® Zirconia+ typ Il,
klasa 5 zgodnie z norma I1ISO 6872:2015 + zm. 1:2018

1.1 Przewidziane zastosowanie
Wyroby ceramiczne do statych dentystycznych uzupetnien
protetycznych.

1.2 Wskazania

Bloki CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sg wskazane do wszystkich
uzupetniert ceramicznych w obszarze zebdéw przednich i tylnych:
« W petni anatomiczne korony i mosty

* Mosty z maksymalnie dwoma przestami

1.3 Przewidziany uzytkownik
Specjalisci w dziedzinie dentystyki (technicy dentystyczni oraz
stomatolodzy).

1.4 Przewidziana populacja pacjentéw oraz schorzenia

Bloki CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sg wskazane dla pacjentéw
wymagajacych trwatego leczenia stomatologicznego
odtwodrczego lub protetycznego albo korekty estetycznej
zebdw. Zastosowanie wyrobdw ceramicznych nie jest
ograniczone do konkretnej populacji pacjentow.

1.5 Przeciwwskazania

* Niewystarczajgca higiena jamy ustnej
* Niewystarczajgca struktura zebow

* Niewystarczajgce wyniki preparacji

» Niewystarczajgca przestrzen

1.6 Sktad
Tlenki Jednostka | Stezenie
Y,0, % wag. <8
HfO, % wag. <3
ALQO,, SIiO, + pigmenty cieniujace % wag. <2

Zawartosc ZrO, jest wartosciag obliczong
=100 % -(HfO, + Y,O, + ALLO, + SiO, + pigmenty cieniujace)

1.7 Kompatybilne barwniki, glazury i ceramika licujgca

W przypadku blokéw CAD/CAM CEREC® Zirconia+ stosowanie
glazury w sprayu, barwnikow lub glazury jest opcjonalne. Bloki
CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sa kompatybilne z produktami
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System,

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze oraz Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

CEREC® Zirconia+ mozna licowac ceramikg Zirconia, np. ceramikag
licujgca Celtra® Ceram i Cercon® Ceram. Instrukcje dotyczace
obroébki znajduja sie w odpowiednich instrukcjach uzycia.

1.8 Kompatybilne cementy

Uzupetnienia z blok w CAD/CAM CEREC Zirconia+ sa
kompatybilne z systemami cement w uniwersalnych/
samoprzylepnych, zywicznych cement w adhezyjnych i cement
w konwencjonalnych, w tym ze wszystkimi systemami cement

w Dentsply Sirona (Calibra Ceram, Calibra Universal i Calibra Bio)
przeznaczonymi do cementowania ceramiki cyrkonowej (patrz
petna instrukcja uzycia wybranego cementu).

1.9 Dane techniczne

Ponizsze specyfikacje dotyczg uzupetnienn CEREC® Zirconia+,
ktore sg spiekane w piecu do synteryzacji CEREC® SpeedFire,
inFire HTC speed lub inLab® ProFire. Wspotczynnik rozszerzalnosci
cieplnej (20 - 500°C): 10,3 - 10°¢ K Wytrzymatosc¢ na zginanie
(3-punktowa wytrzymatosc¢ na zginanie): > 1000 MPa

2. OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Nalezy zapoznac sie z nastepujacymi ogolnymi wskazdwkami
bezpieczenstwa oraz specjalnymi wskazéwkami bezpieczenstwa
zawartymi w innych rozdziatach niniejszej instrukcji uzycia.

Symbol ostrzezenia dotyczacego bezpieczenstwa
A To jest symbol ostrzezenia dotyczgcego bezpieczenstwa.
Stuzy do ostrzegania o potencjalnym ryzyku obrazen ciata.
uwaca Nalezy przestrzegac wszystkich zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa, ktdre znajduja sie po tym symbolu, aby

unikngc¢ ewentualnych obrazen.

2.1 Ostrzezenia

* W przypadku prawidtowej obrébki i uzytkowania wystapienie
niepozadanych dziatarh tego wyrobu medycznego jest bardzo
mato prawdopodobne. Nie mozna jednak catkowicie wykluczydé
reakcji uktadu odpornosciowego (takich jak alergie) lub
miejscowych parestezji (takich jak draznigcy posmak lub
podraznienie btony Sluzowej jamy ustnej). W przypadku reakcji
skornej lub wysypki nalezy przerwac stosowanie i skonsultowac
sie z lekarzem.

Uzupetnienia z blokow CAD/CAM CEREC® Zirconia+ nie sa
odpowiednie dla pacjentow z klinicznymi objawami nawykdow
parafunkcyjnych lub bruksizmu.

Nie wdychac czastek pytu podczas frezowania lub wykanczania.
Nosi¢ odpowiednig maske ochronna.

Nie nalezy uzywac konkurencyjnych materiatow (z wyjatkiem
wskazanych w punkcie 1.4), poniewaz moze to wptynac na
wtasciwosci materiatu CEREC® Zirconia+.

Wybor niewtasciwego programu glazurowania moze prowadzi¢
do uszkodzenia uzupetnienia lub CEREC® SpeedFire.

Nie naktadac glazury na powierzchnie spiekanych uzupetnien
CERECE® Zirconia+ w stanie niepolerowanym. Moze wystapic¢
nadmierne zuzycie przeciwlegtych powierzchni. Uzupetnienie
nalezy wypolerowac przed natozeniem glazury (patrz instrukcja
krok po kroku).

U pacjentow z nadwrazliwoscig na ktorykolwiek ze sktadnikow
tego wyrobu medycznego nie wolno uzywac w ogole lub

jest to dozwolone wytgcznie pod nadzorem prowadzacego
stomatologa lub lekarza.

2.2 Srodki ostroznosci

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie w sposodb
szczegdtowo opisany w instrukcji uzycia. Jakiekolwiek uzycie
tego produktu niezgodnie z instrukcjg uzycia lezy w gestii lekarza,
ktory wykonuje to na swoja wytaczng odpowiedzialnosc.

Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, odziez ochronng oraz
rekawice ochronne. Zaleca sie zatozenie okularow ochronnych
przez pacjenta.

Zanieczyszczenie preparacji lub obszaru brzeznego sling, krwia,
woda lub $srodkami hemostatycznymi podczas cementowania
adhezyjnego moze prowadzi¢ do niepowodzenia adhezji. Podczas
cementowania adhezyjnego nalezy zapewni¢ odpowiednig
izolacje i techniki postepowania z tkankami.

Wyroby oznaczone na etykiecie jako ,jednorazowego uzytku”
sg przeznaczone wytacznie do jednorazowego uzytku. Wyrzucic
po uzyciu. Nie uzywac ponownie u innych pacjentoéw, aby
zapobiec zakazeniu krzyzowemu.

Uzupetnienia z bloku CAD/CAM CEREC® Zirconia+ wymagajg
odpowiedniej redukcji preparacyjnej i grubosci uzupetnienia.
Niewystarczajgca grubosc¢ scianki moze prowadzi¢ do
przedwczesnego uszkodzenia.

Uzupetnienia z blokéw CAD/CAM CEREC® Zirconia+ musza
zostad spieczone i wypolerowane lub tez wypolerowane i
pokryte glazurg przed umieszczeniem w jamie ustne;j.

Przed glazurowaniem zaleca sie wypolerowanie powierzchni
zgryzowych. Bezposrednie umieszczenie w jamie ustnej bez
uprzedniego spiekania moze byc¢ przyczyng niepowodzenia.
Uzywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie cementowac za pomoca cementdw tymczasowych. Uzycie
cementdéw prowizorycznych/tymczasowych moze spowodowac
pekniecia uzupetnien CEREC® Zirconia+.

Nie ma wystarczajacych danych, aby uzasadnic¢ stosowanie
blokow CAD/CAM CEREC® Zirconia+ do wytwarzania uzupetnien
czesciowych (licowki, wktady, naktady), mostdw podtrzymujgcych
wigzanych zywica (mosty ,,Maryland”), wktadéw i podbuddw
endodontycznych lub tgcznikéw implantow.

Nie nalezy korygowac spiekanych uzupetnien za pomoca
narzedzi frezarskich, zwtaszcza w obszarze tgcznika. Obnizony
moze zostac poziom wytrzymatosci na zginanie (patrz instrukcja
krok po kroku).

Uzycie produktu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo z
uzupetnieniami protetycznymi z CEREC® Zirconia+ moze
skutkowac jasniejszym odcieniem uzupetnienia. Jesli ten efekt
nie jest pozadany, zaleca sie uzycie produktu Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze.

Konwencjonalne spiekanie moze prowadzi¢ do wyzszego
poziomu nasycenia barwy.

2.3 Interakcje

Bloki CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sg przeznaczone do produkcji
przy uzyciu systemu CAD/CAM Dentsply Sirona. Frezowanie
blokow przy uzyciu niekompatybilnych systemow CAD/CAM
moze prowadzi¢ do tworzenia uzupetnien nieodpowiednich lub
niemozliwych do zaakceptowania.

2.4 Dziatania niepozadane

Nie zgtoszono zadnych dziatan niepozadanych zwigzanych z
blokami CAD/CAM CEREC® Zirconia+. W przypadku otrzymania
informacji o jakichkolwiek dziataniach niepozadanych prosimy o
powiadomienie firmy Dentsply Sirona.

2.5 Warunki przechowywania

Nieodpowiednie warunki przechowywania mogg spowodowac
skrécenie terminu przydatnosci do uzycia oraz skutkowac
wadliwym dziataniem produktu. Przechowywad w suchym
miejscu i chroni¢ przed wilgocia. Nie uzywac po uptywie
terminu przydatnosci do uzycia.
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3. INSTRUKCJA KROK PO KROKU

3.1 Preparacja

Witasciwa redukcja zeba podczas preparacji ma kluczowe
znaczenie dla maksymalizacji wytrzymatosci, koloru i zachowania
gotowego uzupetnienia.

Podczas preparacji zebow przednich lub tylnych nalezy
zmniejszy¢ ksztatt anatomiczny w przedstawiony sposob.
Zaleca sie preparacje stozka z katem od 4° do 8°. Preparacje
nalezy wykonac¢ z fazowaniem lub stopniem o zaokraglonym
kacie wewnetrznym.

Wytyczne dotyczace preparacji koron: Wszystkie katy linii
wewnetrznych preparacji powinny by¢ zaokraglone.

Minimalna grubos¢ scianek koron: Ponizsze rysunki pokazuja
okreslona minimalng grubosc scianek koron.

Po dokonaniu wszystkich recznych regulacji nalezy zachowac
minimalng grubosc¢ Scianki:

UWAGA: standardowa minimalna grubosc¢ scianek w
oprogramowaniu wynosi 0,7 mm. Minimalna grubosc¢ $cianek
moze zostac¢ zmniejszona w przypadku koron do wartosci
0,5 mm z wyjatkiem trybu frezowania Super Fast.

Minimalna grubosc¢ scianek w przypadku trybu frezowania Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimalna grubosc¢ scianek w przypadku wszystkich
trybow frezowania z wyjatkiem trybu frezowania Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Wytyczne dotyczgce preparacji zebow filarowych

(mosty przednie i tylne)

Wytyczne dotyczace preparacji zebow filarowych odpowiadaja
wytycznym dla wyzej opisanych koron.

Redukcja powinna wynosi¢ co najmniej 0,6 mm w najnizszym
punkcie gtéwnej bruzdy, guzkdw i sciany osiowe].

Konstrukcja mostu moze odpowiadac¢ konwencjonalnym koronom

=0,5mm

=0,5mm

z pojedynczym filarem na kazdym koncu i nie wiecej niz 2 przestami.

Przekroje tgcznikdow mozna uzyskac w ponizszej tabeli:

sektor tacznika poprzecznego 9 mm?
Most przedni

sektor tacznika poprzecznego 12 mm?

Most tyiny

Przekrdéj poprzeczny tacznika Minimalny przekréj
w przypadku tacznika w mm?

Most przedni 9

Most tylny 12

3.2 Obrébka CAD/CAM

Uzupetnienia CEREC® Zirconia+ sg produkowane przy uzyciu
systemoéw CAD/CAM CEREC® lub inLab® firmy Dentsply Sirona.
W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych tych systemow
nalezy skontaktowac sie z firma Dentsply Sirona.

3.2.1 Wymaganie oprogramowania

Bloki CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sa obstugiwane przez system
CEREC® w wersji 5.1.3 z Material Pack lub wyzszej albo system
inLab® CAD 20.0.3 Service Pack iinLab® CAM 20.0.1 Material Pack
lub w ich wyzszej wersiji.

3.2.2 Frezowanie uzupetnienia

W oprogramowaniu CEREC® wybra¢ materiat CEREC® Zirconia+
CAD/CAM Block. Frezarka CAD/CAM Dentsply Sirona

wyswietli monit o wtozenie bloku CAD/CAM CEREC® Zirconia+.
Szczegdtowe informacje na temat obrobki mozna znalezé¢ w
instrukcji uzycia i instrukcjach technicznych odpowiednich
systemow CAD/CAM. Nalezy zapewni¢ przestrzeganie zalecen
producentow. W przypadku blokow CAD/CAM CEREC® Zirconia+
zaleca sie frezowanie na sucho, ale w razie potrzeby mozliwe

jest rowniez frezowanie na mokro.

Frezowanie na mokro - w celu unikniecia
zanieczyszczen i mniejszej przezroczystosci

Podczas frezowania na mokro nalezy pamietac, ze
zanieczyszczona woda chtodzaca (np. z powodu
pozostatosci czastek ceramiki szklanej) moze zmniejszy¢
przezroczystoscé koncowego uzupetnienia. Dlatego przed
frezowaniem na mokro bezwzglednie zaleca sie wymiane
wody chtodzacej oraz oczyszczenie komory frezowania i
filtra. Alternatywnie mozna zastosowac trzy oddzielne
zbiorniki wody na ceramike szklang, ptukanie posrednie i
frezowanie na mokro tlenku cyrkonu.

UWAGA

3.3 Spiekanie
Mozliwe jest spiekanie klasyczne i szybkie.

3.3.1 Przygotowanie do spiekania

Po zakonczeniu frezowania (i przed rozpoczeciem spiekania) nalezy
uzyc¢ narzedzia z weglika wolframu, aby oddzieli¢ uzupetnienie
od materiatu wyjsciowego. Naddatek nalezy usungc¢ przed
spiekaniem. Jesli potrzebne s dalsze korekty, zaleca sie ich
wykonanie przed spiekaniem.

Czastki unoszace sie w powietrzu - w celu
zmniejszenia ryzyka inhalacji
* Nie wdychac¢ pytu $ciernego.

* Nalezy korzystac¢ z uktadu podcisnieniowego
i zaktadac¢ maske.

UWAGA

3.3.2 Spiekanie uzupetnienia

Do procesu spiekania zaleca sie korzystanie z pieca Dentsply Sirona
Sintering (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed lub inLab® ProFire).
Przed spiekaniem uzupetnienia zaleca sie usuniecie pytu z
uzupetnienia za pomocga sprezonego powietrza lub pedzla do
ceramiki.

Nie wdychac pytu sciernego. Nalezy korzystac z uktadu
podcisnieniowego i zaktada¢ maske.

WSKAZOWKA: uzupetnienia wykonane z CEREC® Zirconia+ musza
by¢ spiekane w warunkach suchych. Dlatego tez w przypadku
uzupetnien frezowanych na mokro w programach spiekania stosuje
sie etapy wstepnego suszenia, co wydtuza catkowity czas tego
procesu.

Spiekanie w piecu CEREC® SpeedFire

Podczas spiekania uzupetnienn z CEREC® Zirconia+ w piecu
CEREC® SpeedFire, oprogramowanie CEREC® automatycznie
przenosi zadanie do pieca CEREC® SpeedFire, jesli frezarka

i piec CEREC® SpeedFire sg potaczone.

Dzieki urzgdzeniu CEREC® SW 5.2.3 lub inLab CAM 22.0.0
Multi Job mozliwe jest spiekanie maksymalnie 3 pojedynczych
uzupetnien. Wybierz zadania dla pojedynczych uzupetnien, a
piec automatycznie dostosuje czas spiekania.

WSKAZOWKA: maksymalne wymiary uzupetnienia

Podczas zatadunku materiatu do pieca nalezy przestrzegac
maksymalnej wielkosci komory pieca:

- Srednica: 38 mm

- Wysokose: 20 mm

Uzupetnienie (acznie z pojedynczym/wielokrotnym modutem
podstawy do glazurowania) nie moze przekracza¢ wymiarow
komory, dtugosci (38 mm) i wysokosci (20 mm), w przeciwnym
razie komora moze ulec uszkodzeniu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pieca
CEREC® SpeedFire.

1. Uzupetnienie umiesci¢ powierzchnig zgryzowa
skierowang w dot bezposrednio na izolacji gérnych
drzwi.

2. Rozpocznij proces, dotykajac ikony start. Piec zamyka sie
automatycznie po rozpoczeciu procesu.

3. Piec otwiera sie automatycznie po zakonczeniu pomysine;j
obrobki cieplnej. Proces nie jest jeszcze zakoniczony, poniewaz
po otwarciu urzadzenia rozpoczyna sie faza schtadzania. Proces
chtodzenia konczy sie sygnatem dzwiekowym. Gdy kontrolka
stanu LED urzadzenia swieci na zielono, piec mozna roztadowac
po okoto 30 sekundach.

Ryzyko obrazen
Uzupetnienie i czesci izolacji drzwi moga by¢ nadal

gorgce, gdy kontrolka stanu LED urzadzenia swieci na
zielono. Do wyjmowania uzupetnienia z pieca nalezy zawsze
uzywacd szczypczykow. Przed wzieciem uzupetnienia do
ragk nalezy je pozostawi¢ do ostygniecia przez kolejne
pie¢ minut.

UWAGA
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4. Piec mozna roztadowac wytacznie metalowymi lub ceramicznymi
szczypczykami. Szczypczyki z tworzyw sztucznych nie nadaja
sie do usuwania uzupetnien, poniewaz uzupetnienie jest na
tym etapie nadal bardzo gorgce. Uzupetnienie umiesci¢ na
ognioodpornej tacy w celu dalszego schtodzenia.

UWAGA: czasy spiekania uzupetnien frezowanych na sucho
mozna skroci¢, umieszczajac uzupetnienie w piecu CEREC®
Speedfire nagrzanym wstepnie do 400 °C. W tym celu przed
rozpoczeciem procesu spiekania nalezy uzyc¢ funkcji wstepnego
nagrzewania pieca CEREC® Speedfire.

inFire HTC speed:

Uzupetnienia frezowane na sucho

Podczas spiekania w piecu inFire HTC speed/nalezy uzy¢ gotowego
programu ,inCoris TZI/ZI speed”.

Szybkos¢ nagrze- Temperatura Czas trzymania
wania °C/min trzymania °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Uzupetnienia frezowane na mokro
Podczas spiekania w piecu inFire HTC speed nalezy uzy¢ gotowego
programu ,inCoris TZI/Z| speed wet”.

Szybkos¢ nagrze- Temperatura Czas trzymania
wania °C/min trzymania °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Uzupetnienia frezowane na sucho

Podczas spiekania w piecu inLab® Profire nalezy uzy¢ gotowego
programu ,CEREC® Zirconia+ speed”.

wykonanych za pomocg przyrzadow diamentowych konieczne
jest przeprowadzenie polerowania.

» Alternatywnie mozna dokonywac korekt za pomocg miekkich
gumowo-diamentowych przyrzaddw do polerowania, stosujgc
niskie obroty koncowki i niski nacisk. Narzedzie musi by¢
przyktadane ptasko, aby minimalizowac drgania.

» Elementy, ktdore w praktyce klinicznej podlegaja naprezeniom,
tzn. przede wszystkim tgczniki w konstrukcjach mostowych, nie
powinny byc¢ korygowane.

3.4 Polerowanie, przymiarka i opcjonalne barwienie

i glazurowanie

Uzupetnienia CEREC® Zirconia+ mogg byc¢ polerowane lub
polerowane i glazurowane. Przed glazurowaniem zaleca sie
wypolerowanie powierzchni zgryzowych.

3.4.1 Polerowanie

*« CEREC® Zirconia+ mozna polerowac standardowymi srodkami
do polerowania ceramiki cyrkonowej.

* PdZniejsza obrobka cieplna (wypalanie rozprezajace) nie jest
konieczna/zalecana.

* Do polerowania uzupetnienia zalecane sa zestawy MEISINGER
LUSTER?® for Zirconia

1. 9735H: Korygowanie punktoéow styku,

Zalecana predkosc¢ obrotowa: 8000-12 000 obr./min

DCAOG6: Wygtadzanie ksztattu zewnetrznego,

Zalecana predkos$¢ obrotowa: 7000-12 000 obr./min

9771M*: Polerowanie powierzchni zgryzowych,

Zalecana predkos¢ obrotowa: 7000-12 000 obr./min

DCA12: Polerowanie zewnetrznych ksztattdw na wysoki potysk,

Zalecana predkos$c¢ obrotowa: 7000-12 000 obr./min

5. 9771C*: Polerowanie powierzchni zgryzowych na wysoki potysk,

Zalecana predkosc obrotowa: 7000-12 000 obr./min
*Wskazowka: nalezy stosowac niewielki nacisk!

IS

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia zestawow
MEISINGER LUSTER?® Kits. Meisinger nie jest czescig systemu
Dentsply Sirona.

3.4.2 Opcjonalna przymiarka

* Uzupetnienie nalezy przymierzyc¢ pod katem dopasowania
brzeznego i proksymalnego. Zgodnie z powyzszym opisem
nalezy wykonac¢ wszelkich niezbednych korekt.

Zanieczyszczenie - w celu zmniejszenia ryzyka infekcji

Przed opcjonalng przymiarka uzupetnienia i po niej

uzupetnienie powinno zostac¢ wypolerowane, oczyszczone

Szybkos¢ nagrze- Temperatura Czas trzymania
wania °C/min trzymania °C min A\
S1 99 800 5 !
S2 50 1510 30 UWAGA
S3 99 750 0

Uzupetnienia frezowane na mokro
Podczas spiekania w piecu inLab® Profire nalezy uzy¢ gotowego
programu ,,CEREC® Zirconia+ speed wet”.

i zdezynfekowane. Patrz ponizszy punkt ,Higiena”.

» Zgodnie z ponizszym opisem korekty dokonane podczas
przymiarki muszg zosta¢ ponownie wypolerowane przed
opcjonalnym natozeniem barwnikdw i glazury oraz dostawa
gotowego produktu.

3.4.3 Opcjonalne barwienie i glazurowanie

Stan powierzchni - w celu zmniejszenia ryzyka
nadmiernego zuzycia
* Przed glazurowaniem nalezy upewnic sie, ze

Szybkos¢ nagrze- Temperatura Czas trzymania
wania °C/min trzymania °C min A\
S1 15 80 30 :
S2 99 800 5 UWAGA
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Spiekanie uzupetnien CEREC® Zirconia+ w innych piecach

W przypadku spiekania uzupetnien w piecach innych producentéw
nalezy przestrzegac parametréw wypalania przedstawionych

w ponizszych tabelach lub na stronie www.dentsplysirona.com

Uzupetnienia frezowane na sucho

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | CUmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Temp.3 | Action ‘

Uzupetnienia frezowane na mokro

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2|Holding| Heating | Temp. 3 {Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | Qpen
RT | 15 80 | 30 | 99 |80 5 | 50  1510] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Korygowanie spieczonych uzupetnier
f Stan powierzchni - w celu zmniejszenia ryzyka

obnizenia poziomu wytrzymatosci na zginanie

Stan powierzchni materiatdw ceramicznych ma decydujace
uwaea znaczenie dla ich wytrzymatosci na zginanie. Nalezy

unikac¢ korygowania spiekanych uzupetnien za pomoca

narzedzi frezarskich, zwtaszcza w obszarze tgcznika.

Jesli jednak konieczne jest wprowadzenie poprawek, nalezy

postepowac zgodnie z nizej przedstawionymi podstawowymi

zasadami:

» Korekty w stanie spieczonym nalezy przeprowadzac za pomocg
drobnych diamentéw w koncowce szybkoobrotowej z
chtodzeniem wodnym oraz stosujac niewielki nacisk. Po korektach

uzupetnienia zostaty odpowiednio spieczone oraz
wypolerowane sg przynajmniej powierzchnie zgryzowe.

* Uzupetnienia musza byc¢ czyste i suche przed
aplikacjg produktu.

Uzupetnienia CEREC® Zirconia+ mozna glazurowac za pomoca:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze lub Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Po pierwsze nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami polerowania
zawartymi w rozdziale 3.4.1.

Po wypolerowaniu uzupetnienie nalezy wyczysci¢ za pomoca myjki
ultradzwiekowej lub pary, przed natozeniem glazury w sprayu lub
farby. Przed natozeniem farby lub glazury w sprayu nalezy zapewnic,
aby uzupetnienie byto wolne od zanieczyszczen oraz catkowicie
wysuszone powietrzem wolnym od oleju.

Przygotowanie uzupetnienia do barwienia i/lub glazurowania
Nalezy uzy¢ uchwytdw do pojedynczego/wielokrotnego modutu
podstawy do glazurowania oraz masy CEREC® SpeedPaste.
Nalezy dodac niewielka porcje masy CEREC® SpeedPaste do
uzupetnienia, aby zapewnic¢ bezpieczne utrzymywanie kotka.

Nie nalezy wypetnia¢ catego uzupetnienia masg do wypalania.
Uchwyty do pojedynczego/wielokrotnego modutu podstawy

do glazurowania umiesci¢ w masie i w razie potrzeby wyjac
szczypczyki. Przestrzegac instrukcji obstugi dostarczonej z
masg CEREC® SpeedPaste.

Glazurowanie za pomoca Dentsply Sirona Universal Spray Glaze

lub Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Chwycic¢ podstawe z uzupetnieniem za pomoca szczypczykow.

2. Bezposrednio przed natozeniem wstrzgsnac sprayem
energicznie.

3. Miedzy wylotem dyszy a powierzchnig uzupetnienia

4

protetycznego nalezy zachowac odlegtos¢ 6-10 cm.
Uzupetnienie spryskac ze wszystkich stron bezposrednio
rowna warstwa glazury w sprayu Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze lub Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
Pomiedzy kolejnymi natryskami puszka sprayu nalezy
energicznie wstrzasac.

5. Na powierzchnie uzupetnienia natozy¢ jednolita warstwe glazury.
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Natozona warstwa glazury powinna byc¢ cienka i jednolita.

6. Nalezy zapewnic, aby powierzchnia wklesta uzupetnienia nie
zostata pokryta glazura. Jesli glazura znajduje sie na
powierzchni wklestej uzupetnienia, nalezy jg usunac¢ suchym,
sztywnym pedzlem o krotkim wtosiu.

7. Podczas natrysku nalezy trzymac puszke mozliwie pionowo.

8. Odczekaj kilka sekund, az glazura wyschnie i stanie sie
rownomierng, biatawa powtoka. Odpowiednio do potrzeb
nalezy natozyc¢ wiecej sprayu.

9. Jezeli po wypaleniu konieczne jest ponowne naniesienie
sprayu, natrysk i wypalanie mozna wykonac jeszcze raz w
ten sam sposdb.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia glazury w
sprayu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

WSKAZOWKA:

« Jesli wymagana jest zmiana wtasciwosci, przed natozeniem
glazury w sprayu nalezy zastosowac barwniki.

Uzycie glazury w sprayu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
Fluo moze prowadzi¢ do uzyskania jasniejszego odcienia.

Jesli ten efekt nie jest pozadany, nalezy zastosowac glazure w
sprayu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze (patrz petna
instrukcja uzycia).

Glazurowanie za pomoca DS Universal Stain and Glaze

1. Wyciagnij zadang ilos¢ DS Universal Glaze ze stoika i umiesc¢
na palecie do mieszania.

WSKAZOWKA: w przypadku rozdzielenia barwnika lub glazury

wewnatrz stoika nalezy materiat doktadnie wymieszac szpatutka

szklang, plastikowa lub cyrkonowa.

2. Jesdli pozadana jest rzadsza konsystencja, rozcienczyd¢
materiat ptynem Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 m).

3. Natozy¢ cienka warstwe materiatu glazury na catej powierzchni
korony w zwykty sposob za pomoca pedzla. Nalezy upewnic
sie, ze warstwa glazury nie jest zbyt gruba lub zbyt cienka.
Zbyt cienka warstwa spowoduje uzyskanie bardziej matowego
wykonriczenia. Grube warstwy powodujg powstawanie babelkdw
na powierzchni.

4. Jeslipozadany jest bardziej intensywny efekt kolorystyczny,
na glazurowang powierzchnie uzupetnienia mozna natozyc¢
materiat DS Universal Stains. Natozyc¢ cienka warstwe materiatu
barwnika na catej powierzchni korony w zwykty sposdb za
pomoca pedzla. Nalezy upewnic¢ sie, ze warstwa glazury nie
jest zbyt gruba lub zbyt cienka.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia materiatu
Universal Stain & Glaze.

3.4.4 Glazurowanie uzupetnienia w piecu
WSKAZOWKA: uzupetnienie mozna glazurowac w piecu
maksymalnie dwa razy.

Glazurowanie CEREC® Zirconia+ w piecu CEREC® SpeedFire

Uzupetnienia nalezy glazurowac pojedynczo oraz nie
nalezy glazurowac kilku uzupetnien w tym samym czasie.
Umiesci¢ podstawe z uzupetnieniem po srodku na gornej
izolacji drzwi i upewnic sie, ze pojedynczy/wielokrotny
modut podstawy do glazurowania lub uzupetnienie nie
wystajag poza izolacje drzwi; w przeciwnym razie moga
one kolidowac¢ z komorg pieca.

Dostepne sg dwa réozne programy glazurowania. Na panelu
sterowania pieca CEREC® SpeedFire nalezy wybrac¢ program
LGLAZING (Spray)” w przypadku uzycia glazury DS Universal
Spray Glaze i DS Universal Spray Glaze Fluo lub program
LGLAZING (Stain & Glaze Paste)” w przypadku uzycia materiatu
DS Universal Stain and Glaze oraz zezwoli¢ urzadzeniu na
wykonanie cyklu.

WSKAZOWKA: w przypadku uzycia materiatu DS Universal
Stain & Glaze do koron i mostow zaleca sie stosowanie
ogrzewania wstepnego do 400°C.
Nalezy wybrac¢ prawidtowy program glazurowania
* Wybor niewtasciwego programu glazurowania moze
prowadzi¢ do uszkodzenia uzupetnienia lub CEREC®

UWAGA SpeedFire.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pieca CEREC®
SpeedFire.

Glazurowanie uzupetnien z CEREC® Zirconia+ za pomoca
innych piecéw

W przypadku wypalania uzupetnienia w piecach innych
producentoéw nalezy przestrzegacd parametrow wypalania
przedstawionych w ponizszej tabeli.

Susze- | Zamy- | Tempera- | Wstep- | Szyb- Tempera-| Podci- | Czas | Chto-
nie kanie |tura wstep- ne kos¢ | tura do- | $nienie | trzy- | dzenie
nego na- | nagrze- | nagrze-| celowa mania
grzewania | wanie | wania
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 o

3.5 Preparacja powierzchni przed zacementowaniem
* Wypiaskowac¢ wewnetrzng powierzchnie uzupetnienia przy
uzyciu tlenku glinu 50 um pod maksymalnym cisnieniem 2,5 bara.
* Uzupetnienie nalezy wyczyscic¢ i zdezynfekowac zgodnie z
opisem w ponizszym punkcie Higiena.
Zanieczyszczenie - w celu zmniejszenia ryzyka infekcji
Uzupetnienia powinny zosta¢ wypolerowane, zabarwione
i pokryte glazura (opcjonalnie, w razie potrzeby) oraz
wypiaskowane wewnatrz przed czyszczeniem i dezynfekcja.
Uzupetnienia nalezy oczyscic i zdezynfekowac bezposrednio
przed dostawg. Przed dostawg postepowacd zgodnie z
instrukcjami zawartymi w ponizszym punkcie ,Higiena”.

UWAGA

3.6 Cementowanie

* W przypadku cementowania konwencjonalnego i samoadhezyjnego
nalezy scisle przestrzegac¢ powyzszych wytycznych dotyczacych
kata preparacji 4°- 8°.

* Redukcja co najmniej 0 0,5 - 0,7 mm w bruzdzie centralnej i
wzdtuz scian osiowych jest obowigzkowa w przypadku
wszystkich rodzajow cementowania.

UWAGA: jesli po zacementowaniu korekty wymagajg punkty
kontaktowe, skorygowane powierzchnie nalezy wypolerowac.

3.6.1 Cementowanie konwencjonalne (petne pokrycie koron

i mostéw)

Cement Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement
jest zalecany do konwencjonalnego cementowania koron i mostéw
o petnym pokryciu wykonanych z materiatu CEREC® Zirconia+
(patrz petna instrukcja uzycia). W przypadku stosowania
cementéw konwencjonalnych (cementdw glasjonomerowych
modyfikowanych zywicg RMGI lub cementdw glasjonomerowych
Gl) innych producentoéw, nalezy postepowac zgodnie z wtasciwymi
instrukcjami uzycia.

3.6.2 Cementowanie samoadhezyjne (petne pokrycie koron

i mostow)

Uniwersalny samoadhezyjny cement na bazie zywicy Dentsply
Sirona Calibra® jest zalecany do samoadhezyjnego cementowania
koron i mostow z petnym pokryciem wykonanych z materiatu
CEREC?® Zirconia+ (patrz petna instrukcja uzycia). Uniwersalne/
samoadhezyjne cementy zywiczne wskazane do cementowania
ceramiki cyrkonowej innych producentéow moga byc¢ stosowane
zgodnie z wtasciwg instrukcja uzycia.

3.6.3 Cementowanie adhezyjne (petne pokrycie koron i mostow)
Adhezyjny cement na bazie zywicy Dentsply Sirona Calibra® Ceram
jest zalecany do adhezyjnego cementowania koron i mostow z petnym
pokryciem wykonanych z materiatu CEREC® Zirconia+ (patrz petna
instrukcja uzycia). Systemy adhezyjnych cementow zywicznych
wskazane do cementowania ceramiki cyrkonowej innych producentdw
mogg byc¢ stosowane zgodnie z wtasciwg instrukcjg uzycia.

4. HIGIENA | USUWANIE

Skazenie krzyzowe
Ponowne uzywanie produktéw jednorazowego uzytku
jest zabronione. Usuwac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

UWAGA  Gotowy wyrdb nalezy zdezynfekowad zgodnie z
zaleceniami producenta materiatu do dezynfekcji.

Nastepujace materiaty sa uwazane za kompatybilne z uzupetnieniami
CEREC® Zirconiat:

» Etanol 80 %

e 2-propanol 70 %

4.1 Usuwanie
Usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami.

5. NUMER PARTIIl, TERMIN WAZNOSCI | KORESPONDENCJA

5.1 Nie uzywa¢ po uptywie terminu przydatnosci do uzycia.
Format daty wedtug normy I1SO: ,RRRR-MM-DD”

5.2 W catej korespondencji nalezy podawad¢ nastepujace
numery:

* Numer katalogowy

* Numer partii

* Data przydatnosci do uzycia

Wszelkie powazne incydenty zwigzane z produktem nalezy
zgtaszac producentowi i wtasciwym wtadzom zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Podsumowanie bezpieczenstwa i skutecznosci klinicznej (SSCP)
dla tego wyrobu jest dostepne (po aktywacji) na stronie
https://ec.europa.eu/tools/eudamed po wyszukaniu wedtug
numeru Basic UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2 oraz na stronie
https://dentsplysirona.com/ifu po wyszukaniu wedtug numeru
referencyjnego (REF).
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Naudojimo Instrukcija - LIETUVIY K.
DEMESIO - tai yra medicinos prietaisas.
Naudoti tik odontologijoje.

@

1. PRODUKTO APRASYMAS

L.CEREC?® Zirconia+“ CAD/CAM blokas, skirtas CEREC® ir ,inLab®",
yra medziaga, kurig galima naudoti gaminant visiskai anatominius
priekinés ir galinés srities vainikus ir tiltelius, naudojant CAD/CAM
procedirg. Netiesioginés restauracijos gaminamos frezuojant
L,CEREC?® Zirconia+“ CAD/CAM blokelius naudojant ,Dentsply
Sirona“ CAD/CAM sistema. Atminkite, kad reikalinga CEREC® 5.1.3
versija su ,Material Pack” arba naujesné arba ,inLab® CAD 20.0.3
Service Pack"” ir ,inLab® CAM 20.0.1* arba naujesné. Po frezavimo
restauracijos kaitinamos ,Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire”
krosnyje arba kitoje jprastoje kaitinimo krosnyje, pavyzdziui,
LinFire HTC speed"” arba ,inLab® ProFire”. ISkaitintus restauracijas
juy gaiminimas baigiant poliruojant arba poliruojant ir glazdruojant.
LCEREC?® Zirconia+" Il tipo danty keraminé medziaga, 5 klasés
pagal ISO standartg 6872:2015 + koreg. 1:2018

1.1 Numatyta paskirtis
Keramika skirta fiksuotoms atkuriamosioms danty protezy
konstrukcijoms.

1.2 Indikacijos

LCEREC® Zirconia+ CAD/CAM" blokeliai yra skirti visoms prieki-
néms ir galinéms atkuriamosioms keraminéms konstrukcijoms:
* anatominiai vainikéliai ir tilteliai

* tiltams su maks. dviem atraminiais taskais

1.3 Numatytas naudotojas

Odontologijos specialistai (danty technikai ir odontologai).

1.4 Numatyta pacienty grupé ir medicininés indikacijos
L.CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM" blokeliai yra skirti pacientams,
kuriems reikia ilgalaikio atkuriamojo gydymo arba danty proteza-
vimo ar estetinés danty korekcijos. Keramikos naudojimas néra
apribotas konkreciai pacienty grupei.

1.5 Kontraindikacijos

* Nepakankama burnos higiena

* Nepakankama danties struktdra

* Nepakankami pasiruosimo rezultatai
* Nepakanka vietos

1.6 Sudeétis
Oksidai Komponen- Kt‘;ggﬁg
Y,0, wt.-% <8
HfO, wt.-% <3
ALQO,, SIO, + atspalviy pigmentai wt.-% <2
ZrO, kiekis yra apskaiciuota verte
=100 % -(HfO, + Y,0, + AL O, + SiO, + atspalviy fragmentai)

1.7 Suderinami dazai ir glaziiros bei laminaciy keramika
Naudojant ,CEREC® Zirconia+“ CAD/CAM blokus, nebitina
naudoti purskiamos ar tepamos glazlros ar dazy. ,CEREC®
Zirconia+“ CAD/CAM blokai yra suderinami su ,Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze” sistema, ,,Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze" ir ,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo”.
L,CEREC?® Zirconia+" galima laminuoti ,Zirconia“ laminavimo
keramika, pvz., ,Celtra® Ceram" ir ,Cercon® Ceram®. Apdorojimo
nurodymus rasite atitinkamose naudojimo instrukcijose.

1.8 Suderinami cementai

LCEREC?® Zirconia+“ CAD/CAM bloky restauracijos yra
suderinamos su universaliu ir lipniu cementu, lipniy dervy
cementu ir jprastomis cemento sistemomis, apimanciomis
visas ,Dentsply Sirona“ cemento sistemas, skirtomis cirkonio
keramikos cementavimui (pvz., (,Calibra® Ceram®, ,Calibra®
Universal” ir ,Calibra® Bio") (Zr. atitinkamas naudojimo
instrukcijas pasirinktam cementui).

1.9 Techniniai duomenys

Sios specifikacijos taikomos ,,CEREC® Zirconia+" restauracijoms,
kurios buvo kaitintos , CEREC® SpeedFire", ,inFire HTC speed"
arba ,inLab® ProFire” kaitinimo krosnyje. Siluminio plétimosi
koeficientas (Siluminio plétimosi koeficientas (20 - 500 °C):

10,3 -10°¢ K Lenkimo stipris (3 tasky lenkimo stipris): > 1000 MPa

2. BENDROSIOS PASTABOS APIE SAUGA
Atkreipkite démesj | Sias bendrasias saugos nuorodas ir specialius
saugos nurodymus, pateiktus kituose $ios instrukcijos skyriuose.

A

ATSARGIAI

Saugos jspéjimo simbolis

Tai yra saugos jspéjimo simbolis. Jis jspéja apie potencialy
pavojy susizaloti. Laikykités visy saugos pranesimuy,
nurodyty po Siuo simboliu, kad iSvengtumeéte susizalojimo.

2.1 |spéjimai

Jei prietaisas tinkamai apdorojamas ir naudojamas,
nepageidaujamas sio medicinos prietaiso poveikis yra mazai
tikétinas. Taciau negalima visiskai atmesti imuninés sistemos
reakcijy (pvz., alergijos) ar vietinés parestezijos (pvz., dirginancio
skonio ar burnos gleivinés sudirginimo). Atsiradus odos jautrumui
ar iSbérimui, naudojima reikia nutraukti ir kreiptis j gydytoja.
L.CEREC?® Zirconia+“ CAD/CAM bloky restauracijos netinka
pacientams, turintiems klinikiniy parafunkciniy jprociy ar
bruksizmmo pozymiu.

Frezavimo ar apdailos metu stenkités nejkvépti dulkiy daleliy.
Deévékite tinkama apsaugine kauke.

Nenaudokite kity medziagy, isskyrus nurodytas 1.4 skyriuje,

nes tai gali turéti neigiamos jtakos ,CEREC® Zirconia+".
Pasirinkus netinkama dengimo glazdra programa, galima
sugadinti restauracijg arba ,CEREC® SpeedFire".

Netepkite glazdros ant kaitinty ir nepoliruoty ,,CEREC® Zirconia+"
restauracijy pavirsiaus. Gali atsirasti per didelis vienas priesais
kitg esanciy pavirsiy susidévéjimas. Pries dengiant glazlra,
restauracija turi bati nupoliruota (Zr. pazingsnines instrukcijas).
Pacientams, kuriems yra padidéjes jautrumas bet kuriai
sudedamajai daliai, Sio medicinos prietaiso negalima naudoti

i$ viso arba galima naudoti tik patarus odontologui ar
gydanciam gydytojui.

.2 Atsargumo priemonés

Sis produktas yra skirtas naudoti tik taip, kaip nurodyta sioje
naudojimo instrukcijoje. Bet koks Sio produkto naudojimas,
nesuderinamas su naudojimo instrukcija, laikomas naudojimu
savo nuozilra, uz kurj atsako tik naudotojas.

Deéveékite tinkamus apsauginius akinius, drabuzius ir pirstines.
Pacientams rekomenduojama naudoti apsauginius akinius.
Cementavimo metu preparatg ar pakrascio sritj uztersus seiléemis,
krauju, vandeniu ar hemostazinémis medziagomis klijai gali
nelipti. Uztikrinkite tinkamus izoliacijos ir audiniy valdymo
metodus klijuodami cementa.

Prietaisai, pazymeti etiketéje kaip ,vienkartiniai®, skirti tik
vienkartiniam naudojimui. Po naudojimo iSmeskite. Kad neblty
pernestas uzkratas, nenaudokite pakartotinai kitam pacientui.
L,CEREC?® Zirconia+"“ CAD/CAM bloky restauracijoms reikalingas
tinkamas ruosinio sumazinimas ir restauracijos storis.
Nepakankamas sieneliy storis gali sukelti ankstyva gedima.
L,CEREC?® Zirconia+"“ CAD/CAM bloky restauracijos turi bati
kaitinamos, o pries jstatant jos turi bdti nupoliruotos arba
nupoliruotos ir glazdruotos. Pries glazlruojant rekomenduojama
nupoliruoti okliuzijos sritis. Tiesioginis jstatymas neiskaitinus
gali bati nesékmingas.

Naudokite tik gerai védinamose vietose.

Necementuokite laikinaisiais cementais. Naudojant laikinus
cementus ,CEREC® Zirconia+" restauracijos gali 10zti.
Nepakanka duomenuy, leidzianciy pagrjsti ,CEREC® Zirconia+"
CAD/CAM bloky naudojima dalinio dengimo restauracijoms
(laminantéms, uzklotams, intarpams), derva sujungtiems
laikantiemsiems tiltams (,Maryland” tiltams), endodontiniams
poliams ir Serdims arba implanty atramoms gaminti.

Venkite kaitintas restauracijas koreguoti frezavimo jrankiais,
ypac jungciy srityje. Gali blti pazeistas lenkimo stipris

(zr. pazingsnines instrukcijas).

Naudojant ,,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo” su
L,CEREC?® Zirconia+" restautacijomis, atspalvis gali bati Sviesesnis.
Jei tokio efekto nepageidaujate, rekomenduojame naudoti
,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze".

» Naudojant jprasta kaitinimag gali padaugéti chromo.

2.3 Tarpusavio saveika

L,CEREC® Zirconia+" CAD/CAM blokai suprojektuoti taip, kad
bdty pagaminti naudojant ,Dentsply Sirona“ CAD/CAM sistema.
Frezuojant blokus naudojant nesuderinamas CAD/CAM sistemas,
restauracijos gali bati netinkamos arba nepriimtinos.

2.4 Nepageidaujamos reakcijos

Nepranesta apie jokias ,CEREC® Zirconia+“ CAD/CAM bloky
sukeliamas nepageidaujamas reakcijas. Jei iSgirdote arba
gavote informacjios apie nepageidaujama reakcija, informuokite
,Dentsply Sirona“.

2.5. Laikymo salygos

Netinkamos laikymo salygos gali sutrumpinti galiojimo laika
ir sukelti gaminio gedima. Laikykite sausoje, nuo drégmés
apsaugotoje vietoje. Nenaudokite pasibaigus galiojimo laikui.

N
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3. PAZINGSNINES INSTRUKCIJOS

3.1 Paruosimas

Tinkamas danties sumazinimas paruosimo metu yra badtinas,
norint maksimaliai padidinti uzbaigtos restauracijos stipruma,
atspalvj ir patvaruma.

Ruosiant priekinius arba galinius dantis, anatominé forma turi
blti sumazinta, kaip parodyta.

Rekomenduojama paruosti nusmailéjima nuo 4 ° iki 8 °.
Ruosinys turi bati su nuozulna arba briaunele su uzapvalintu
vidiniu kampu.

Vainikéliy paruosimo gairés: Visi vidiniai ruosinio linijy kampai
turi bati uzapvalinti.

Minimalus vainikeéliy sieneliy storis: Siuose vaizduose
nurodytas minimalus vainikeéliy sieneliy storis.

Atlikus visus koregavimo darbus vis tiek reikia uztikrinti
minimaly sienelés storj.

PASTABA. Standartinis minimalus sieneliy storis programinéje
jrangoje yra 0,7 mm. Minimaly vainikéliy sieneliy storj galima
sumazinti iki 0,5 mm, iSskyrus atvejus, kai naudojamas

,Super Fast” frezavimo rezimas.

Minimalus sieneliy storis , Super Fast” frezavimo rezimui.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimalus sieneliy storis visiems frezavimo rezimams,
iSskyrus ,Super Fast” frezavimo rezima.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Atraminiy danty (priekiniy ir galiniy tilty) ruosinio gairés
Atraminiy danty ruosinio gairés atitinka pirmiau aprasytas
kardneléms taikomas gaires.

Sumazinimas turi bGti bent 0,6 mm Zemiausiame pagrindinio
plySio, virsineés ir asinés sienelés taske.

Tilto konstrukcija gali bGti tradicing, po vieng atramine kardnéle
kiekvienoje puséje, turincig ne daugiau kaip 2 pontikus.
Jungciy skerspjavius galima paimti i$ toliau pateiktos lentelés:

=0,5mm

=0,5mm

Jungties skerspjavio plotas 9 mm?
Priekinis tiltelis

Jungties skerspjivio plotas 12 mm?
Galinis tiltelis

Jungties skerspjavis . . Minimalus

9 Pl jungtiesskerspjiivis mm?
Priekinio tilto restauracija 9
Galinio tilto restauracija 12

3.2 CAD/CAM apdorojimas

,CEREC® Zirconia+" restauracijos gaminamos su ,,Dentsply
Sirona CEREC®“ arba ,inLab®* CAD/CAM sistemomis. Jei turite
klausimy apie Sias sistemas, susisiekite su ,,Dentsply Sirona“.

3.2.1 Reikalavimai programinei jrangai

LCEREC® Zirconia+“ CAD/CAM blokus palaiko CEREC®

5.1.3 versija su ,Material Pack” arba naujesné arba ,inLab® CAD
20.0.3 Service Pack”ir ,inLab® CAM 20.0.1 Material Pack" ar
naujesneé versija.

3.2.2 Restauracijos frezavimas

CEREC® programinéje jrangoje pasirinkite ,CEREC® Zirconia+"
CAD/CAM bloko medziaga. ,Dentsply Sirona“ CAD/CAM
frezavimo jrenginys rodys pranesima jstatyti ,CEREC® Zirconia+"

CAD/CAM blokg. Norédami informacijos apie issamy apdorojima,

skaitykite atitinkamy CAD/CAM sistemy naudojimo instrukcijas
ir techninius vadovus. Vadovaukités gamintojo rekomendacijomis.
LCEREC?® Zirconia+“ CAD/CAM blokams rekomenduojamas
frezavimas sausuoju bldu, taciau, jei pageidaujama, galimas ir
frezavimas Slapiuoju badu.

Frezavimas Slapiuoju badu - siekiant iSvengti uzter§imo

ir skaidrumo sumazéjimo

Frezuojant Slapiuoju bldy reikia zinoti, kad uzterstas
ATsARGIAI ausinimo vanduo (pvz., stiklo keramikos daleliy likuciais)
gali sumazinti pagamintos restauracijos skaidruma.
Todeél pries frezuojant slapiuoju bldu primygtinai
rekomenduojama pakeisti ausinimo vandenj ir isvalyti
frezavimo kamerg bei filtra. Taip pat galima naudoti tris
atskiras vandens talpyklas, skirtas stiklo keramikai, tarpiniam
skalavimui ir cirkonio dioksido frezavimui Slapiuoju bddu.

3.3 Kaitinimas
Galima klasikine ir pagreitinta aglomeracija.

3.3.71 PasiruoSimas kaitinimui
Po frezavimo (prie$ kaitinima), norint atskirti restauracijg nuo
ruosinio, naudojamas volframo karbido jrankis. Prie$ kaitindami
pasalinkite smeigtuka.
Jei reikia atlikti papildomas korekcijas, rekomenduojama jas
atlikti pries kaitinima.
Ore lakiosios dalelés - siekiant sumazinti pavojy
ikveépti
* Nejkveépkite abravyziniy dulkiy.
atsarclal » Naudokite iStraukimo sistema ir dévekite kauke.

3.3.2 Restauracijos kaitinimas

Kaitinimo procesui rekomenduojama naudoti ,,Dentsply Sirona“
kaitinimo krosnj (,CEREC® SpeedFire", ,inFire HTC speed” arba
LinLab® ProFire™). Pries kaitinant restauracija, rekomenduojama
suslégtu oru arba keraminiu Sepeciu nuvalyti nuo jos dulkes.

Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy. Naudokite istraukimo sistemg ir
devekite kauke.

PASTABA: restauracijos, pagamintos is ,CEREC® Zirconia+",
turi bati kaitinamos sausomis salygomis. Todél Slapiuoju badu
frezuoty restauracijy kaitinimo programose yra iSankstinio
dziovinimo etapai, kurie pailgina bendra kaitinimo laika.

Kaitinimas ,,CEREC® SpeedFire“ krosnyje

Jei ,CEREC® Zirconiat" restauracijas kaitinate ,CEREC®
SpeedFire” krosnyje, CEREC® programiné jranga automatiskai
perkelia uzduotj j ,CEREC® SpeedFire”, jei frezavimo staklés ir
LCEREC® SpeedFire” krosnis yra sujungtos.

Naudojant CEREC® SW 5.2.3 arba ,inLab CAM 22.0.0 Multi
Job" galima kaitinti iki 3 vieno danties restauracijy. Pasirinkite
vieno danties restauracijos uzduotis ir krosnelé automatiskai
pakoreguos kaitinimo laika.

PASTABA: maksimalus restauracijos dydis

Dédami restauracija j krosnj, laikykités maksimalaus krosnies
kameros dydzio rekomendacijos:

- Skersmuo: 38 mm

- Aukstis: 20 mm

Restauracija (jskaitant viengubo / sudétinio komponento
glazdrg) neturi virdyti kameros dydzio, ilgio (38 mm) ir aukscio
(20 mm), kitaip kamera gali bdti pazeista.

Daugiau informacijos rasite ,CEREC SpeedFire” naudojimo instrukcijoje.

1. Uzdékite restauracija taip, kad sakandzio pavirsius
bUty nukreiptas zemyn, tiesiai ant virsutinés dury
izoliacijos.

2. Pradékite paliesdami pradzios piktograma. Kai procesas

prasideda, krosnis uzsidaro automatiskai.

3. Po sékmingo terminio apdorojimo krosnis atsidaro
automatiskai. Procesas dar néra baigtas, nes ausinimo etapas
vyksta atviroje blsenoje. Pasibaigus ausinimo procesui
pasigirs signalas. Kai jrenginio blsenos LED ekranas yra
zalias, krosnj galima iskrauti po mazdaug 30 sek.

Susizalojimo pavojus
Dury izoliacijos dalys ir restauracija vis dar gali bGti
karstos, kai jrenginio LED bldsenos ekranas yra zalias.
atsarclal \Visada naudokite pincetg, kai norite isimti restauracija
is krosnies. Pries liesdami rankomis, leiskite restauracijai
atveésti dar penkias minutes.
4. 1Simkite restauracija is krosnies tik metaliniais arba keraminiais
pincetais. Plastikiniai pincetai netinka restauracijoms isimti,

nes restauracija Sioje fazéje vis dar labai karsta. Padékite
restauracijg ant ugniai atsparaus padéklo toliau vésti.

PASTABA. Sausai frezuoty restauracijy kaitinimo trukme galima
sumazinti, jdedant restauracijg j iki 400 °C jkaitintg ,CEREC®
Speedfire”. Tokiu atveju prie$ pradédami kaitinimo procesa
naudokite ,CEREC® Speedfire” iSankstinio jkaitinimo funkcija.

»inFire HTC speed*:

Sausuoju bidu frezuojamos restauracijos

Kaitindami ,inFire HTC speed” krosnyje naudokite is anksto
uzprogramuotg programa ,inCoris TZI/ZI speed”.

Kaitinimo Laikymo Laikymo
sparta °C/min.| temperatira °C trukmé min.
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5
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Slapiuoju bidu frezuojamos restauracijos
Kaitindami ,inFire HTC speed” krosnyje naudokite i anksto
uzprogramuotg programa ,inCoris TZI/Z| speed wet".

Kaitinimo Laikymo Laikymo
sparta °C/min.| temperatira °C trukmé min.
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

»inLab® ProFire®:
Sausuoju biidu frezuojamos restauracijos
Kaitindami ,inLab® Profire” krosnyje naudokite i$ anksto uzprogramuota
programa ,CEREC® Zirconia+ speed”.

Kaitinimo Laikymo Laikymo
sparta °C/min.| temperatira °C trukmé min.
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Slapiuoju biidu frezuojamos re
Kaitindami ,,inLab® Profire” krosnyje naudokite i$ anksto
uzprogramuotg programa ,CEREC® Zirconia+ speed wet".

stauracijos

Kaitinimo Laikymo Laikymo
sparta °C/min.| temperatiira °C | trukmé min.
Sl 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

»CEREC® Zirconia+* kaitinimas kitose krosnyse
Norédami kaitinti restauracijas kity gamintojy krosnyse, vadovaukités
kaitinimo parametrais, nurodytais toliau esanciose lentelése. arba

apsilankykite svetainéje www.dentsplysirona.com

Sausuoju biidu frezuojamos restauracijos

DCAOG: isorinés formos suglotninimas, rekomenduojamas
sukimosi greitis: 7000 - 12000 aps./min.

9771M*: sukandimo pavirsiy poliravimas, rekomenduojamas
sukimosi greitis: 7000 - 12000 aps./min.

DCAI12: labai blizgus isoriniy formy poliravimas, rekomenduojamas
sukimosi greitis: 7000 - 12000 aps./min.

9771C *: labai blizgus sukandimo pavirsiy poliravimas,
rekomenduojamas sukimosi greitis: 7000 - 12000 aps./min.
*Pastaba: Naudojant netaikyti didelio kontaktinio slegio!

2.
3.
4.
5.

Daugiau informacijos rasite ,MEISINGER LUSTER® Kits"
naudojimo instrukcijoje. ,Meisinger” néra ,Dentsply Sirona“ dalis.

3.4.2 Pasirinktinis pamatavimas
» Atlikite pradinj restauracijos tvirtinima briauny ir
proksimalinés dalies patikrai. Gali reikéti atlikti koregavimus,
kaip tai nurodyta pirmiau.
UzZkratas - siekiant sumazinti infekcijos pavojy
Restauracijos turi bGti nupoliruotos, isvalytos ir 5
dezinfekuotos pries ir po pasirenkamojo matavimo.Zr.
atsarGlAl toliau esantj skyriy ,Higiena®.
» Pries atliekant dazyma ir glazdravima ir galutinai atiduodant

gaminj naudotojui, pamatavimo metu atliktos korekcijos turi
bUti nupoliruotos, kaip nurodyta toliau.

3.4.3 Pasirinktinis daZymas ir glazdravimas

Pavirsiaus biklé - siekiant sumazinti per greito
nusidévéjimo rizika
* Pries glazGruodami jsitikinkite, kad restauracijos
yra tinkamai iskaitintos ir nupoliruotos bent jy
okliuzijos sritys.
* Prie$ naudojima restauracijos turi bGti Svarios ir sausos.

ATSARGIAI

L,CEREC® Zirconia+" rastauracijas galima glazGruoti su ,Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze", ,Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze" arba ,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo”.
Pirmiausia laikykités poliravimo instrukcijy, pateikty 3.4.1 sk.

Po poliravimo, pries purskiant glazlrg arba tepant dazus nuvalykite
restauracija ultragarso valikliu arba garo valikliu. Prie§ dengdami
dazais ar ,Spray Glaze", jsitikinkite, kad restauracija néra uztersta ir
yra visiskai isdziovinta oru be alyvos.

3.3.3 ISkaitinty restauracijy koregavimas
Pavirsiaus biklé - siekiant sumazinti lenkimo stiprio
pazeidimo rizika
Keraminiy medziagy pavirsSiaus bukle yra labai svarbi
atsarclal jU lenkimo stipriui. Reikia vengti kaitinty restauracijy
koregavimo frezavimo jrankiais, ypac jungciy srityje.

Taciau jei reikia jas koreguoti vadovaukités Siomis pagrindinémis
taisyklémis:
* |Skaitinty restauracijy koregavimas turéty bati atliekamas
naudojant smulkius deimantus didelés spartos rankiniame
jrankyje, ausinant vandeniu ir esant zemam slégiui.
Po koregavimo, atlikto naudojant deimantinius instrumentus,
turi bati atliekamas poliravimas.
» Kaip alternatyva galima atlikti koregavima naudojant minkstus
deimantinius guminius poliravimo prietaisus ir rankinj jrankj
pasirenkant mazg greitj ir maza slégj. Kad kuo maziau barskéty,
jrankj pridékite ploksciuoju pavirsiumi.
« Sritys, kurios klinikinio naudojimo metu yra veikiamos
apkrovy, t. y. dazniausiai tilty konstrukcijy jungtys, neturéty
bdti koreguojamos.

3.4 Poliravimas, tvirtinimas ir pasirinktinis dazymas ir
glaziravimas
LCEREC® Zirconia+" restauracijos gali bati arba poliruotos, arba
poliruotos ir glazdruotos. Pries glazlruojant rekomenduojama

nupoliruoti okliuzijos sritis.

3.4.1 Poliravimas
+ ,CEREC Zirconia+" galima poliruoti naudojant jprastas cirkonio
keramikos poliravimo priemones.
* Vélesnis terminis apdorojimas (slégio mazinimas ugnimi) néra
bltinas ir yra nerekomenduojamas.
* Restauracijai poliruoti rekomenduojame naudoti MEISINGER
LUSTER® rinkinius cirkoniui.
1. 9735H: kontaktiniy tasky aplyginimas, rekomenduojamas
sukimosi greitis: 8000 - 12000 aps./min.

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action . .. ST _ i
ratel timel | rate? timeZ | Rate Restauracijos paruosimas dazyti ir (arba) glaziruoti
S e . . P . ‘ P S Naudokite vienam arba keliems vienetams pritaikytus
¢ C/min ( min_| °C/min ( min | °C/min ¢ Open glazGravimo laikiklius ir pasta ,CEREC SpeedPaste. Kad kaistis
RT 99 800 5 50 1510 30 99 750 door tvirtai laikytysi, jpilkite j restauracija Siek tiek pastos ,CEREC®
SpeedPaste”. Neuzpildykite visos restauracijos kaitinimo pasta.
Slapiuoju bidu frezuojamos restauracijos |leiskite vienam arba keliems vienetams pritaikytus glaztravimo
- - - - - - - - laikiklius | pasta ir, jei reikia, iSkelkite pincetu. Laikykités
Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating| Temp. 2| Holding| Heating Temp. 3 Holding| Cooling Temp. 4 Adtion | audojimo instrukcijos, pateiktos kartu su ,CEREC® SpeedPaste".
rate1 timeT | rate2 time? | rate3 time3 | Rate o . . T w
1 1 — 1 GIazurawma]s su ,,De_ntsply Sirona Universal Spray Glaze“ arba
C [°Cmin| °C | min [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min °C/min| °C | open | ,.Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo“
RT | 15 | 8 | 30 | 99 |80 | § 50 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door 1. Restauracija su atrama pakelkite su pincetu.

Prie$§ naudodami stipriai papurtykite aerozolio flakona.
ISlaikykite 6 - 10 cm atstuma tarp purkstuko purskimo
angos ir restauracijos pavirsiaus.

Tolygiu sluoksniu i$ visy pusiy padenkite (dazyta)

restauracijag ,,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze" arba

,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo®. Tarp purskimy

stipriai papurtykite aerozolio flakona.

5. Ant restauracijos pavirSiaus tolygiu sluoksniu uzpurkskite
glazlros. Glaztros sluoksnis turi bati plonas ir tolygus.

6. |sitikinkite, kad glazlros nepateko ant raizyto restauracijos
pavirsiaus. Jei ant restauracijos raizyto pavirsiaus yra
glazlros, pasalinkite jg sausu, standziu, trumpy Seriy
Sepeteéliu.

7. Purskimo metu flakonag laikykite kuo vertikaliau.

8. Kelias sekundes palaukite, kol glazGra isdzius ir jgys tolygy
pieno baltumo atspalvj. Prireikus purkskite daugiau.

9. Jeipo kaitinimo reikia purksti dar karta, purksti ir kaitinti

galima dar kartg tokiu pat badu.

2.
3.
4

Daugiau informacijos rasite ,Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze" ir ,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo”
naudojimo instrukcijose.

PASTABA.

« Jei pageidaujama suteikti charakteristikos, dazoma turi
bUti prie$ dengiant restauracija ,,Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze".

* Naudojant ,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo”
atspalvis gali bdti Sviesesnis. Jei tokio efekto nepageidaujate,
naudokite ,Dentsply Sirona Universal Spray Glaze” (zr. iSsamia
naudojimo instrukcijg).

Glazidravimas su ,,DS Universal Stain and Glaze*

1. ISimkite norima kiekj ,DS Universal Glaze" i$ buteliuko ir
uzdékite ant maisymo paletés.

PASTABA. Jei dazai ar glazlra buteliuko viduje atsiskyre,

gerai iSmaisykite stikline, plastikine ar cirkonio mentele.

2. Jei pageidaujama skystesnés konsistencijos, praskieskite
medziaga ,Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid*”
(nuor. nr. 601315/15 ml, 601350/50 ml).
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3. Plonu sluoksniu naudodami teptuka visg kartnélés pavirsiy
padenkite glazdra. Netepkite glazUros per storai arba per
plonai. Dél per plono sluoksnio galutiné isvaizda bus daugiau
matiné. Jei sluoksnis per storas, ant pavir$iaus atsiras
burbuliuky.

4. Jeinorima intensyvesnio atspalvio efekto, ant glaztruoto
restauracijos pavirsiaus galima tepti ,DS Universal Stains”.
Plonu sluoksniu teptuku dazais padenkite visg kardnelés
pavirSiy. Netepkite glaziros per storai arba per plonai.

Daugiau informacijos zr. ,Universal Stain & Glaze" naudojimo
instrukcijoje.

3.4.4 Restauracijos glazidravimas krosnyjee
PASTABA. Krosnyje restauracijg galima glaztruoti daugiausiai du
kartus.

»CEREC® Zirconia+“ glaziiravimas ,,CEREC® SpeedFire* krosnyje

Restauracijas glazGruokite atskirai, neglazdruokite
keliy restauracijy vienu metu. Pastatykite atrama su
restauracija centre ant virsutinés dury izoliacijos ir
jsitikinkite, kad stiklo atramos pavienis/sudétinis
blokas arba restauracija neissikisa i$ uz dury izoliacijos;
priesingu atveju jie gali susiliesti su krosnies kamera.

Yra dvi glazGravimo programos. ,CEREC® SpeedFire" krosnies
valdymo skydelyje pasirinkite programa ,GLAZING (Spray)*,
kad galétumeéte naudoti ,, DS Universal Spray Glaze" ir ,DS
Universal Spray Glaze Fluo” arba ,GLAZING (Stain & Glaze
Paste)” programa, kad naudotumete ,DS Universal Stain and
Glaze", ir atlikite glazGravimo ciklg krosnyje.

PASTABA. Karlneéles ir tiltus dengiant ,Universal Stain & Glaze"
rekomenduojama i$ anksto jkaitinti krosnj iki 400 °C.
Pasirinkite teisinga glaziravimo programa
* Pasirinkus netinkamg glaztravimo programg, galima
sugadinti restauracijg arba ,CEREC® SpeedFire".
ATSARGIAI

Daugiau informacijos rasite ,CEREC® SpeedFire" krosnies
naudojimo instrukcijoje.

»CEREC?® Zirconia+“ glazliravimas kitose krosnyse
Norédami kaitinti restauracija kity gamintojy krosnyse,
vadovaukités kaitinimo parametrais, nurodytais toliau
pateiktoje lenteléje.

Dziovi- |UZdary-| Pradinio |Pradinis| Kaitini- | Galiné | Vakuu- |Laikymo| Ausini-
nimas mas | pakaitinimo | pakai- mo temper- | mas | trukmé | mas
temperatira | tinimas | sparta | atdra
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 0o 2:00 0

3.5 Pavirsiaus paruosimas prie$ cementavima

» Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy, naudodami 50 um
aliuminio oksidg, esant maksimaliam 2,5 baro slégiui.

« [Svalykite ir dezinfekuokite restauracija, kaip nurodyta toliau
esancioje skiltyje ,Higiena".

Uzkratas - siekiant sumazinti infekcijos pavojy
Pries valyma ir dezinfekavima restauracijos turéty
bUti poliruojamos, dazomos ir glazdruojamos
atsarclal (nebdtina; jei pageidaujama) ir nuslifuotos i$ vidaus.
Pries pristatant restauracijos turi bGti valomos ir
dezinfekuojamos. Prie$ pristatydami vadovaukités
skyriuje ,Higiena"” pateiktomis instrukcijomis.

3.6 Cementavimas

* Grieztai laikykités pirmiau aprasyty paruosimo gairiy,
susijusiy su 4 - 8 laipsniy paruosimo kampu jprastam ir
lipniam cementavimui.

» Visy tipy cementavimui bGtina sumazinti apimtis centrinéje
ertméje ir palei asines sieneles bent 0,5 - 0,7 mm.

Pastaba. Jei po cementavimo reikia pakoreguoti kontakto

taskus, koreguotas sritis po to reikia nupoliruoti.

3.6.1 [prastas cementavimas (pilno uzdengimo kardnéléms

ir tiltams)

|prastiniam pilno uzdengimo kartnéliy ir tilty, pagaminty is ,CEREC®
Zirconia+", cementavimui rekomenduojama naudoti ,,Dentsply
Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement” (Zr. visg naudojimo
instrukcijg). Jei naudojate jprastinius kity gamintojy cementus (derva
modifikuotus stiklo jonomery (RMGI) arba stiklo jonomery (Gl) tipo
cementq), vadovaukités jy atitinkamomis naudojimo instrukcijomis.

3.6.2 Savaime prilimpantis cementavimas (pilno uZdengimo
kardnéléms ir tiltams)

Lipniam pilno uzdengimo karanéliy ir tilty, pagaminty is
L,CEREC® Zirconia+", cementavimui rekomenduojama naudoti
,Dentsply Sirona Calibra®“(Zr. visas naudojimo instrukcijas).
Kity gamintojy cirkonio keramikos cementavimui skirtus
universalius arba lipnius dervos tipo cementus galima naudoti
laikantis atitinkamy jy naudojimo instrukcijy.

3.6.3 Lipnus cementavimass (pilno uzdengimo kardanéléms

ir tiltams)

Lipniam pilno uzdengimo karanéliy ir tilty, pagaminty is

L,CEREC?® Zirconia+", cementavimui rekomenduojama naudoti
cementa ,,Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin
Cement” (zr. visas naudojimo instrukcijas). Kity gamintojy cirkonio
keramikos cementavimui skirtus lipnius dervos tipo cementus
galima naudoti laikantis atitinkamuy jy naudojimo instrukcijy.

4. HIGIENA IR UTILIZAVIMAS

A Vienkartinio naudojimo produkty nenaudokite
pakartotinai. Salinkite pagal vietoje taikomus reikalavimus.

ATSARGIAl Gatavg produkta reikia dezinfekuoti pagal dezinfekavimo
medziagai gamintojo teikiamas rekomendacijas.

Kryzminis uzterSimas

Sios medziagos laikomos suderinamomis su ,CEREC® Zirconia+"
restauracijomis:

* 80 % etanolio

e 70 % 2-propanolio

4.1 Utilizavimas

Utilizuokite pagal vietoje taikomus reikalavimus.

5. PARTIJOS NUMERIS, GALIOJIMO DATA IR ADRESAS
KORESPONDENCIJAI

5.1 Nenaudokite pasibaigus galiojimo laikui. Data pazyméta
standartiniu ISO formatu ,,MMMM-MM-DD*

5.2 Korespondencijoje btinai nurodykite Siuos numerius:

* pakartotinio uzsakymo numerj

* partijos numerj

» galiojimo datae

Apie bet kokj rimta su produktu susijusj incidentg reikia pranesti
gamintojui ir kompetentingai institucijai pagal vietos taisykles.
Sio gaminio saugos ir klinikinio veiksmingumo ataskaita (SSCP)
pateikta (aktyvavus) adresu https

ec.europa.eu/tools/eudamed,

ieSkant pagal pagrindinj UDI-DI numerj ++EDDISMCERAMICSZ2
ir adresu https://dentsplysirona.com/ifu ieSkant pagal
registracijos numerj (REF).
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Lieto3anas instrukcija - LATVISKI
UZMANIBU! STir mediciniska ierice.
Paredzéta tikai zobarstniecibai.

1. PRODUKTA APRAKSTS

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloks CEREC® un inLab® sistémam
ir materials, ko var izmantot pilnigi anatomisku kronu un tiltu
veido$anai priek$&ja un aizmuguréja zona, izmantojot CAD/CAM
proceddru. Netiesas restauracijas tiek izveidotas, slipé&jot CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM blokus ar Dentsply Sirona CAD/CAM sistému.
Nemiet véra, ka ir nepiecieSsama CEREC® versija 5.1.3 ar Material
Pack vai jaunaka versija, inLab® CAD 20.0.3 Service Pack un
inLab® CAM 20.0.1 Material Pack vai jaunaka versija. Péc slipésanas
restauracijas tiek sinterétas Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire
krasnt vai cita parasta sinterésanas krasni, pieméram, inFire HTC
speed vai inLab® ProFire krasni. Sinterétas restauracijas tiek
pabeigtas ar puléSanas vai pulésanas un glazésanas palidzibu.
CERECE® Zirconia+ dentali keramiskais materials pieder Il tipa 5.
klasei saskana ar ISO standartu 6872:2015 + groz. 1:2018

1.1 Paredzétais noluks
Keramika fiksétam zobu protézu restauracijam.

1.2 Indikacijas

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloki ir paredzéti keramiskajam
restauracijam priekspusé un aizmuguré:

* pilnTba anatomiski kroni un tilti

* tiltus ar ne vairak ka diviem maksligajiem zobiem

1.3 Paredzétais lietotajs

Zobéarstniecibas specialisti (zobu tehniki un zobarsti).

1.4 Paredzéta pacientu populacija un mediciniskie stavokli
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloki ir paredzéti pacientiem,
kuriem ir nepieciesama ilglaiciga restauracija vai prostodontiva
zobarstniecibas terapija, vai estéstiskas zobu korekcijas. Kerami-
kas izmanto$ana nav ierobezota konkrétai pacientu populacijai.

1.5 Kontrindikacijas

* Nepietiekama mutes dobuma higiéna
* Nepietiekama zoba struktdra

* Nepietiekami sagatavosanas rezultati
* Nepietiekama pieejama vieta

@

1.6 Sastavs
Oksidi Mérvieniba 'f%“cci;"'
Y,0, Sv. % <8
HfO, Sv. % <3
ALQO,, SiO, + tonésanas pigmenti Sv. % <2
ZrQ, saturs ir aprékinata vertiba
=100 % -(HfO, + Y,O, + AL O, + SiO, + tonésanas pigmenti)

1.7 Saderigas lakas un glaziras, un veniru keramikas materiali
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokiem k& opciju var izmantot
uzsmidzinamu glazdru vai uzklajamu laku vai glaztru. CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM bloki ir saderigi ar Dentsply Sirona Universal
laku un glazUru sistému, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze un
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

No CEREC?® Zirconia+ var izgatavot venirus ar cirkonija veniru
keramikas materialiem, piem., Celtra® Ceram and Cercon® Ceram
veniru keramikas materialiem. Apstrades instrukcijas skatit
atbilsto$ajas lietosanas instrukcijas.

1.8 Saderigi cementi

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloku restauracijas ir saderigas ar
Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive Resin Cement un
Conventional Cement sistémam, tai skaita visam Dentsply Sirona
cementa sistémam (Calibra® Ceram, Calibra® Universal un
Calibra® Bio), kas ir izstradatas Zirconia keramikas cementésanai
(skatiet izvéletad cementa pilnas lietoSanas instrukcijas).

1.9 Tehniskie parametri

Talak sniegtas specifikacijas attiecas uz CEREC® Zirconia+
restauracijam, kas ir sinterétas CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed vai inLab® ProFire sinteréSanas krasni. Termiskas
izplesanas koeficients (20-500 °C): 10,3 - 106 K Lieces izturiba
(3 punktu lieces izturiba): > 1000 MPa

2. VISPARIGAS DROSIBAS PIEZIMES

Nemiet véra talak sniegtas visparigas drosibas piezimes un
specialas drosibas piezimes attiecigajas Sis lietoSanas pamacibas
nodalas.

Drosibas bridinajuma simbols

A Sis ir drosibas bridinajuma simbols. To izmanto, lai
bridinatu jas par potencialiem draudiem veselibai. levérojiet

PESARDZIBA VisUS drosTbas pazinojumus, kas seko sim simbolam, lai
izvairitos no potencialam traumam.

2.1 Bridinajumi

» Pareizas apstrades un lietosanas gadijuma ir maz ticams, ka $1

mediciniska ierice izraisis nevélamas reakcijas. Tomér pilniba

nevar izslégt iminas sistémas reakcijas (pieméram, alerdijas)
vai lokalu parestéziju (pieméram, kairinoSu garsu vai mutes
glotadas kairindjumu). Adas jutibas vai izsitumu gadijuma
partrauciet lietoSanu un vérsieties péc mediciniskas palidzibas.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloku restauracijas nav piemérotas
pacientiem ar kliniskiem parafunkcionalu ieradumu vai bruksisma
simptomiem.

Slipésanas vai gala apdares laika neielpojiet putek|u dalinas.
Valkajiet piemérotu aizsargmasku.

Neizmantojiet citu razotaju materialus, iznemot tos, kas noradtti
1.4. punktd, jo tas var ietekmét CEREC® Zirconia+ veiktspéju.
Nepareizas glazésSanas programmas izvéle var novest pie
restauracijas vai CEREC® SpeedFire bojajumiem.

Neuzklajiet glazdru uz sinterétas CEREC® Zirconia+ restauracijas
virsmas, kas nav nopuléta. Var rasties parlieks nodilums uz prett
esosas virsmas. Pirms uzklat glazdru, restauracijai jabat nopulétai
(skatiet secigas norades).

Pacientiem ar paaugstinatu jutibu pret k&du no sastavdalam so
medicinisko ierici nevar izmantot vispar vai arT var izmantot tikai
saskana ar zobarsta vai atbildiga arsta noradijumiem.

.2 Piesardzibas pasakumi

Sis produkts ir paredzéts lietosanai tikai ta, ka aprakstits $aja
lietoSanas instrukcija. Jebkada ST produkta lietosana, kas
neatbilst lietoSanas instrukcijam, ir uz pasa veicéja atbildTbu.
Valkajiet piemérotus acu aizsargus, apgérbu un cimdus.
Pacientiem ieteicams valkat acu aizsargus.

Ja sagatave vai krona apmale cementésanas laika ir piesarnota
ar siekalam, asinim, Gdeni vai hemostatiskam vielam, pielipSana
var neblt veiksmiga. Cementésanas laikd nodrosiniet atbilstosu
izolaciju un izmantojiet audu savaksanas tehnikas.

lerices, kas ir markétas ka “vienreizlietojamas”, ir paredzétas
tikai vienai lietosas reizei. P&c lietoSanas izmetiet. Neizmantojiet
atkartoti citiem pacientiem, lai izvairitos no skérspiesarnojuma.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM bloka restauracijam nepiecie$ama
atbilstosa sagataves redukcija un restauracijas biezums.
Nepietiekams sieninas biezums var izraisit priekslaicigus defektus.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloku restauracijas pirms
jevietosanas jasinteré un japulé vai art japulé un jaglazé. Pirms
glazésanas ieteicams nopulét okluzalas zonas. TieSa ievietosana
bez sinterésanas izraisis neveiksmigu rezultatu.

|zmantojiet tikai labi védindmas telpas.

Cementésanai neizmantojiet pagaidu cementus. Pagaidu/
Tslaicigas lietoSanas cementu izmantosana var izraisit CEREC®
Zirconia+ restauraciju plaisas.

Trlkst datu, lai atbalstitu CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloku
lietoSanu daléja parklajuma restauracijas (plaksnisu, ieliktnu,
uzliktnu), kompozitu stiprinatu noturtiltu (“Maryland” tilti),
endodontisko tapu un serzu vai implantu galvu izgatavosana.
|zvairieties no sinteréto restauraciju atjaunosanas ar slipésanas
instrumentiem, Tpasi savienotaja zona. Tas var mazinat lieces
izturtbu (skatiet secigas norades).

|zmantojot ar CEREC® Zirconia+ restauracijam, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo var likt tonim izskatities spilgtakam.
Ja $ads efekts ir nevélams, ieteicams izmantot Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze.

Parasta sinterésana var izraisit augstaku krasas intensitati.

2.3 Mijiedarbiba

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM bloki ir paredzéti apstradei,
izmantojot Dentsply Sirona CAD/CAM sistému. Ja bloki tiek
slipéti, izmantojot nesaderigas CAD/CAM sistémas, restauracijas
var blt neatbilstosas un nepiemérotas.

2.4 Nevélama reakcija

Attieciba uz CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokiem nav konstatétas
nevélamas reakcijas. Ja dzirdat vai sanemat informaciju par
nevélamam reakcijam, pazinojiet par to Dentsply Sirona.

2.5 Glabasanas apstakli

Neatbilstosi glabasanas apstak|i var salsinat glabasanas terminu
un izraistt produkta nepareizu funkcionésanu. Glabajiet sausa
vieta un pasargajiet no mitruma. Nelietojiet péc deriguma termina
beigam.

3. SECIGAS NORADES

3.1 Sagatavosana

Pareiza zoba redukcija sagatavosanas laika ir batiska, lai maksimali
uzlabotu gatavas restauracijas izturibu, toni un noturibu.
Sagatavojot priekséjos un aizmuguréjos zobus, ir jasamazina to
anatomiska forma, ka paradits attéla.

leteicams izveidot konusa formu ar 4° lidz 8° lenki. Ir jasagatavo
noskelta sagatave vai pleca sagatave ar noapalotu iek$éjo lenki.

N

Kronu sagatavo3anas vadlinijas: Visiem sagataves iek$éjas Iinijas
lenkiem jabdt noapalotiem.

Minimalais sieninas biezums kroniem: turomakajos attélos ir
paradits kroniem noteiktais minimalais sieninas biezums.

Pat péc visu manualo pielagojumu veiksanas ir janodrosina
minimalais sieninas biezums:
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PIEZIME: programmatira standarta minimalais sieninas biezums
ir 0,7 mm. Minimalo sieninu biezumu kroniem var samazinat lidz
0,5 mm, iznemot gadijumus, kad tiek izmantots Super Fast
slipésanas rezims.

Minimalais sieninu biezums, izmantojot Super Fast slipésanas rezimu.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimalais sieninu biezums visos slipésanas rezimos,
iznemot Super Fast slipésanas rezimu.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Abatmenta zobu sagatavosanas vadlinijas

(priekséjie un aizmuguréjie tilti)

Abatmenta zobu sagatavoSanas vadlinijas atbilst vadlinijam
attieciba uz ieprieks aprakstitajiem uz kroniem.

Redukcijai jabat vismaz 0,6 mm pie galvenas spraugas zemaka
punkta, asajam Skautném un ass sienas.

Tilta struktQra var bat parasta ar vienu abatmenta kroni katra
gala un ne vairak ka 2 maksligajiem zobiem.

Savienotaju skérsgriezumus var noskaidrot talak sniegtaja tabula:

=0,5mm

=0,5mm

krustveida konektoru sektors 9 mm?
Tilts, priekséjais

krustveida konektoru sektors 12 mm?
Tilts, aizmuguréjais

Minimalais savienotaja

Savienotaja $kérsgriezums Skarsgriezums, mm?

Priekséja tilta restauracijai 9

Aizmuguréja tilta restauracijai 12

3.2 CAD/CAM apstrade

CEREC® Zirconia+ restauracijas tiek veidotas, izmantojot Dentsply
Sirona piedavatas CEREC® vai inLab® CAD/CAM sistémas. Ja
jums rodas kadi jautajumi par §im sistéemam, |Udzu, sazinieties ar
Dentsply Sirona.

3.2.1 Programmatdras prasibas

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokus atbalsta CEREC® versija 5.1.3
ar Material Pack vai jaunaka versija, inLab® CAD 20.0.3 Service
Pack un inLab® CAM 20.0.1 Material Pack vai jaunaka versija.

3.2.2 Restauracijas slipésana
CEREC® programmattra atlasiet CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
bloka materialu. Dentsply Sirona CAD/CAM slipésanas ierice
paradis uzvedni ar aicinajumu ievietot CEREC® Zirconia+
CAD/CAM bloku. Detalizétai apstradei, Idzu, skatiet attiecigo
CAD/CAM sistemu lietosanas instrukciju un tehniskas
rokasgramatas. Noteikti ievérojiet razotaja ieteikumus. CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM blokiem ir ieteicama sausa slipésana, tacu,
ja vajadzigs, var veikt ar1 slapjo slipésanu.
Slapja slipésana - lai izvairitos no piesarnojuma un
samazinata caurspidiguma
Izmantojot slapjo slipésanu, janem véra, ka piesarnots
PEsARDZIBA dzeséSanas Udens (pieméram, stikla keramikas dalinu dél)
var mazinat beigas iegltas restauracijas caurspidigumu.
Tapéc, pirms tiek veikta slapja slipé&sana, ir stingri ieteicams
nomainit dzesésanas Gdeni un iztirTt slipésanas kameru.
Ka alternativu stikla kremikai un cirkonija slapjai slipésanai
var izmantot tris atseviskas Udens tvertnes, starpposma
veicot skalosanu.

3.3 Sinterésana
Ir iespéjama klasiska un atra sasaiste.

3.3.1 SagatavosSana sinterésanai

Péc slipésanas procesa (un pirms sinterésanas) jaizmanto volframa
karbida instruments, lai atdalTtu restauraciju no parauga. Pirms
sinteréSanas nonemiet grati.

Ja ir nepiecieSama papildu pieldgosana, ieteicams veikt Sos
pieldgojumus pirms sinterésanas.

f Gaisa parnésatas dalinas - lai mazinatu

ieelposanas risku
* Neieelpojiet abrazivus putek]us.
PESARDZIBA * |zmantojiet nosUkSanas sistému un valkajiet masku.

3.3.2 Restauracijas sinterésana

Sinterésanas procesu ieteicams veikt Dentsply Sirona sinterésanas
krasni (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed vai inLab® ProFire).
Pirms restauracijas sinterésanas ieteicams notirit no restauracijas
putekl|us, izmantojot saspiestu gaisu vai keramisko suku.

Neieelpojiet abrazivus puteklus. Izmantojiet nostksanas sistému un
valkajiet masku.

PIEZIME. No CEREC® Zirconia+ veidotas restauracijas ir jasinteré
sausos apstak|os. Tadé| slapji slipétam restauracijam sinterésanas
programmas ir ieklauti iepriekséjas zavésanas posmi, kas paildzina
kopéjo sinterésanas laiku.

SinteréSana CEREC® SpeedFire krasn1

Kad sinteréjat CEREC® Zirconia+ restauracijas CEREC® SpeedFire
krasni, CEREC® programmatlra automatiski parsdta darbu uz
CEREC® SpeedFire krasni, ja slipéSanas masina un CEREC®
SpeedFire krasns ir savienotas.

Ar CEREC® SW 5.2.3 vai inLab CAM 22.0.0 ir iespé&jams veikt
vairakus sinterésanas uzdevumus ar ne vairak ka 3 atseviskam
restauracijam. Izvélieties uzdevumus ar atseviskam restauracijam,
un krasns automatiski pielagos sinterésanas laiku.

PIEZTME. Maksimalais restauracijas izmérs

levérojiet maksimalo krasns kameras izméru, kad ievietojat materialu
krasnrt.

- Diametrs:
- Augstums:

38 mm.
20 mm.

Restauracija (ieskaitot Glazing Support Single/Multi Unit) nedrikst
parsniegt kameras izméru, garumu (38 mm) un augstumu
(20 mm), citadi kamera var tikt bojata.

Plasakai informacijai, I0dzu, skatiet CEREC SpeedFire krasns lietosanas
instrukciju.

1. Novietojiet restauraciju ar okluzalo virsmu pavérstu
uz leju tieSi uz augséjas durvju izolacijas.

2. Palaidiet procesu, pieskaroties sakuma ikonai. Kad process
sakas, krasns aizveras automatiski.

3. Péc veiksmigas termoapstrades krasns automatiski atveras.
Process vél nav noslédzies, jo atdzisanas faze notiek atvérta
stavokll. Kad atdziSanas process ir noslédzies, atskan skanas
signals. Kad ierices LED statusa radijums ir zal$, krasni péc

aptuveni 30 sekundém var iztuksot.
Kad LED statusa radijums ir zal$, restauracija un durvju
izolacijas dalas vél arvien var bt karstas. Vienmér

PESARDZIBA izmMantojiet pinceti, lai iznemtu restauraciju no krasns.
Laujiet restauracijai atdzist vél piecas minQtes, pirms
nemt to rokas.

Traumu risks

4. lIznemiet no krasns, tikai izmantojot keramisko pinceti.
Plastmasas pincetes nav piemérotas restauraciju iznemsanai,
jo Saja faze restauracija ir |oti karsta. Novietojiet restauraciju
uz ugunsdrosas paplates, lai ta vél padziest.

PIEZIME: sausi slipétu restauraciju sinterésanas laiku var
samazinat, ievietojot ieprieks I1dz 400 °C uzsildita CEREC®
Speedfire. Lai to paveiktu, pirms sinterésSanas procesa
uzsaksanas izmantojiet CEREC® Speedfire iepriekséjas
uzsildisanas funkciju.

inFire HTC speed:

Sausi slipétas restauracijas

Veicot sinterésanu inFire HTC speed krasni, izmantojiet ieprieks
ieprogrammeéto programmu inCoris TZI/ZI speed.

Sildisanas Turésanas Turésanas laiks
atrums °C/min | temperatira °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Slapji slipétas restauracijas
Veicot sinterésanu inFire HTC speed krasni, izmantojiet ieprieks
ieprogramméto programmu inCoris TZIl/ZI| speed wet.

SildTsanas Turésanas Turésanas laiks
atrums °C/min | temperatira °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30
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inLab® ProFire:

Sausi slipétas restauracijas

Veicot sinterésanu inLab® Profire krasni, izmantojiet ieprieks
ieprogrammeéto programmu CEREC® Zirconia+ speed.

Sildisanas Turésanas Turésanas laiks
atrums °C/min | temperatira °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Slapji slipétas restauracijas
Veicot sinterésanu inLab® Profire krasni, izmantojiet ieprieks
ieprogrammeéto programmu CEREC® Zirconia+ speed wet.

SildTisanas Turésanas Turésanas laiks
atrums °C/min | temperatiira °C min
Sl 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintering CEREC® Zirconia+ ar citam krasnim

Lai sinterétu restauracijas citu razotaju krasnis, ievérojiet
parametrus, kas noraditi talak sniegtajas tabulas, vai apmeklégjiet
www.dentsplysirona.com

Sausi slipétas restauracijas

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling Action

ratel timel | rate2 time2 | Rate

Temp.3

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C min_| °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Slapji slipétas restauracijas

Start |Heating Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating Temp. 3 {Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | open
RT | 15 80 |30 | 99 [ 800 | 5 | 50 |10 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Sinterétu restauraciju pielagosana
Virsmas stavoklis - lai ierobeZotu lieces izturibas
mazinasanas risku
Keramisko materialu virsmas stavoklis ir kritiski svarigs
pEsarDzZiBa tO lieces izturibai. Jaizvairas no sinteréto restauraciju
pieldgosanas ar slipésanas instrumentiem, Tpasi
savienotaja zona.

Tomeér, ja pieldgosana ir nepieciesama, tad ievérojiet sos
pamatnoteikumus:

* Pieldgos$anu sinteréta stavoklt javeic ar smalkiem dimantiem
augstspiediena rokas instrumenta ar ddens dzesésanu un zemu
spiedienu. Péc pielagosanas ar dimanta instrumentiem seko
pulésana.

Ka alternativu ir iespé&jams veikt pielagosanu ar mikstiem
dimanta gumijas pulétajiem un rokas instrumentu ar maziem
apgriezieniem un zemu spiedienu. Instruments jaizmmanto
plakaniski, lai samazinatu vibracijas.

Nedrikst pielagot zonas, kas kliniska pielietojuma tiek

nospriegotas, tas ir, galvenokart savienotajus tiltu konstrukcijas.

3.4 Pulésana, izmé&ginasana un neobligata lakosana un
glazésana

CEREC?® Zirconia+ restauracijas var pulét vai arT pulét un glazét.
Pirms glazésanas ieteicams nopulét okluzalas zonas.

3.4.1 Pulésana
+ CEREC® Zirconia+ var pulét ar standarta pulésanas lidzekliem
cirkonija keramikai.
» Talaka termiska apstrade (apdedzinasana spiediena mazinasanai)
nav nepiecie$ama/ieteicama.
« Restauracijas pulésanai ieteicams izmantot MEISINGER LUSTER®
komplektus cirkonijam.
9735H: kontaktvietu pieslipésana,
ieteicamie apgriezieni: 8000 -12 000 apgr./min
2. DCAOG: aréjas formas nolidzinasana,
ieteicamie apgriezieni: 7000-12 000 apgr./min
3. 9771M*: okluzalo virsmu pulésana,
jieteicamie apgriezieni: 7000-12 000 apgr./min
4. DCAI2: aréjo formu intensiva spiduma pulésana,
ieteicamie apgriezieni: 7000-12 000 apgr./min
5. 9771C*: okluzalo virsmu intensiva spiduma pulésana,
ieteicamie apgriezieni: 7000-12 000 apgr./min
*Piezime. Izmantot ar nelielu kontaktspiedienu!

Plasakai informé&cijai, l0dzu, skatiet MEISINGER LUSTER® komplekta
lietoSanas instrukciju. Meisinger nav dala no Dentsply Sirona.

3.4.2 Neobligata izméginasana
» Restauracijas izméginasana attieciba uz sanu un proksimalo
piegulsanu. Veiciet nepieciesamos pieldgojumus, ka aprakstTits
ieprieks.
Piesarnojums - lai mazinatu infekcijas risku
Restauracijas ir janopulg, janotira un jadezinficé pirms
un péc neobligatds izméginasanas. Skatiet talak sadalu
PIESARDZIBA “Higiéna”.

» Pielagojumus, kas veikti izméginasanas procesa, pirms
neobligatas lakas un glazdras uzkladsanas un galéjas piegades
janopulé atkartoti atbilstosi ieprieks aprakstitajam.

3.4.3 Neobligata lakosana un glazésana

Virsmas stavoklis - lai mazinatu parlieka nodiluma risku

* Pirms glazésanas gadajiet, lai restauracijas bltu pareizi
sinterétas un vismaz to okluzéalas zonas bltu nopulétas.

pEsaRDZIBA + Pirms uzklasanas restauracijam jabat tiram un sausam.

CEREC® Zirconia+ restauracijas var glazét ar: Dentsply Sirona
Universal krasu un glazdru, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
vai Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Vispirms izpildiet pul&$anas instrukcijas, kas sniegtas 3.4.1. sadala.
Péc pulésanas notiriet restauraciju, izmantojot ultraskanas tiritaju
vai tvaika tTritaju, pirms uzklat ar aerosolu (Spray Glaze) vai bez
aerosola. Gadajiet, lai restauracija nebltu piesarnota un batu
pilnTba nozavéta ar ellu nesaturosu saspiesto gaisu, pirms uzklat ar
aerosolu (Spray Glaze) vai bez aerosola.

Restauracijas sagatavo$ana lako$anai un/vai glazé3anai
lzmantojiet Glazing Support Single/Multi Unit turétajus un
CEREC® SpeedPaste. Restauracijai izmmantojiet nelielu devu
CEREC® SpeedPaste, lai ta drosi turétos uz tapas. Nepiepildiet visu
restauraciju ar apdedzindsanas pastu. levietojiet Glazing Support
Single/Multi Unit turétajus pasta un, ja nepiecie3ams, satveriet
pinceti. levérojiet lietosanas pamacibu, kas ieklauta CEREC®
SpeedPaste komplektacija.

Glazésana ar Dentsply Sirona Universal Spray Glaze vai Dentsply

Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Paceliet balstu ar restauraciju, izmantojot pinceti.

2. Pirms katras uzklasanas reizes energiski sakratiet aerosola
flakonu.

3. Saglabajiet 6-10 cm attalumu starp sprauslas izeju un
restauracijas virsmu.

4. Uzsmidziniet vienmeérigu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
vai Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kartinu no visam
pusém tiesi uz (lakotas) restauracijas. Smidzinasanas starplaikos
energiski sakratiet aerosola flakonu.

5. Uzklajiet uz restauracijas virsmas vienmérigu glazdras kartu.

Uzklatajai glazUrai jabdt planai un vienmérigai.

6. Gadajiet, lai uz iedobuma virsmas nebdtu glazdras. Ja uz
restauracijas iedobuma virmsas atrodas glazésanas materials,
notiriet to ar sausu suku ar stingirem, Tsiem sariem.

7. lzsmidzindsanas laika turiet flakonu péc iespéjas vertikali.

8. Uzgaidiet dazas sekundes, I1dz glazlra nozUst un ir redzams
vienmeérigs, balgans parklajums. Péc vajadzibas uzklajiet
papildu aerosolu.

9. Ja péc apdedzinasanas ir nepieciesams VvElreiz uzklat aerosolu,
smidzinasanu un apdedzinadsanu var atkartot tada pasa veida.

Plasaku informaciju skatiet Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo lieto$Sanas instrukcijas.

PIEZIME.

 Ja javeic tekstUras/tona pieskano3ana dabigajiem zobiem, lakas
ir jauzklaj pirms Spray Glaze uzklasanas.

* |zmantojot Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo, tonis
var izskatities spilgtaks. Ja Sads efekts ir nevélams, izmantojiet
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze (skatTt pilno lietosanas
instrukciju).

Glazésana ar DS Universal Stain un Glaze

1. lznemiet no burcinas vajadzigo DS Universal Glaze daudzumu
un novietojiet to uz jauksanas paletes.

PIEZIME. Ja laka vai glazlra burcina ir sadalijusies, ta rapigi

jasamaisa ar stikla, plastmasas vai cirkonija lapstinu.

2. Jair vajadziga skidraka konsistence, atSkaidiet materialu ar
Dentsply Sirona Stain un Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Uzklgjiet planu kartu glazéjama materiala pa visu krona virsmu
parastaja veida, izmantojot otinu. Uzmanieties, lai neuzklatu
parak biezu vai parak planu glazlras materialu. Parak plana
karta nodrosinas matétaku efektu. Parak biezu slanu gadijuma
uz virsmas veidojas burbuli.

4. Ja vélams panakt intensivaka tona efektu, uz restauracijas
glazétas virsmas var uzklat DS Universal Stain lakas. Uzkl3jiet
planu lakas materiala kartu uz krona virsmas parastaja veida,
izmantojot otinu. Uzmanieties, lai neuzklatu parak biezu vai
parak planu glaztras materialu.

Stkaku informaciju skatiet Universal Stain & Glaze lietosanas
instrukcija.
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3.4.4 Restauracijas glazésana krasnt
PIEZIME. Restauraciju krasni var glazét ne vairak ka divas reizes.

CEREC"® Zirconia+ glazéSsana CEREC® SpeedFire krasni

Glazéjiet restauracijas atseviski; vairakas restauracijas
nevar glazét vienlaicigi. Novietojiet balstu ar restauraciju
centra uz durvju izolacijas un gadajiet, lai Glazing Support
Single/Multi Unit vai restauracija nebdtu izvirzita arpus
durviju izolacijas; citadi tie var sadurties ar krasns kameru.
Ir pieejamas divas dazadas glazésanas programmas.

CEREC® SpeedFire vadibas panell atlasiet programmu

GLAZING (Spray) (Glazésana (aerosols)), izmantojot DS Universal
Spray Glaze un DS Universal Spray Glaze Fluo, vai programmu
GLAZING (Stain & Glaze Paste) (Glazésana (lakas un glazdras
pasta)), izmantojot DS Universal Stain un Glaze, un |aujiet iericei
veikt so ciklu.

PIEZIME. Izmantojot DS Universal Stain & Glaze kroniem un tiltiem,
jeteicams veikt iepriekséju uzsildisanu I1dz 400 °C temperatra.
Izvélieties pareizo glazésanas programmu
* Nepareizas glazésanas programmas izvéle var novest
pie restauracijas vai CEREC® SpeedFire bojajumiem.
PIESARDZIBA

Plasakai informacijai, lGdzu, skatiet CEREC® SpeedFire krasns
lietosanas instrukciju.

CEREC"® Zirconia+ glazésana citas krasnis
Lai apdedzinatu restauracijas citu razotaju krasnis, ievérojiet
apdedzinasanas parametrus, kas noradtti talak sniegtaja tabula.

Zavésa- |Aizvérsa-| Pirmssil- |Pirmssil-| Sildisa- | Galigd | Vaku- |Turé$a-| Dzesé-
na na disanas | disana | nas at- [tempera-| ums nas §ana
tempera- rums tara laiks
tara
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 o 55 760 0 2:00 0

3.5 Virsmas sagatavosana pirms cementésanas
* |zpUtiet restauracijas iek$éjo virsmu ar smiltim, izmantojot
50 um aluminija oksidu, ar ne vairak ka 2,5 baru spiedienu.
* Notiriet un dezinficéjiet restauraciju, ka aprakstits talakaja
sadala “Higiéna”.
Piesarnojums - lai mazinatu infekcijas risku
Restauracijas ir janopulé, janolako un jaglazé (neobligéati,
pEéc nepiecieSamibas), ka art jaizpds ar smiltim no
pEsarDZiBA iekSpuses, pirms veikt tirisanu un dezinfekciju.
Restauracijas janotira un jadezinficé tiesi pirms piegades.
Pirms piegades izpildiet instrukcijas sadala “Higieéna”.

3.6 Cementésana

» Stingri ievérojiet ieprieks aprakstitas sagatavosanas vadlinijas
attieciba uz 4° lidz 8° sagatavosanas lenki parastai vai pasliposai
cementésanai.

» Zoba redukcija par vismaz 0,5 - 0,7 mm centrald dobuma zona un
gar ass sienam ir obligata visu veidu cementésanai.

PIEZIME: ja péc cementésanas ir javeic kontaktpunktu korekcija,
korigétas zonas péc tam ir janopulé.

3.6.1 Parasta cementésana (pilna seguma kroni un tilti)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement ir ieteicams
pilna seguma kronu un tiltu, kas veidoti no CEREC® Zirconia+,
parastai cementésanai (skattt pilnu lietosanas instrukciju). lzmantojot
citu razotaju parastos cementus (kompozitu modificéto stikla
jonoméru (RMGI) vai stikla jonoméru (GI) tipa cementus), ievérojiet
attiecigas lietosanas instrukcijas.

3.6.2 Pasliposa cementésana (pilna seguma kroni un tilt)
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement ir
ieteicams pilna seguma kronu un tiltu, kas veidoti no CEREC®
Zirconia+, pasliposai cementésanai (skatit pilnu lietosanas instrukciju).
Var izmantot ar citu razotaju universalos/lipigos kompozitu tipa
cementus, kas ir indicéti cirkonija keramikas cementésanai, ievérojot
to attiecigas lietosanas instrukcijas.

3.6.3 Lipigd cementésana (pilna seguma kroni un tilti)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement ir ieteicams
pilna seguma kronu un tiltu, kas veidoti no CEREC® Zirconia+, lipigai
cementésanai (skatit pilnu lietosanas instrukciju). Var izmantot art
citu razotaju lipigo kompozitu cementa sistémas, kas ir indicétas
cirkonija keramikas cementésanai, ievérojot to attiecigas lietosanas
instrukcijas.

4. HIGIENA UN UTILIZACIJA

Skérspiesarnojums
Neizmantojiet vienreizlietojamos produktus atkartoti.
A Utilizéjiet atbilstosi spéka esosajiem noteikumiem.
PIESARDZIEA | 7|jetota ierice jadezinficé atbilstosi razotaja ieteikumiem
par dezinfekcijas materialu.

Talakie materiali tiek uzskatiti par saderigiem ar CEREC® Zirconia+
restauracijam:

* 80 % etanols.

* 70 % 2-propanols.

4.1 Utilizacija

Utilizéjiet atbilstosi spéka esosajiem noteikumiem.

5. PARTIJAS NUMURS, DERIGUMA TERMINS UN
KORESPONDENCE

5.1 Nelietojiet péc deriguma termina beigam. ISO standarta
izmantotais formats: “GGGG-MM-DD”

5.2 Visa korespondencé ka atsauci nepiecieSams noradit talak
noraditos numurus:

* PasUtijuma numurs.

* Partijas numurs.

» Deriguma termins.

Par jebkuriem nopietniem negadijumiem saistTba ar produktu
jazino razotajam un kompetentajai iestadei atbilstosi vietéjiem
noteikumiem.

Drosuma un klTniskas veiktspéjas kopsavilkums

(SSCP) Sim produktam (péc aktivizé€Sanas) ir pieejama
https://ec.europa.eu/tools/eudamed, izmantojot

pamata UDI-DI numuru ++EDDISMCERAMICSZ2,

un https://dentsplysirona.com/ifu, izmantojot atsauces
numuru (REF).
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Kasutusjuhend - EESTI
ETTEVAATUST: tegu on meditsiiniseadmega.
Kasutamiseks ainult hambaravis.

1. TOOTE KIRJELDUS

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-plokk tootele CEREC® ja inLab®

on materjal anterioorsete ja posterioorsete taisanatoomiliste
kroonide ja sildade tootmiseks CAD/CAM-protseduuriga.
Kaudsed proteesid toodetakse CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-
plokkide todtlemisel Dentsply Sirona CAD/CAM-sUsteemi abil.
Noéutav on CEREC®-i versioon 5.1.3 Material Packiga voi uuem

voi inLab® CAD 20.0.3 Service Pack ja inLab® CAM 20.0.1 Material
Pack voi uuem. Parast todtlemist paagutatakse proteesid Dentsply
Sirona CEREC® SpeedFire ahjus vdi sarnases paagutusahjus,
nagu naiteks inFire HTC speed vdi inLab® ProFire. Paagutatud
proteesid poleeritakse voi poleeritakse ja glasuuritakse.

CEREC?® Zirconia+ on hambaravis kasutatav keraamiline

materjal, ISO standardi 6872:2015 + muudatus 1:2018 kohaselt
taup I, klass 5.

1.1 Sihtotstarve
Keraamiline materjal fikseeritud proteetilisteks restauratsiooni-
deks hambaravis.

1.2 Naidustused

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-plokid on ette nahtud keraa-
milisteks restauratsioonideks anterioorsetes ja posterioorsetes
asukohtades:

* Taielikult anatoomilised kroonid ja sillad

* Maksimaalselt kahe vahellliga sillad

1.3 Ettendhtud kasutaja
Hambaraviprofessionaalid (hambatehnikud ja hambaarstid).

1.4 Ettendhtud patsiendipopulatsioon ja haigusseisundid
CERECE® Zirconia+ CAD/CAM-plokid on ette nahtud patsientidele,
kes vajavad pikaajalist restauratiivset voi proteetilist hambaravi
vOi esteetilist hambakorrektsiooni. Keraamiliste materjalide
kasutamine ei ole piiratud kindla patsiendipopulatsiooniga.

1.5 Vastunaidustused

» Ebapiisav suuhtgieen

* Ebapiisav hambakude

* Ebapiisav preparatsioonitulemus
* Ebapiisav olemasolev ruum

1.6 Keemiline koostis

G

. - Kontsent-
Oxide Uhik ratsioon
Massiprot-
Y2OB sent <8
Massiprot-
HfO, cent <3
: . . . Massiprot-
ALQO,, SiO, + varjutuspigmendid cent <2
ZrO, sisaldus on arvutatud vaartus
=100 % -(HfO, + Y,0, + ALLO, + SiO, + varjutuspigmendid

1.7 Uhilduvad vérvid ja glasuurid ning laminaadikeraamika
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-plokkide puhul on aerosoolglasuuri
vOi varvi kasutamine vabatahtlik. CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-
plokid Uhilduvad jargmiste toodetega: Dentsply Sirona Universal
Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray ja
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Toodet CEREC® Zirconia+ on vdimalik lamineerida Zirconia
lamineerimiskeraamikaga, nt Celtra® Ceram ja Cercon® ceram.
Toéotlemisjuhiseid vt kasutusjuhenditest.

1.8 Uhilduvad tsemendid

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-plokist toodetud proteesid thilduvad
jargmiste toodetega: Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive
Resin Cement ja stUsteemid Conventional Cement, sh kdik Dentsply
Sirona tsemendiststeemid (Calibra® Ceram, Calibra® Universal

ja Calibra® Bio), mis on mdeldud tsirkooniumdioksiidkeraamika
tsementimiseks (vt valitud tsemendi taielikku kasutusjuhendit).

1.9 Tehnilised andmed

Jargmised tehnilised andmed kehtivad CEREC® Zirconia+
proteeside kohta, mis on paagutatud ahjus CEREC® SpeedFire

vOi muus sarnases paagutusahjus, nagu naiteks inFire HTC speed
voi inLab® ProFire. Soojuspaisumistegur (20-500 °C): 10,3 - 10°¢ K"
Paindetugevus (3-punktiline paindetugevus): > 1000 MPa

2. ULDISED OHUTUSJUHISED

Pidage meeles jargmisi uldisi ohutusjuhiseid ja selle kasutusjuhendi

teistes peatukkides toodud erijuhtude ohutusjuhiseid.
Hoiatusmaérk
See on hoiatusmaéark. Seda kasutatakse teie hoiatamiseks
voimalike kehavigastuste eest. Véimalike vigastuste

emevmnst - valtimiseks jargige koiki sellele méargile jargnevaid
ohutusjuhiseid.

2.1 Hoiatused
* Oigel toodtlemisel ja kasutamisel on ebatdendoline, et sellest
meditsiiniseadmest tekiksid kérvaltoimed. Samas ei saa taielikult

vélistada immuunsUsteemi reaktsioone (nt allergiaid) voi
lokaliseeritud paresteesiat (nt arritavat maitset voi suu limaskesta
arritust). Nahaarrituse voi 166be korral katkestage kasutamine ja
poddrduge arsti poole.

» CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-plokist valmistatud proteesid ei
sobi patsientidele, kellel esineb parafunktsionaalsete harjumuste
vOI bruksismi kliinilisi stmptomeid.

* Arge hingake freesimise voi viimistlemise ajal tolmuosakesi sisse.
Kandke sobivat kaitsemaski.

* Mitte kasutada konkurentide materjale, v.a Idigus 1.4 kirjeldatud
juhtudel, sest see voib modjutada CEREC® Zirconia+ omadusi.

* Vale glasuurimisprogrammi valimine voib pohjustada proteesi
vOi CEREC® SpeedFire kahjustusi.

* Arge kandke glasuuri paagutatud CEREC® Zirconia+-proteeside
poleerimata pindadele. See voib pdhjustada vastaspindade
liigset kulumist. Protees tuleb enne glasuuri pealekandmist
poleerida (vt sammsammulisi juhiseid).

» Patsientidel, kellel on ulitundlikkus méne koostisaine vastu,
ei tohi seda meditsiiniseadet Uldse kasutada, voi voib seda
kasutada Uksnes hambaarsti véi raviarsti ndbuannete kohaselt.

2.2 Ettevaatusabinoud
* Toode on ette nahtud kasutamiseks ainult selles kasutusjuhendis
kirjeldatud viisil. Toote igasuguse kasutamise eest, mis on
vastuolus kasutusjuhendiga, vastutab ainuisikuliselt kasutaja.
Kandke sobivaid kaitseprille, -riideid ja -kindaid. Ka patsientidel
soovitatakse kanda kaitseprille.
Preparatsiooni voi servapiirkonna saastumine sulje, vere, vee voi
hemostaatiliste ainetega liimtsementimise ajal voib pdhjustada
kleepumishéaire. Tagage liimtsementimise ajal nduetekohane
isolatsioon ja kudede haldamise tehnikad.
Seadmed, millel on margitud ,single use”, on mdeldud ainult
Uhekordseks kasutamiseks. Visake need péarast kasutamist ara.
Ristsaastumise valtimiseks arge kasutage neid teistel patsientidel.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-plokist toodetud proteeside jaoks
on vaja piisavat ettevalmistavat kahandamist ja proteesi paksust.
Seina ebapiisav paksus voib pdhjustada enneaegset kahjustumist.
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-plokkidest proteesid tuleb enne
sisestamist paagutada ja poleerida voi nii poleerida kui ka
glasuurida. Enne glasuurimist on soovitatav oklusaalpindu
poleerida. Vahetu sisestamine ilma paagutamiseta voib
pdhjustada defekti.
Kasutage ainult hasti ventileeritud kohtades.
Arge tsementeerige ajutiste tsementidega. Ajutiste tsementide
kasutamine voib pdhjustada proteeside CEREC® Zirconia+
madranemist.
Ei ole piisavalt andmeid, et toetada CEREC® Zirconia+
CAD/CAM-plokkide kasutamist osalise katvusega proteeside
(laminaadid, taidised, kroonid), vaiksideainega sildade (Marylandi
sillad), endodontiliste postide ja sidamike voi implantaatide
tugipostide valmistamiseks.
Valtida tuleb paagutatud proteeside korrigeerimist
freesimisvahenditega, eriti Uhendusdetailide piirkonnas. See
vOib ohustada paindetugevust (vt sammsammulisi juhiseid).
* Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kasutamine

CEREC® Zirconiat-proteesidel voib anda heledama tooni.

Kui seda efekti ei soovita, siis on soovitatav kasutada toodet

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.
* Tavapéarane paagutamine vdib pdhjustada intensiivsema varvitooni.

2.3 Koostoimed

CERECP® Zirconia+ CAD/CAM-plokid on mdéeldud valmistamiseks
Dentsply Sirona CAD/CAM-ststeemi abil. Plokkide freesimine
mittethilduvate CAD/CAM-slisteemide abil voib pdhjustada
proteeside puudulikkuse voéi sobimatuse.

2.4 Korvaltoimed

CERECP® Zirconia+ CAD/CAM-plokkide puhul ei ole teatatud
kdrvaltoimetest. Kui kuulete voi saate teavet kdrvaltoimete kohta,
teavitage sellest ettevottele Dentsply Sirona.

2.5 Sailitustingimused

Puudulikud séailitustingimused voivad IUhendada séilivusaega ja
pohjustada toote kvaliteedivigu. Hoidke kuivas kohas niiskuse
eest kaitstult. Mitte kasutada parast aegumiskuupéaeva.

3. SAMMSAMMULISED JUHISED

3.1 Ettevalmistus

Valmis proteesi tugevuse, varvitooni ja vastupidavuse huvides
on vaja hammast ettevalmistuse kaigus digesti redutseerida.
Eesmiste voi tagumiste hammaste ettevalmistamisel tuleb
anatoomilist vormi redutseerida joonisel kujutatud viisil.
Soovitatav on tekitada koonus vahemikus 4° kuni 8°.
Ettevalmistustdod tuleb teha kas rihvliga véi Umarate
siseservadega kraega.

Kroonide ettevalmistusjuhised: Kéik preparatsiooni sisenurgad
tuleb Umardada.

Kroonide minimaalne seina paksus: Jargmistel piltidel on
kujutatud kroonide minimaalne seina paksus.

Minimaalne seinapaksus peab olema tagatud ka parast koigi
manuaalsete kohanduste tegemist.

MARKUS. Tarkvaras on standardne minimaalne seinapaksus
0,7 mm. Kroonide puhul voib minimaalset seinapaksust
vdhendada 0,5 mm-ni, v.a freesimisreziimis Super Fast.
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Minimaalne seinapaksus freesimisreziimis Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimaalne seinapaksus kdigis freesimisreziimides
peale freesimisreziimi Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
=0,5mm
= 0,5mm
=0,5mm
e

Tugipostidega hammaste ettevalmistamise juhised
(eesmised ja tagumised sillad)

Tugipostidega hammaste ettevalmistamise juhised vastavad
eespool kirjeldatud kroonide ettevalmistamise juhistele.
Reduktsioon peab olema pdhivao alumisest punktist,
kdbrukestest ja teljeharjast vahemalt 0,6 mm kaugusel.

Silla ehitus voib olla tavapéarane, Uhe tugipostiga kroonid
méblemas otsas, mitte rohkem kui kahe vaheluliga.

Liideste ristldiked voib votta allolevast tabelist.

liitmiku 1abim&5t 12 mm?

Sild tagant

liitmiku 1&bim&6t 9 mm?

Sild eest

Minimaalne ihenduse

Uhenduse ristldige ristldige mm?

Eesmine sildprotees 9

Tagumine sildprotees 12

3.2 CAD/CAM-to6tlemine

CERECE® Zirconia+-proteesid on toodetud Dentsply Sirona
CEREC® véi inLab® CAD/CAM-sisteemide abil. Kui teil on
nende stisteemide kohta klUsimusi, votke Uhendust ettevottega
Dentsply Sirona.

3.2.1 Tarkvaralised néuded

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-plokke toetab CEREC®-i versioon
5.1.3 Material Packiga v6i uuem véi inLab® CAD 20.0.3 Service
Pack ja inLab® CAM 20.0.1 Material Packiga voi uuem.

3.2.2 Proteesi freesimine

Valige CEREC®-i tarkvaras plokimaterjal CEREC® Zirconia+
CAD/CAM. Dentsply Sirona CAD/CAM-freesimisseade palub

teil sisestada CEREC® Zirconia+ CAD/CAM-ploki. Uksikasjaliku
tootlemise kohta lugege CAD/CAM-ststeemide kasutusjuhendit
ja tehnilisi kasiraamatuid. Jargige kindlasti tootjate soovitusi.
CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM-plokkide puhul on soovitatav
kuivfreesimine, kuid soovi korral on vdimalik ka margfreesimine.

Margfreesimine, et valtida saastumist ja labipaistvuse
vahenemist

Méargfreesimisel tuleb arvestada, et saastunud jahutusvesi
(nt klaaskeraamiliste osakeste jaagid) voib vahendada
|6pliku proteesi labipaistvust. Seetdttu on enne marg-
freesimist vaga oluline vahetada valja jahutusvesi ning
puhastada freesimiskamber ja filter. Teine vdimalus on
kasutada klaaskeraamika, vahepealse loputuse ja
tsirkooniumi margfreesimiseks eraldi veepaake.

ETTEVAATUST

3.3 Paagutamine
Voimalik klassikaline ja kiirpaagutamine.

3.3.71 Paagutamise ettevalmistamine

Parast freesimist (ja enne paagutamist) kasutatakse proteesi
toorikust eemaldamiseks volframkarbiidist vahendit. Enne
paagutamist eemaldage vormimisjaagid. Kui on vaja teha
lisakorrigeerimisi, on soovitatav neid teha enne paagutamist.

Lenduvad osakesed -
sissehingamisriski vahendamiseks

» arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu;
mevmnst ¢ kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.
3.3.2 Proteesi paagutamine
Paagutamisel on soovitatav kasutada Dentsply Sirona ahju
(CERECE® SpeedFire, inFire HTC speed voi inLab® ProFire).
Enne proteesi paagutamist on soovitatav see surudhu voi
keraamilise harjaga tolmust vabastada.

Arge hingake abrasiivset tolmu sisse. Kasutage vaakumststeemi
ja kandke maski.

MARKUS. CEREC® Zirconia+-proteese tuleb paagutada
kuivades tingimustes. Seetdéttu hdlmavad margfreesitud
proteeside paagutamisprogrammid eelkuivatusetappe,

mis paagutamisaega pikendavad.

Paagutamine ahjus CEREC® SpeedFire

CERECE® Zirconia+-proteeside paagutamisel ahjus CEREC®
SpeedFire edastab CEREC®-i tarkvara t66 automaatselt CEREC®
SpeedFirele, kui frees ja CEREC® SpeedFire on Uhendatud.
CEREC® SW 5.2.3 vbi inLab CAM 22.0.0 Multi Job-paagutusega
saab korraga toddelda kuni 3 Uksikrestauratsiooni. Valige
Uksikrestauratsioonide t66d ja ahi kohandab ise automaatselt
paagutusaega.

MARKUS. Proteesi maksimaalne suurus

Arvestage ahju taitmisel ahju kambri maksimaalse suurusega:
- [Abimd&dét: 38 mm

- kbérgus: 20 mm

Protees (sh Glazing Support Single/Multi Unit) ei tohi olla
kambrist (pikkus 38 mm ja kdrgus 20 mm) suurem, sest
muidu véib kamber viga saada.

Lisateabe saamiseks vaadake ahju CEREC SpeedFire
kasutusjuhendit.

1. Asetage protees, malumispind allapoole,
Ulemise ukseisolatsiooni kohale.

2. Alustage protsessi, puudutades kaivitusikooni.
Protsessi alustamisel sulgub ahi automaatselt.

3. Parast kuumtootiuse 16ppu avaneb ahi automaatselt. Protsess
ei ole veel 16ppenud, kuna jahtumine toimub avatud olekus.
Kui jahutamine on 16ppenud, kostab helisignaal. Kui seadme
LED-né&idik I&heb roheliseks, siis voib ahju umbes 30 sekundi
parast tuhjaks tésta.

Vigastusoht
Kui seadme LED-naidik on roheline, vdivad protees

ja ukse isolatsiooni osad olla kuumad. Kasutage ahjust
proteesi eemaldamiseks alati pintsette. Laske proteesil
veel viis minutit jahtuda, enne kui selle katte votate.

ETTEVAATUST

4. Kasutage ahju tuhjendamisel metall- v6i keraamilisi pintsette.
Plastpintsetid ei sobi proteeside eemaldamiseks, kuna
restauratsioon on selles etapis endiselt vaga kuum. Asetage
protees edasiseks jahutamiseks tulekindlale alusele.

MARKUS. Kuivfreesitud restauratsioonide paagutusaega saab

vahendada, asetades restauratsiooni 400 °C-ni eelkuumutatud

ahju CEREC® Speedfire. Selleks kasutage enne paagutusprotsessi
alustamist CEREC® Speedfire’i eelkuumutusfunktsiooni.

inFire HTC speed:

Kuivfreesitud proteesid

Paagutamisel ahjus inFire HTC speed kasutage
eelprogrammeeritud pogrammi ,,inCoris TZI/Z| speed”.

Kuumutuskiirus Sailitustem- Ooteaeg
°C/min peratuur min
°C
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Maérgfreesitud proteesid
Paagutamisel ahjus inFire HTC speed kasutage
eelprogrammeeritud pogrammi ,inCoris TZl/Zl speed wet*.

Kuumutuskiirus Sailitustem- Ooteaeg
°C/min peratuur min
°C
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Kuivfreesitud proteesid

Paagutamisel ahjus inLab® Profire kasutage eelprogrammeeritud
pogrammi ,,CEREC® Zirconia+ speed”.

Kuumutuskiirus Sailitustem- Ooteaeg
°C/min peratuur min
°C
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Margfreesitud proteesid
Paagutamisel ahjus inLab® Profire kasutage eelprogrammeeritud
programmi ,CEREC® Zirconia+ speed wet".
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3.4.3 Valikuline vérvimine ja glasuurimine

Pinna seisund - Glemaarase kulumise riski
vahendamiseks

* Enne glasuurimist veenduge, et restauratsioonid

Kuumutuskiirus Sailitustem- Ooteaeg
°C/min peratuur min
oC |
ST 15 80 30 ETTEVAATUST
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 )

CEREC® Zirconia+ paagutamine muudes ahjudes
Restauratsioonide paagutamisel teiste tootjate ahjudes jargige
alltoodud tabelites esitatud pdletamisparameetreid véi minge
veebilehele www.dentsplysirona.com.

Kuivfreesitud proteesid

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding | Cooling Action

ratel timel | rate2 time2 | Rate
°C | Umin | °C min | °Cmin | °C mn | Umin | °C | open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 door

Temp.2 Temp.3

Maérgfreesitud proteesid

Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating| Temp. 2|Holding| Heating | Temp. 3 {Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min|] °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | Qpen
RT | 15 | 80 | 30 | 99 |80 5 |50  1500] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Paagutatud proteeside muutmine

f Pinna seisund -

paindetugevuse kahjustamise valtimiseks
Keraamiliste materjalide pinna seisukord on
mevmnst  paindetugevuse seisukohast otsustava tahtsusega.
Valtida tuleb paagutatud proteeside korrigeerimist
freesimisvahenditega, eriti Uhenduspindade piirkonnas.

Kui korrigeerimine on vajalik, jargige jargmisi pdhireegleid.
Parast paagutamist peaks korrigeerimine toimuma kiire
peeneteralise teemandiga kasiinstrumendi abil vesijahutuse ja
madala réhuga. Teemantinstrumendiga tehtud korrigeerimisele
peab jdrgnema poleerimine.

Alternatiivina on vdéimalik korrigeerida pehmete teemandiga
rikastatud kummist poleerimisvahendite ning kasiinstrumendiga
vaikesel kiirusel ja madalal rohul. Tooriista tuleb vibratsiooni
minimeerimiseks kasutada lapiti.

Kliinilises kasutuses pinge all olevaid alasid, st peamiselt
sillakonstruktsioonide Ghenduspindu, ei tohiks korrigeerida.

3.4 Poleerimine, proovimine, valikuline varvimine ja glasuurimine
CEREC® Zirconia+-proteese saab kas poleerida voi nii poleerida
kui ka glasuurida. Enne glasuurimist on soovitatav oklusaalpindu
poleerida.

3.4.1 Poleerimine
» CEREC® Zirconia+ saab poleerida tsirkooniumdioksiidkeraamika
jaoks sobivate tavaparaste poleerimisvahenditega.
« Parast seda ei ole vajalik/soovitatav edasine kuumtootlus
(réhualanduspdletus).
* Proteeside poleerimisel on soovitatav kasutada
MEISINGER LUSTER®-i tsirkooniumdioksiidi komplekte.
1. 9735H: kontaktpunktide lihvimine
Soovituslik podrlemiskiirus: 8000-12 000 p/min
2. DCAOG6: véaliskuju tasandamine
Soovituslik pddriemiskiirus: 7000-12 000 p/min
3. 977IM*: méalumispindade poleerimine
Soovituslik pddrlemiskiirus: 7000-12 000 p/min
4. DCAI2: valiskuju kérglaikepoleerimine
Soovituslik pddrlemiskiirus: 7000-12 000 p/min
5. 9771C*: malumispindade korglaikepoleerimine
Soovituslik pdorlemiskiirus: 7000-12 000 p/min
* Markus. Kasutada vahese kontaktsurvegal

Lisateavet vt MEISINGER LUSTER®-I komplektide*
kasutusjuhendist. Meisinger ei ole Dentsply Sirona osa.

3.4.2 Valikuline proovimine
« Adrmise ja tagumise sobivuse tagamiseks proovige proteesi
suhu. Vajaduse korral korrigeerige, nagu eespool kirjeldatud.
Saastumine - nakkusohu vahendamiseks
Enne ja parast valikulist proovimist tuleb proteesid
poleerida, puhastada ja desinfitseerida. Vt allpool
emevaatust  jaotist ,HUgieen®.

* Proovimise ajal tehtud parandused tuleb enne valikulist varvi
ja glasuuri pealekandmist ning 16plikku paigaldamist uuesti
poleerida, nagu eespool kirjeldatud.

oleksid korralikult paagutatud ja véhemalt
oklusaalpinnad oleksid poleeritud.

* Protees peab olema enne toote pealekandmist
puhas ja kuiv.

CEREC® Zirconia+-proteese saab glasuurida jargmiste toodetega:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze ja Dentsply Sirona Universal

Spray Glaze Fluo.

Esmalt jargige jaotises 3.4.1 toodud poleerimisjuhiseid.

Parast poleerimist ja enne Spray Glaze'i voi varvi pealekandmist
puhastage protees kas ultraheli- voi aurupuhastiga. Veenduge, et
protees ei oleks saastunud, ja enne varvi voi Spray Glaze'i
pealekandmist kuivatage see taielikult 6livaba 6huga.

Proteesi ettevalmistamine vérvimiseks ja/vdi glasuurimiseks
Kasutage hoidikuid Glazing Support Single/Multi Unit ja toodet
CEREC® SpeedPaste. Kandke vaike kogus toodet CEREC®
SpeedPaste restauratsioonile, et tagada tihvti kindel pidavus.
Arge taitke kogu restauratsiooni pdletuspastaga. Asetage
Glazing Supporti Uhe- vdi mitmeosalised hoidikud pasta sisse
ja kasutage vajaduse korral pintsette. Jargige tootega CEREC®
SpeedPaste kaasasolevaid kasutusjuhiseid.

Glasuurimine toodetega Dentsply Sirona Universal Spray Glaze

vOi Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Votke proteesi hoidikust pintsettidega kinni.

2. Vahetult enne glasuuri pealekandmist raputage aerosoolipurki
tugevalt.

3. Hoidke valjalaskeava proteesi pinnast 6-10 cm kaugusel.

4. Pihustage toodet Dentsply Sirona Universal Spray Glaze voi

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo igast kuljest Uhtlase

kihina (varvitud) proteesi peale. Enne pihustuskordi raputage

aerosoolipurki tugevalt.

Kandke glasuur proteesi pinnale Uhtlase kihina. Glasuurikiht

peaks olema dhuke ja Uhtlane.

6. Proteesi stvendid peavad olema glasuurivabad. Kui glasuur
on sattunud proteesi sGvenditesse, siis eemaldage see kuiva,
jaiga ja luhikeseharjaselise harjaga.

7. Hoidke purki pihustuse ajal voimalikult pUstisena.

8. Oodake mdni sekund, kuni glasuur on kuivanud, ning néha
on Uhtlast valkjat kihti. Vajaduse korral kandke peale uus kiht.

9. Kui parast pdletamist on vaja peale kanda uus glasuurikiht,
siis vOib pihustamise ja pdletamise teha samal viisil uuesti.

a1

Lisateavet vt toodete Dentsply Sirona Universal Spray Glaze voi
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kasutusjuhendist.

MARKUS.

* Proteesi omapéarastamiseks vajalikud varviplekid tuleb peale
kanda enne Spray Glaze'i kasutamist.

* Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo kasutamine voib
anda heledama varvitooni. Kui seda efekti ei soovita, siis on
soovitatav kasutada toodet Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze (vt taielikku kasutusjuhendit).

Glasuurimine tootega DS Universal Stain and Glaze
1. Eemaldage purgist soovitud kogus toodet DS Universal Glaze
_ja asetage see segamispaletile.

MARKUS. Kui purgis olev varv voi glasuur on eraldunud, segage

hoolikalt klaasist, plastist voi tsirkooniumist spaatliga.

2. Kui soovite saada vedelamat tekstuuri, lahjendage materjal
tootega Dentsply Sirona Stain and Glaze Liguid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Kandke dhuke kiht glasuuri harjaga tavaparaselt tervele
krooni pinnale. Veenduge, et glasuuri ei oleks liiga palju ega
vahe. Liiga 6huke kiht annab mati viimistluse. Liiga paks kiht
tekitab pinnal mulle.

4. Kui soovitakse intensiivsemat tooniefekti, voib proteesi
glasuuritud pinnale kanda DS Universali varve. Kandke dhuke
kiht varvi harjaga tavaparaselt krooni pinnale. Veenduge, et
glasuuri ei oleks liiga palju ega vahe.

Lisateavet vt toote Universal Stain & Glaze kasutusjuhendist.

3.4.4 Proteesi glasuurimine ahjus

MARKUS. Proteesi voib ahjus glasuurida maksimaalselt kaks korda

CEREC?® Zirconia+ glasuurimine ahjus CEREC® SpeedFire
Glasuurige proteese eraldi ja arge glasuurige mitut
proteesi Uhel ajal Asetage proteesiga hoidik tsentraalselt
Ulemise ukseisolatsiooni peale ja veenduge, et Glazing
Supporti Uhe- voi mitmeosaline hoidik ega protees ei
ulatuks ukseisolatsioonist kaugemale, sest muidu vdivad
need ahju kambriga pérkuda.

Ahjul on kaks erinevat glasuurimisprogrammi. Valige ahju
CEREC® SpeedFire juhtpaneelil programm ,GLAZING (Spray)”
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kasutamiseks toodetega DS Universal Spray Glaze ja DS Universal
Spray Glaze Fluo, voi programm ,GLAZING (Stain & Glaze Paste)”
kasutamiseks toodetega DS Universal Stain and Glaze ning laske
seadmel tstukkel labida.

MARKUS. Toote DS Universal Stain & Glaze kasutamisel kroonide
ja sildadega on soovitatav ahju kuni 400 °C-ni eelsoojendada.
Valige dige glasuurimisprogramm
» Vale glasuurimisprogrammi valimine voib pohjustada
proteesi voi CEREC® SpeedFire kahjustusi.
ETTEVAATUST

Lisateabe saamiseks vaadake ahju CEREC® SpeedFire
kasutusjuhendit.

CEREC"® Zirconia+ glasuurimine muudes ahjudes

Proteesi pdletamiseks teiste tootjate ahjudes jargige allolevas
tabelis esitatud pdéletusparameetreid.

Kuiva- | Sulge- | Eelsoo- | Eelsoo- [Kuumutus- Lopptem-|Vaakum |Oote- | Jahu-
tamine | mine | jendus- jendus kiirus peratuur aeg |tamine
tempera-
tuur
min min °C min °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 0 2:00, O

3.5 Pinna ettevalmistus enne tsementimist
* TodHdAelge proteesi sisepinda liivapritsiga, kasutades 50 um
alumiiniumoksiidi ja maksimaalset réohku 2,5 baari.
* Puhastage ja desinfitseerige protees, nagu on kirjeldatud
allpool jaotises ,Hugieen”.
Saastumine - nakkusohu vahendamiseks
Proteesid tuleks enne puhastamist ja desinfitseerimist
poleerida, varvida ja glasuurida (soovi korral, valikuline)
HEVMIUST  Ning seestpoolt liivapritsiga toéddelda.
Proteesid tuleb vahetult enne paigaldamist puhastada
ja desinfitseerida. Enne paigaldamist jargige alltoodud
jaotises ,HUgieen” toodud juhiseid.

3.6 Tsementimine

» Jargige hoolikalt eespool toodud ettevalmistusjuhiseid
ning kasutage tavaparase ja iselimuva tsementimise
korral 4-8-kraadist ettevalmistusnurka.

lgat tulpi tsementimise korral on ndutav vdhemalt

0,5 - 0,7 mm reduktsioon kesklohus ja piki teljeharja.

MARKUS. Kui kontaktpunkte tuleb parast tsementimist
kohandada, siis tuleb neid pindu parast uuesti poleerida.

3.6.1 Tavaline tsementimine (tdielikult katvad kroonid ja sillad)
Taielikult katvate kroonide ja sildade puhul, mis on valmistatud
materjalist CEREC® Zirconia+, on harilikul tsementimisel soovitatav
kasutada toodet Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting
Cement (vt taielikku kasutusjuhendit). Kui kasutate teiste tootjate
tavaparaseid tsemente (vaiguga modifitseeritud klaasionomeeri voi
klaasionomeeri tUUpi tsemente), siis jargige tootja kasutusjuhendit.

3.6.2 Iseliimuv tsementimine (tdielikult katvad kroonid ja sillad)
Taielikult katvate kroonide ja sildade puhul, mis on valmistatud
materjalist CEREC® Zirconia+, on iseliimuva tsementimise korral
soovitatav kasutada toodet Dentsply Sirona Calibra® Universal
Self-Adhesive Resin Cement (vt taielikku kasutusjuhendit). Teiste
tootjate tsirkooniumdioksiidkeraamika tsementimiseks ettenahtud
universaalseid voi iseliimuvaid vaigu tUlpi tsemente saab kasutada
kasutusjuhendite kohaselt.

3.6.3 Liimtsementimine (tdielikult katvad kroonid ja sillad)
Taielikult katvate kroonide ja sildade puhul, mis on valmistatud
materjalist CEREC® Zirconia+, on iseliimuva tsementimise puhul
soovitatav kasutada toodet Dentsply Sirona Calibra® Ceram
Adhesive Resin Cement (vt taielikku kasutusjuhendit). Teiste
tootjate tsirkooniumdioksiidkeraamika tsementimiseks ettenahtud
tsemendististeeme saab kasutada nende kasutusjuhendite kohaselt.

4. HUGIEEN JA KASUTUSEST KORVALDAMINE

Ristsaastumine

Arge taaskasutage Uhekordselt kasutatavaid tooteid.
Kérvaldage kohalike eeskirjade kohaselt. Valmis seade
tuleb desinfitseerida tootja soovitatud vahendite abil.

ETTEVAATUST

CEREC?® Zirconia+-proteesidega Uhilduvad jargmised vahendid:
* 80 % etanool
* 70 % isopropuulalkohol

4.1 Kasutusest kérvaldamine
Koérvaldage kohalike eeskirjade kohaselt.

5. PARTII NUMBER, AEGUMISKUUPAEV JA KONTAKT
TOOTJAGA

5.1 Mitte kasutada pdrast aegumiskuupdeva. ISO standardi
kohane kuupdevavorming on ,,AAAA-KK-PP*“

5.2 Kirjavahetuses tootjaga tuleb mainida jargmisi numbreid:
» kordustellimuse number

* partii number

* aegumiskuupaev

Koikidest tootega seotud ohujuhtumitest tuleb teatada tootjale ja
padevale asutusele kohalike eeskirjade kohaselt.

Selle toote ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvotte (SSCP)
leiate (parast aktiveerimist) aadressilt
https://ec.europa.eu/tools/eudamed, sisestades
otsingusse pohi-UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2,

ja aadressilt https://dentsplysirona.com/ifu

viitenumbriga (REF).
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Ndvod k Pouziti - CESKY
UPOZORNENI: Jedna se o zdravotnicky prostredek.
Vyhradné k pouziti v oblasti stomatologie.

1. POPIS PRODUKTU

Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM pro CEREC® a inLab® jsou
materidl, ktery Ize pouzit k vyrobeé plné anatomickych korunek a
mustkd v pfedni a zadni oblasti s pouzitim CAD/CAM procesu.
Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou uréeny k opracovani
frézovanim s pouzitim systému Dentsply Sirona CAD/CAM

pri vyrobé neprimych nahrad. Pamatujte, ze je vyzadovan
CEREC® verze 5.1.3 s Material Pack nebo vyssi, nebo inLab® CAD
20.0.3 Service Pack a inLab® CAM 20.0.1 Material Pack nebo
vyS$si. Po frézovani jsou ndhrady sintrovany v peci

Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire nebo jiné bézné sintrovaci
peci, napriklad inFire HTC speed nebo inLab® ProFire. Sintrované
nahrady se dokoncuji lesténim, nebo lesténim a glazurovanim.
Podle normy ISO 6872:2015 + v doplnéném znéni 1:2018 je
CEREC?® Zirconia+ dentdlni keramicky material typu Il, tfridy 5.

1.1 UrCeny ucel

Keramika pro fixni protetické nahrady.

1.2 Indikace

Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou indikovany pro véechny
keramické nahrady pro predni a zadni umisténi:

* PIné anatomické korunky a mUstky

* Mdstky s maximalné dvéma mezicleny

1.3 Urceny uzivatel
Zubni odbornici (zubni technici a zubni Iékari).

1.4 Uréend populace pacientu a jejich zdravotni stav

Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou urc¢eny pro pacienty,
ktefi potrebuji dlouhodobou rekonstrukéni nebo protetickou
[é¢bu zubl nebo estetické korekce zubd. Pouziti keramiky neni
omezeno na konkrétni populaci pacientd.

1.5 Kontraindikace

* Nedostatec¢na hygiena ust

* Nedostatecna struktura zubu

* Nedostate¢né vysledky pfipravy
* Neni k dispozici dostatek mista

G

1.6 Slozeni
Oxidy Jednotka |Koncentrace
Y,0, hm. % <8
HfO, hm. % <3
ALQO,, SIO, + stinovaci pigmenty hm. % <2
Obsah ZrO, je vypocitana hodnota
=100 % -(HfO, + Y,O, + AL O, + SIO, + stinovaci pigmenty)

1.7 Kompatibilni barvy a glazury a fazetovaci keramika

S bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM lze volitelné pouzit glazovaci
postfik nebo nanadsené bavy ¢i glazury. Bloky CEREC® Zirconia+
CAD/CAM jsou kompatibilni se systémem univerzalnich pripravkd
Dentsply Sirona pro barveni a glazovani, s univerzalnim glazovacim
postrikem Dentsply Sirona Universal Spray Glaze a Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

CEREC® Zirconia+ je mozné fazetovat fazetovaci keramikou
Zirconia, napf. Celtra® Ceram a Cercon® ceram. Pokyny ke
zpracovani viz prislusné navody k pouziti od vyrobce.

1.8 Kompatibilni cementy

Nahrady z blok& CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou kompatibilni

se systémy univerzdlnich/samolepicich, pfilnavych pryskyfi¢nych
a konvencnich cementd uréenych k cementovani zirkonkeramickych
nahrad, véetné veskerych systémd cementl Dentsply

Sirona (Calibra® Ceram, Calibra® Universal a Calibra® Bio)

(viz kompletni ndvod k pouziti zvoleného cementu).

1.9 Technické udaje

Nasledujici specifikace plati pro nahrady CEREC® Zirconia+ které
byly sintrovany v sintrovaci peci CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed nebo inLab® ProFire.

Koeficient tepelné roztaznosti (20 -500°C): 10.3 - 107 K-
pevnost v ohybu (3bodova pevnost v ohybu): > 1000 MPa

2. OBECNE BEZPECNOSTNI INFORMACE

Vzdy méjte na paméti nasledujici obecné bezpecnostni informace
a specifické bezpecnostni informace v dalsich kapitolach tohoto
Navodu k pouziti.

Symbol upozornujici na bezpecénostni riziko

Toto je symbol upozorniujici na bezpe&nostni riziko.

Pouziva se jako upozornéni na potencialni rizika zranéni
VYSTRAHA 050b. Abyste se vyvarovali mozného zranéni, ridte se

véemi bezpecnostnimi pokyny, které jsou

uvedeny za timto symbolem.

2.1 Varovani

* V pripadé nalezitého pracovniho postupu a pouziti jsou
nezddouci Ucinky v dUsledku tohoto zdravotnického prostredku
vysoce nepravdépodobné. Reakce imunitniho systému

(napt. alergie) nebo parestézie na urcitych mistech (napft.
naruseni chuti nebo podrazdéni v dutiné ustni) vSak nelze
zcela vyloucit. V pripadé podrazdéni pokozky nebo vyskytu
vyrazky preruste pouzivani a vyhledejte [ékare.

Nahrady z blokl CEREC® Zirconia+ CAD/CAM nejsou vhodné
pro pacienty s klinickymi priznaky parafunkci nebo skripani
zub.

Vyvarujte se vdechovani prachovych ¢astic béhem frézovani &i
dokonc¢ovacich praci. Pouzivejte vhodnou ochrannou masku.
Nepouzivejte konkurencni materidly kromé pripadd uvedenych
v ¢asti 1.4, protoze by to mohlo ovlivnit funkénost CEREC®
Zirconia+.

Volba $patného programu glazurovani mdze vést k poskozeni
nahrady nebo zarizeni CEREC® SpeedFire.

Neaplikujte glazuru na povrch sintrovanych nahrad CEREC®
Zirconia+ v nelesténém stavu. Mohlo by dojit k nadmeérnému
opotrebeni protilehlych ploch. Pfed nanesenim glazury je treba
nahradu vylestit (viz Podrobny navod k pouziti).

U pacientl s precitlivélosti na nékterou ze slozek nelze tento
zdravotnicky prostfedek pouzivat, a to bud vibec, nebo pouze
po zkonzultovani s oSetrujicim zubarem ci lékarem.

2.2 Preventivni opatfeni

Tento produkt je uréen k pouziti vyhradné v souladu se
specifickymi pokyny v tomto Navodu k pouziti. Jakékoli
pouzivani tototo produktu v rozporu s Navodem k pouziti
zavisi vyhradné na rozhodnuti osoby, ktera tak ¢ini. Tato osoba
za néj také nese plnou odpovédnost.

Pouzivejte vhodné ochranné bryle, vhodny ochranny odév

a rukavice. Pouzivani ochrannych bryli se doporucuje i
pacientdim.

Kontaminace oblasti pfipravy nebo okraje slinami, krvi,
vodou nebo hemostatickymi ¢inidly béhem cementovani
muze mit za nasledek ztratu prilnavosti cementu. Zajistéte
béhem cementovani odpovidajici izolaci a pouzijte techniky
pro Setrnou praci v blizkosti tkani.

Prostredky, u nichz je na stitku uvedeno, Ze jsou ,na jedno
pouziti“, jsou urc¢eny pouze na jedno pouziti. Po pouziti je
zlikvidujte. Z ddvodu zamezeni kontaminace je nepouzivejte
opakované pfi osetfeni jinych pacientd.

Néhrady z blokd CEREC® Zirconia+ CAD/CAM vyzaduji
odpovidajici zménseni béhem pripravy a zachovani tloustky
ndhrady. Nedostatec¢na tloustka stény mdze mit za nasledek
predc¢asné selhani nadhrady.

Nahrady z blokl CEREC® Zirconia+ CAD/CAM je tfeba
sintrovat a pred vlozenim do pece je tfeba je navic vylestit
nebo vylestit a naglazurovat. Pred glazovanim se doporucuje
vylestit okluzni oblasti. PFimé pouziti bez sintrovani mdze mit
za nasledek selhani.

Pouzivejte vyhradné na dobre vétranych mistech.
Necementujte pomoci provizornich cementd. Pouziti
provizornich/doc¢asnych cementl by mohlo zpUsobit rozlomeni
ndhrad CEREC® Zirconia+.

K dispozici neni dostatec¢né mnozstvi dat, ktera by podporila
pouziti blokd CEREC® Zirconia+ CAD/CAM k vyrobé nahrad
pro castecné kryti (fazet, inlejd, onlejl), adhezivnich mastkd
prichycenych pryskyri¢nym cementem (tzv. ,Marylandskych"
mustkd), endodontickych ¢epl a jader nebo abutmentd
implantatd.

Vyvarujte se Uprav sintrovanych nahrad s pouzitim frézovacich
nastrojl, obzvlasté v oblasti mezi¢lenu. Mohlo by dojit ke
snizeni pevnosti v ohybu (viz Podrobny navod k pouziti).
Pouziti postfiku Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo s
nahradami CEREC® Zirconia+ mlze mit za nasledek jasnéjsi
odstin. Pokud tento efekt neni zadouci, doporucuje se pouzit
postrik Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

» Konvenéni sintrovani mlze vést k vyssi sytosti.

2.3 Interakce

Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou uréeny k opracovani s
pouzitim systému Dentsply Sirona CAD/CAM. Frézovani blokl s
pouzitim nekompatibilnich systéem& CAD/CAM mdze mit za
nasledek ndhrady, které neodpovidaji pozadavkdm nebo které
jsou neprijatelné.

2.4 Nezadouci reakce

U blokd CEREC® Zirconia+ CAD/CAM nejsou hldseny zadné
nezadouci reakce. V pripadé, ze zjistite informace o jakychkoli
nezadoucich reakcich, oznamte to spolec¢nosti Dentsply Sirona.

2.5. Podminky skladovani

Nevhodné podminky skladovani mohou zkratit dobu pouzitelnosti
produktu a mohou mit za nasledek i jeho $patnou funkénost.
Skladujte na suchém misté a chrante pred vihkosti. Nepouzivejte
po uplynuti doby pouzitelnosti.

3. PODROBNY NAVOD K POUZITI

3.1 Pfiprava

Béhem pripravy hraje zdsadni roli odstranéni dostate¢ného
mnozstvi zubu, diky cemuz se maximalizuje sila, odstin a retence
zubni ndhrady po dokonceni oSetreni. Pri pripravé prednich nebo
zadnich zubl se musi odstranit takové mnozstvi tvrdé zubni
tkané, jaké je zobrazeno nize.
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Doporucuje se pripravit zuzeni mezi 4° a 8°. Priprava musi byt
provedena bud zkosenim nebo osazenim se zaoblenym vnitfnim
Uhlem. Veskeré uhly vnitinich linii pfipravy je treba zaoblit.

Pokyny k pfipravé pro korunky: Veskeré uhly vnitinich linii
pfipravy je treba zaoblit.

Minimalni tloustka stény pro korunky: Nasledujici obrazky
uvadeéji minimalni tloustku stény pro korunky.

Stale musi zlstat zachovana minimalni tlouska stény, a to i po
provedeni veskerych ru¢nich Uprav.

POZNAMKA: Standardni minimaini tloustka stény v
softwaru je 0,7 mm. Minimalni tloustku stény Ize snizit na
0,5 mm pro korunky s vyjimkou frézovani v rezimu Super Fast.

Min. tloustka stény pro frézovani v rezimu Super Fast.

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm

=0,7mm
=0,7mm

Minimalni tloustka stény pro vsechny rezimy frézovani
s vyjimkou rezimu Super Fast.

=0,5mm =0,5mm
=0,5mm
= 0,5mm
=0,5mm
L

Pokyny pro pFipravu piliFovych zubd

(pfedni a zadni mustky)

Pokyny pro pfipravu pilitovych zubd odpovidaji pokyndm pro
korunky, které jsou uvedeny vyse. Redukce musi byt alespon
0,6 mm v nejnizsim bodé hlavni fisury, vycnélkd a axialni stény.
Konstrukce mUstku mize byt konvenéni, se samostatnou
opérnou korunkou na kazdém konci a ne vice nez 2 mezicleny.
Prirezy spojovacich ¢lankd jsou uvedeny nize v tabulce:

sektor kFizového konektoru 12 mm?
Zadni ¢ast mistku

sektor kFizového konektoru 9 mm?
Pfedni ¢ast mistku

o iy Minimalni prifez meziélen
Priifez meziélenu pro aint pru e2 eziclenu
v mm
Predni mUstek 9
Zadni mUstek 12

3.2 Zpracovani CAD/CAM

Nahrady CEREC® Zirconia+ jsou vyrabény pomoci systému
CEREC® nebo inLab® CAD/CAM od spolecnosti Dentsply Sirona.
Mate-li ohledné téchto systémd néjaky dotaz, obratte se na
spole¢nost Dentsply Sirona.

3.2.1 Softwarové poZadavky

Bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM jsou podporovéany verzi
CEREC® 5.1.3 s Material Pack nebo vys$sinebo inLab® CAD 20.0.3
Service Pack a inLab® CAM 20.0.1 Material Pack nebo vyS$si.

3.2.2 Frézovani nahrady
V programu CEREC® zvolte blok materidlu CEREC® Zirconia+
CAD/CAM.Frézovaci jednotka Dentsply Sirona CAD/CAM vés
vyzve k vlozeni bloku CEREC® Zirconia+ CAD/CAM. Podrobnosti
o0 zpracovani jsou uvedeny v navodu k pouziti a technickych
priru¢kach danych systémda CAD/CAM. Je dllezité fidit se
doporucenimi vyrobce. Pro bloky CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
se doporucuje frézovani za sucha, ale je-li to zaddouci, je mozné i
frézovani za mokra.
Frézovani za mokra - abyste zabranili kontaminaci a
snizeni prasvitnosti
Pri frézovani za mokra si musite byt védomi toho,
V¥sTRAHA 7e kontaminovana chladici voda (napf. zbytky
sklokeramickych ¢astic) mize snizit prisvitnost
konecné nahrady. Proto se pred frézovanim za mokra
dlrazné doporucuje vymeénit chladici vodu a vycistit
frézovaci komoru a filtr. Pfripadné je mozné pouzit tfi
samostatné nadrzky na vodu na sklokeramiku, pribézné
oplachovani a frézovani zirkonu za mokra.
3.3 Sintrovani
Je mozné klasické i rychlé slinovani.

3.3.1 PFiprava na sintrovani
Po procesu frézovani (a pred sintrovanim) je treba oddélit
nahrady z bloku pomoci nastroje z karbidu wolframu. Pred
sintrovanim odstrante kanalek. Jsou-li nutné dalsi Upravy,
doporucuje se jejich provadéni pred sintrovanim.
Vzdusné Castice - pro snizeni rizika jejich
vdechnuti
* Nevdechujte hruby prach.
VYSTRAHA * Pouzivejte vakuovy systém a noste ochrannou
masku.

3.3.2 Sintrovani nahrady

Pro proces sintrovani se doporucuje sintrovaci pec Dentsply Sirona
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed nebo inLab® ProFire). Pred
sintrovanim se doporucuje ocistit ndhradu od prachu s pouzitim
stlaceného vzduchu nebo keramického kartacku.

Nevdechujte hruby prach. Pouzivejte vakuovy systém a méjte
nasazeny respirator ¢i rousku.

UPOZORNENI: N&hrady vyrobené z CEREC® Zirconia+ se musi
sintrovat v suchém stavu. Proto jsou v programech sintrovani pro
nahrady frézované za mokra kroky predsuseni, coz prodluzuje
celkovou dobu sintrovani.

Sintrovani v peci CEREC® SpeedFire

Je-li pec CEREC® SpeedFire propojena s frézovacim pristrojem,
pfi sintrovani nahrad z CEREC® Zirconia+ v peci CEREC®
SpeedFire pfesune software CEREC® ukol automaticky do
CEREC® SpeedFire.

S CEREC® SW 5.2.3 nebo inLab CAM 22.0.0 Multi Job je mozné
sintrovani az 3 jednotlivych nahrad. Vyberte ulohy jednotlivych
nahrad a pec nastavi dobu sintrovani automaticky.

UPOZORNENI: Maximalni velikost ndhrady

PFi vkladani ndhrad do pece berte ohled na maximalni velikost
komory pece:

- pramér: 38 mm

- vyska: 20 mm

Rozméry ndhrady (véetné jednotky pro podporu glazurovani
jednoho/vice objektd) nesmi pfesahnout délku (38 mm) ani
vysSku (20 mm) komory. V opacném pripadé by mohlo dojit k
poskozeni komory

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pece
CEREC® SpeedFire.

1. Umistéte nahradu okluzni plochou dold pfimo na
horni stranu izolace dvirek.

2. Proces spustite dotykem ikony Start. Po zahajeni procesu se
pec automaticky zavre.

3. Po Uspésném tepelném osSetreni se pec automaticky otevre.
Proces jesté neni dokoncen, protoze v otevieném stavu
nastava faze chlazeni. Po dokonceni procesu chlazeni zazni
signal. Je-li stavova LED kontrolka jednotky zelend, pec Ize

vyprazdnit po pfriblizné 30 vtefinach.
Nahrada a ¢asti izolace dvifek mohou byt stale horkeé, i
kdyz stavova LED kontrolka sviti zelené. K vyjmuti nahrady
WSTRAHA 7 pece pouzivejte vzdy pinzetu. Pred uchopenim nahrady
rukama ji nechte jesté dalsich pét minut chladnout.

Riziko zranéni

4. Predmeéty vyjimejte z pece vyhradné kovovou nebo
keramickou pinzetou. Plastova pinzeta neni pro vyjimani
nahrad vhodna, protoze v této fazi je ndhrada stéle velmi
horka. Umistéte ndhradu na ohnivzdorny podtacek a nechte
ji dale chladnout.

POZNAMKA: Doby sintrovani ndhrad frézovanych za sucha Ize
zkratit umisténim nahrady do pece CEREC® Speedfire predehraté
na 400 °C. K tomuto Ucelu pouzijte funkci predehrati pece
CEREC® Speedfire pred spusténim procesu sintrovani.

inFire HTC speed:

Nahrady frézované za sucha

Pri sintrovani v peci inFire HTC speed pouzijte prednastaveny
program ,inCoris TZI/ZI speed".

Rychlost Teplota vydrze Vydrz
ohfevu °C/min °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5
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Nahrady frézované za mokra
Pri sintrovani v peci inFire HTC speed pouzijte pfednastaveny
program ,inCoris TZI/Z| speed wet*“.

Rychlost Teplota vydrze Vydrz
ohfevu °C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Nahrady frézované za sucha

Pri sintrovani v peci inLab® Profire pouzijte prednastaveny
program ,CEREC® Zirconia+ speed".

Rychlost Teplota vydrze Vydrz
ohfevu °C/min °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Nahrady frézované za mokra
Pri sintrovani v peci inLab® Profire pouzijte prednastaveny
program ,CEREC® Zirconia+ speed wet".

Rychlost Teplota vydrze Vydrz
oh¥evu °C/min °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sintrovani CEREC® Zirconia+ v jinych pecich

Pro sintrovani nahrad v pecich jinych vyrobcd postupujte podle
parametrd vypalovani uvedenych v tabulce nize, nebo navstivte
www.dentsplysirona.com

Nahrady frézované za sucha

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding
rate1 timel | rate? time2

°C | Cmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open
RT | 99 | 800 | 5 50 | 150 | 30 | 99 | 750 | door

Temp.2 Cooling | Temp.3 | Action
Rate

Nahrady frézované za mokra

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | Qpen
RT | 15 | 8 | 30 | 99 |80, 5 | 50 | 1510] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Upravy sintrovanych néhrad

Stav povrchu - pro redukci rizika sniZeni pevnosti
v ohybu

Stav povrchu keramickych materiald je pro pevnost v

VYSTRAHA Ohybu zdasadni. Je tfeba se vyvarovat Uprav sintrovanych
nahrad s pouzitim frézovacich nastrojd, obzvlasté v
oblasti mezic¢lenu.

Je-li véak Uprava nutna, dodrzujte tato zakladni pravidla:

* Upravy v sintrovaném stavu je tfeba provadét jemnymi
diamanty ve vysokorychlostnim nastavci pfi chlazeni vodou
a nizkém tlaku. Po Upravach diamantovami nastroji musi
nasledovat lesténi.

* Alternativné Ize Upravy provadét mékkymi diamantem
impregnovanymi lesticimi gumic¢kami v ndstavci za nizkych
otacek a pri nizkém tlaku. Z ddvodu minimalizace otfepd je
nastroj treba prikladat plochou stranou.

* Oblasti, které jsou pri klinickém pouzivani pod tlakem, tj.
predevsim mezicleny ve strukturach mastkd, se nesméji upravovat.

3.4 Lesténi, zkouseni a volitelné barveni a glazurovani
Nahrady CEREC® Zirconia+ Ize bud lestit, nebo lestit a glazurovat.
Pred glazovanim se doporucuje vylestit okluzni oblasti.

3.4.1 Lestén/
« CEREC® Zirconia+ ze lestit s pouzitim standardnich lesticich
¢inidel na zirkonovou keramiku.
» Nasledné tepelné zpracovani (snizeni tlaku) neni nutné/
doporucované
e Pro lesténi nahrady se doporucuji sady MEISINGER LUSTER®
Kits na zirkon.
1. 9735H: Zkrdceni kontaktnich bodl, Doporucené otacky:
8 000-12 000 ot./min
2. DCAOG6: Vyhlazeni vnéjsiho tvaru, doporucené otacky:
7 000-12 000 ot./min
3. 9771M*: Lesténi okluznich ploch, doporucené otacky:
7 000-12 000 ot./min
4. DCAI2: Vyhlazeni vnéjsich tvar( na vysoky lesk, doporucené
otacky: 7 000-12 000 ot./min

5. 9771C*: Vyhlazeni okluznich ploch na vysoky lesk,
doporucené otacky: 7 000-12 000 ot./min
*Upozornéni: Urceno k pouziti s nizkym kontaktnim tlakem!

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti sad
MEISINGER LUSTER®. Meisinger neni souc¢asti Dentsply Sirona.

3.4.2 Volitelné vyzkouseni
* Vyzkousejte presnost nasazeni ndhrady na okrajich a v distalni
oblasti. Provedte nutné Upravy, jak je uvedeno vyse.
Kontaminace - pro snizeni rizika infekce
Nahrady je tfeba pred volitelnym vyzkousenim a po ném
vylestit, vycistit a vydezinfikovat. Podivejte se do oddilu
WSTRAHA Hygiena nize.

» Upravy provadéné béhem zkouseni je tFeba znovu vylestit
podle pokynU nize, a to pred volitelnym barvenim a
glazurovanim a pred zavére¢nym doruéenim.

3.4.3 Volitelné barveni a glazurovani

Stav povrchu - pro snizeni rizika nadmérného

opotifebovani

* Pred glazurovanim se ujistéte, Zze ndhrady jsou radné
sintrované a ze jsou vylesténé minimalné okluzni oblasti.

» Pred aplikaci museji byt ndhrady cisté a suché.

VYSTRAHA

Nahrady CEREC® Zirconia+ CAD/CAM je mozné glazurovat pomoc:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze nebo Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
Nejdfive postupujte podle pokynd v oddile 3.4.1.

Po lesténi ocistéte ndhradu ultrazvukovym nebo parnim cisticem a
teprve poté aplikujte glazovaci postrfik nebo natér. Ujistéte se, ze je
nadhrada bez kontaminace a zcela vysusend vzduchem bez obsahu
oleje, a teprve poté aplikujte glazovaci postfik nebo natér.

PFiprava ndhrady na barveni a/nebo glazurovani

Pouzivejte drzaky jedné nebo vice jednotek na glazurovani a
pastu CEREC® SpeedPaste. Pridejte malé mnozstvi pasty
CEREC® SpeedPaste k ndhradé, aby bylo zajisténo bezpeéné
drzeni na trnu. Vypalovaci pastou nevypliujte celou nahradu.
Umistéte drzaky jedné nebo vice jednotek na glazurovani do
pasty a v pripadé potreby pouzijte ke zvednuti pinzetu.
Dodrzujte pokyny v navodu k pouziti, ktery se dodava s pastou
CEREC® SpeedPaste.

Glazurovani s Dentsply Sirona Universal Spray Glaze nebo
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Podpéru s ndhradou zvednéte pomoci pinzety.

2. Tésné pred pouzitim sprejovaci nadobku ddkladné protrepejte.
3. Mezivystupem trysky a povrchem nahrady udrzujte
4

vzdalenost 6-10 cm.

Ze véech smérl nastfikejte rovnomérnou vrstvu Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze nebo Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze Fluo pfimo na (nabarvenou) ndhradu. Mezi
jednotlivymi nastfiky sprejovou nddobku diakladné protrepejte.

5. Naneste na povrch nahrady jednolitou vrstvu glazury.
Aplikovana glazuramusi byt tenka a jednolita.

6. Ujistéte se, ze dolni plocha nahrady je bez glazury. Pokud se
na dolni plose ndhrady nachazi glazurovaci material,
odstrante jej suchym, tuhym stétcem s kratkymi stétinami.

7. Béhem postrikovani drzte nadobku pokud mozno ve
vzprimené poloze.

8. Pockejte nékolik sekund, dokud glazura nezaschne a
nevytvori rovnomerny bélavy povlak. Podle potreby aplikujte
dalsi postrik.

9. Pokud je po vypalovani nutna dalsi aplikace postriku, Ize
postrik a vypalovani provést jesté jednou stejnym zplsobem.

Dalsi informace naleznete v ndvodu k pouziti glazovaciho
postriku Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

UPOZORNENI:

* Prejete-li si nahradu charakteristicky dobarvit, je treba
aplikovat pigmenty pred aplikaci glazovaciho postriku.

* Pouziti postriku Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
muze mit za nasledek jasnéjsi odstin. Pokud tento efekt neni
zaddouci (viz kompletni ndvod k pouziti), doporucuje se pouzit
postrik Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

Glazurovani s pouzitim univerzalniho pfipravku DS pro

barveni a glazurovani

1. Vyjmeéte ze sklenicky pozadované mnozstvi univerzalni
glazury DS a umistéte jej na paletku pro miseni.

UPOZORNENI: Pokud ve skleni¢ce doslo k oddéleni barvy nebo

glazury, ddkladné smés ve skleni¢ce promichejte sklenénou,

plastovou nebo zirkonovou $pachtli.

2. Je-li potreba Fidsi stav, naredte material tekutinou
Dentsply Sirona pro barveni a glazurovani (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Naneste na cely povrch korunky tenkou vrstvu glazurovaciho
materialu obvyklym zplsobem pomoci stétecku. Vrstva
glazurovaciho materidlu nesmi byt pfrilis tenka ani prilis silna.
Prilis tenka vrstva bude mit za nasledek matnéjsi povrchovou
Upravu. Prilis silna vrstva bude mit za nasledek vznik bublinek
na povrchu.
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4. Je-li pozadovan efekt intenzivnéjsiho odstinu, Ize univerzalni
barvy DS nanaset na glazurovany povrch nahrady. Naneste
na cely povrch korunky tenkou vrstvu materidlu barvy
obvyklym zpUsobem pomoci $tétecku. Vrstva glazurovaciho
materidlu nesmi byt prilis tenka ani pfrilis silna.

Dalsi informace naleznete v navodu k pouziti univerzalnich barev
a glazur.

3.4.4 Glazurovani ndhrady v peci
UPOZORNENI: Nahradu je mozné glazurovat v peci maximalné
dvakrat.

Glazurovani CEREC® Zirconia+ v peci CEREC® SpeedFire

Nahrady glazurujte jednotlivé a neglazurujte vice nadhrad
soucasné. Umistéte drzak s nahradou doprostred horni
izolace dvifek a ujistéte se, Zze drzak jedné nebo vice
jednotek na glazovani ani ndhrada nepresahuji oblast
izolace dvifek, protoze by mohlo dojit ke kolizi s
komorou pece.

K dispozici jsou dva glazurovaci programy. Na ovladacim panelu
CEREC® SpeedFire zvolte program ,GLAZING (Spray)” pri pouziti
glazovacich postfikd DS Universal Spray Glaze a DS Universal
Spray Glaze Fluo, nebo program “GLAZING (Stain & Glaze
Paste)” pri pouziti glazovacich postfikl DS Universal Stain and
Glaze a nechte jednotku proveést cyklus.

POZNAMKA: Pii pouziti glazovaciho posttiku DS Universal Stain &
Glaze na korunky a mUstky se doporucuje pfedehfati na 400°C.
Vybér spravného programu glazurovani
» Volba $patného programu glazurovani maze vést k
poskozeni nahrady nebo zarizeni CEREC® SpeedFire
VYSTRAHA

Dalsi informace jsou uvedeny v nadvodu k pouziti pece
CEREC® SpeedFire.

Glazurovani CEREC® Zirconia+ v jinych pecich
Pfi vypalovani ndhrady v jinych pecich nez od vyrobce dodrzujte
parametry vypalovani uvedené v tabulce nize.

Suseni |Uzavieni| Teplota | Pfede- Rychlost| Cilova |Vakuum| Vydrz |Chlazeni
predehfati| hfivani | ohfevu | teplota
min min °C min °C/min °C min min min
0 2 400 [} 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Priprava povrchu pfed cementovanim

* Opiskujte vnitfni povrch ndhrady oxidem hlinitym o hustoté
50 um pod tlakem max. 2,5 baru.

» Ocistéte a vydezinfikujte ndhradu v souladu s pokyny
uvedenymi v oddile Hygiena nize.

f Kontaminace - pro snizeni rizika infekce

Nahrady je tfreba pred cisténim a dezinfekci vylestit,

nabarvit a glazurovat (volitelna moznost) a jejich vnitrni
VYSTRAHA povrch je tfeba opiskovat.

Nahrady je tfeba bezprostfedné pred dodanim odistit a

vydezinfikovat. Pred dodanim postupujte podle pokynU

v oddile Hygiena nize.

3.6 Cementovani

* Prisné dodrzujte pokyny pro pripravu popsané vyse tykajici se
Uhlu pripravy 4°- 8° pro konvenéni a samolepici cementovani.

* Redukce alespon 0 0,5 - 0,7 mm v hlavni prohlubni a podél
axialnich stén je u vsech typd cementovani povinna.

POZNAMKA: Pokud je po cementovani nutno upravit kontaktni
body, je nutné nasledné vylestit upravované oblasti.

3.6.1 Konvenéni cementovani (plné pokryvajici korunkové
nahrady a mustky)

Pro bézné cementovani piné pokryvajicich korunek a mastkd
vyrobenych z CEREC® Zirconia+ se doporucuje Dentsply Sirona
Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement (viz kompletni ndvod

k pouziti).

Pokud pouzivate konvenéni cementy (cementy ze skloionomeru
upraveného pryskyrici (RMGI) nebo ze skloionomeru (GI)) od jinych
vyrobcl, postupujte podle jejich prislusnych navodld k pouziti.
3.6.2 Samolepici cementy (pIné pokryvajici korunkové nahrady

a muastky)

Pro samolepici cementovani plné pokryvajicich korunek a mastkd
vyrobenych z CEREC® Zirconia+ se doporucuje Dentsply Sirona
Calibra® Universal Self- Adhesive Resin Cement (viz kompletni
navod k pouziti). Univerzalni/samolepici pryskyfi¢né cementy
jinych vyrobcU, které jsou oznaceny jako vhodné pro cementovani
zirkonkeramickych nahrad, Ize pouzit pri dodrzeni prislusnych
navodd k pouziti.

3.6.3 Prilnavé cementy (pIné pokryvajici korunkové nahrady

a mustky)

Pro pfilnavé cementovani plné pokryvajicich korunek a mastkd
vyrobenych z CEREC® Zirconia+ se doporucuje Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Universal Self-Adhesive Resin Cement (viz
kompletni navod k pouziti). Prilnavé pryskyricné cementové
systémy jinych vyrobcd, které jsou oznaceny jako vhodné pro
cementovani zirkonkeramickych nahrad, 1ze pouzit pri dodrzeni
prislusnych navodd k pouziti.

4. HYGIENA A LIKVIDACE

KFizova kontaminace

Produkty na jedno pouziti nepouzivejte opakované.
Likvidujte v souladu s mistnimi predpisy. Dokonc¢eny
vyrobek je tfeba vydezinfikovat v souladu s doporuc¢enim
vyrobce ohledné dezinfek¢niho materialu.

VYSTRAHA

Nasledujici materidly se povazuji za kompatibilni s ndhradami
CEREC® Zirconia+:

* 80% ethanol

* 70% 2-propanol

4.1 Likvidace
Likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

5. CISLO SARZE, DATUM EXPIRACE A KORESPONDENCE

5.1 Nepouzivejte po uplynuti doby pouzitelnosti. Norma ISO
pouziva format: ,RRRR-MM-DD*

5.2 Ve veskeré korespondenci je tfeba uvadeét nasledujici Cisla:
» Cislo nové objednavky

» Cislo Sarze

* datum expirace

Jakykoli vazny incident vztahujici se k produktu je tfeba nahlasit
vyrobci a prislusnému uradu v souladu s mistnimi predpisy.

Souhrn Udajl o bezpecnosti a klinické funkci (SSCP)

pro tento vyrobek naleznete (po aktivaci) na adrese
https://ec.europa.eu/tools/eudamed vyhledanim pomoci
zakladniho &isla UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2 a na adrese
https://dentsplysirona.com/ifu pomoci referenéniho c¢isla (REF).
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Navod na pouzitie - SLOVENCINA
POZOR: Toto je zdravotnicka pomocka.
Len na dentdlne pouzitie.

1. OPIS VYROBKU

Blok CAD/CAM CEREC® Zirconia+ pre CEREC® a inLab® je material,
ktory je mozné pouzit na vyrobu plne anatomickych koruniek

a mostikov v prednej a zadnej oblasti pomocou postupu CAD/CAM.
Nepriame ndhrady sa vyrabaju frézovanim blokov CAD/CAM
CERECP® Zirconia+ systémom CAD/CAM od spolo¢nosti Dentsply
Sirona. Upozornujeme, ze sa vyzaduje CEREC® Verzia 51.3 s
materidlovym balikom alebo vyssia alebo inLab® CAD 20.0.3

so servisnym balikom a inLab® CAM 20.0.1 s materidlovym balikom
alebo vyssia. Po vyfrézovani sa nahrady spekaju v peci Dentsply
Sirona CEREC® SpeedFire alebo inej konvencnej spekacej peci,
ako je inFire HTC speed alebo inLab® ProFire. Spekané ndhrady
sa finalizuju lestenim alebo lestenim a glazovanim.

Dentalny keramicky materidl CEREC® Zirconia+ typu Il, trieda

5 podla normy ISO 6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 U¢el pouzitia

Keramika pre fixné zubné protetické rekonstrukcie.

1.2 Indikacie

Bloky CAD/CAM CEREC® Zirconia+ su urc¢ené pre vsetky
keramické rekonstrukcie pre predné a zadné umiestnenie:

* PIne anatomické korunky a mostiky

* Mostiky s maximalne dvoma medzi¢lenmi

1.3 Uréeny pouzivatel

Odbornici v oblasti zubného lekarstva

(zubnf technici a zubni lekari).

1.4 UrCena populacia pacientov a indikacie

Bloky CAD/CAM CEREC® Zirconia+ su urc¢ené pre pacientov, ktori
potrebuju dlhodobu rekonstrukénu alebo protetickd dentdinu
lie¢bu alebo estetické dentdlne korekcie. Pouzitie keramiky

nie je obmedzené na Specifikovanu populdciu pacientov.

1.5 Kontraindikacie

* Nedostato¢na ustna hygiena

* Nedostatoc¢na struktura zubov

* Nedostato&né vysledky pripravy
* Nedostatocény priestor

1.6 Zlozenie

)

Oxidy Jednotka |Koncentracia
Y,0, % hmot. <8
HfO, % hmot. <3
ALQO,, SIO, + tieniace pigmenty % hmot. <2
Obsah ZrO, je vypocitana hodnota

=100 % -(HfO, + YO, + AL O, + SiO, + tieniace pigmenty)

1.7 Kompatibilé farbiva, glazury a fazetovacia keramika

Pouzitie glazury v spreji alebo farby na farbenie alebo glazuru je pri
blokoch CAD/CAM CEREC® Zirconia+ volitelné. Bloky CAD/CAM
CERECE® Zirconia+ su kompatibilné s Dentsply Sirona Universal
Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze a
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

CERECE® Zirconia+ mozno fazetovat s fazetovacou keramikou
Zirconia, napr. fazetovacou keramikou na systém Celtra® Ceram

a Cercon® Ceram. Pokyny pre spracovanie najdete v prislusnom
navode na pouzitie.

1.8 Kompatibilné cementy

Blokové ndhrady CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sU kompatibilné
so systémami Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive Resin
Cement a Conventional Cement, vratane vSetkych cementovych
systémov Dentsply Sirona (Calibra® Ceram, Calibra® Universal a
Calibra® Bio) uréenych na cementaciu zirkdonovej keramiky (pozri
cely navod na pouzitie vybraného cementu).

1.9 Technické udaje

Nasledujuce Specifikacie platia pre ndhrady CEREC® Zirconia+,
ktoré boli spekané v sintrovacej peci CEREC® SpeedFire, inFire
HTC speed alebo inLab® ProFire. Koeficient tepelnej roztaznosti
(20 - 500°C): 10,3 - 10°¢ K' Pevnost v ohybe (3-bodova pevnost
v ohybe): > 1000 MPa

2. VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozorne si precitajte nasledujluce vseobecné bezpecnostné pokyny
a Specidlne bezpecnostné pokyny v dalsich kapitolach tohto
navodu na pouzitie.

Bezpecnostny vystrazny symbol
Toto je bezpecnostny vystrazny symbol. Pouziva sa ako
upozornenie na potencidlne nebezpecenstvo poranenia
v¥sTRAHA 0SOb. Dodrzujte vietky bezpecnostné pokyny nasledujlce
po tomto symbole, aby ste predisli moznému zraneniu.
2.1 Varovania

e Pri spravnom spracovani a pouzivani s nepriaznivé Ucinky tejto
zdravotnickej pombdcky vysoko nepravdepodobné. Nedaju sa

vsak s urcitostou vylucit reakcie imunitného systému (napriklad
alergie) alebo lokalizované parestézie (napriklad drazdiva chut
alebo podrazdenie sliznice Ust). Ak ddjde k senzibilizacii pokozky,
alebo sa objavia vyrazky, preruste pouzivanie a vyhladajte
lekarsku pomoc.

Blokové ndhrady CAD/CAM CEREC® Zirconia+ nie sU vhodné
pre pacientov s klinickymi priznakmi parafunkcnych navykov
alebo bruxizmu.

Pocas frézovania alebo koneénej Upravy nevdychujte prachové
Castice. Pouzivajte vhodnu ochrannu masku.

Nepouzivajte materidly inych spolo¢nosti okrem tych, ktoré

sU uvedené v Casti 1.4, pretoze mdzete tym ovplyvnit viastnosti
materidlu CEREC® Zirconia+.

Vyber nespravneho glazovacieho programu moze viest k
poskodeniu nahrady alebo CEREC® SpeedFire.

Na povrch spekanych ndhrad CEREC® Zirconia+ v nelestenom
stave nenanasajte glazuru. Mohlo by to spdsobit nadmerné
opotrebovanie protilahlych zubnych povrchov. Pred nanesenim
glazury musi byt ndhrada vylestend (pozri presny postup).

U pacientov s precitlivenostou na niektord zo zloziek sa tato
zdravotnicka pomocka nesmie pouzivat vobec alebo len na
odporucanie osetrujuceho zubara alebo osetrujuceho lekara.

2.2 Bezpecnostné opatrenia

Tento vyrobok je ur¢eny na pouzitie iba tak, ako je to presne
vymedzené v tomto navode na pouzitie. Akékolvek pouzitie
tohto vyrobku v rozpore s ndvodom na pouzitie je na osobnom
uvazeni a na vyhradnu zodpovednost vykonavatela profesie.
Pouzivajte vhodné ochranné okuliare, odev a rukavice. Odporuca
sa, aby ste pacientom nasadili ochranné okuliare.
Kontaminacia pripravovanej alebo okrajovej oblasti slinami,
krvou, vodou alebo hemostatickymi latkami poc¢as adhezivne;j
cementéacie, modze viest k nefunkénosti lepidla. Pocas adhezivnej
cementacie zaistite primeranu izolaciu a pouzivajte spravne
techniky nardbania s tkanivom.

Pomocky, ktoré maju na stitku oznacenie ,jednorazové pouzitie”
sU urc¢ené len na jedno pouzitie. Po pouziti ich zlikvidujte. Aby
ste predisli krizovej kontaminacii, nepouzivajte opakovane u
inych pacientov.

Blokové nahrady CAD/CAM CEREC® Zirconia+ vyzaduju
primeranu redukciu pripravovaného zuba a hrubku steny nahrady.
Nedostato¢nad hrubka steny mdze viest k predcasnej strate
funkc¢nosti.

Nahrady z blokov CAD/CAM CEREC® Zirconia+ musia byt pred
nasadenim specené a vylestené alebo vylestené a glazované.
Pred glazovanim odporucame vylestit oklizne povrchy. Priame
nasadenie bez sintrovania mdze viest k strate funkcnosti.
Pracujte len v dobre vetranych priestoroch.

Na cementovanie nepouzivajte provizérne cementy. Pouzitie
provizornych/docasnych cementov moéze spdsobit zlomeninu
nahrad CEREC® Zirconia+.

Neexistuju dostatocné udaje na podporu pouzitia blokov
CAD/CAM CEREC® Zirconia+ na vyrobu ndhrad s ¢iastoénym
prekrytim (fazety, inlaye, onlaye), mostikov viazanych Zivicou
(mostiky ,Maryland®), endodontickych ¢apov a jadier alebo
abutmentov implantatov.

Vyhnite sa Upravam spekanych ndhrad frézovacimi nastrojmi,
najma v oblasti konektorov. M6zZe sa tym narusit pevnost v
ohybe (pozri presny postup).

Ak sa Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo pouzije s
nahradami CEREC® Zirconia+, mbze to viest k jasnejsSiemu
odtienu. Ak tento efekt nie je Ziaduci, odporuca sa pouzit glazdru
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

* Bezné spekanie mdze viest k vyssej sytosti farby.

2.3 Interakcie

Bloky CAD/CAM CEREC?® Zirconia+ sU navrhnuté na vyrobu
pomocou systémov CAD/CAM od spolo¢nosti Dentsply Sirona.
Frézovanie blokov nekompatibilnymi systémami CAD/CAM mbze
viest k vyhotoveniu nevyhovujucich alebo neprijatelnych nahrad.

2.4 Neziaduce reakcie

Pri blokoch CAD/CAM CEREC® Zirconia+ neboli hldsené ziadne
neziaduce reakcie. Ak sa dozviete alebo ziskate informacie o
akychkolvek neziaducich uc¢inkoch, oznadmte to spolo¢nosti
Dentsply Sirona.

2.5 Podmienky skladovania

Nevhodné podmienky skladovania mozu skratit zivotnost a viest
k nedostatoc¢nej funkcénosti vyrobku. Skladujte na suchom mieste
a chrante pred vihkostou. Nepouzivajte po uplynuti datumu
exspiracie.

3. PRESNY POSTUP

3.1 Preparacia

Spravna redukcia zuba pocas preparacie je nevyhnutna pre
maximalizaciu pevnosti, odtiena a retencie hotovej nahrady.

Pri preparacii prednych alebo zadnych zubov je potrebné zmensit
anatomicku formu, ako je znazornené.

Odporuca sa preparovat zuzenie, ktoré je medzi 4° a 8°. Preparacia
sa musi vykonat pomocou kénusu alebo ramena so zaoblenym
vnutornym uhlom.

Pokyny pre pripravu koruniek: Vsetky uhly vnutornej linie
preparacie by mali byt zaoblené.
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Minimalna hribka steny korunky: Nasledovné obrazky zobrazuju
Specifikovanu minimalnu hrubku steny pre korunky.

Po vykonani vsetkych manualnych Uprav musi byt nadalej
zabezpecend minimalna hrubka steny:

UPOZORNENIE: Standardnd hrubka steny nastavena v softvéri je
0,7 mm. V pripade koruniek mozno znizit minimalnu hrdbku steny
na 0,5 mm okrem rezimu frézovania Super Fast.

Minimalna hrubka steny pre rezim frézovania Super Fast.

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm

=0,7mm

=0,7mm

Minimana hrubka steny pre vsetky rezimy frézovania
okrem rezimu frézovania Super Fast.
=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

=0,5mm

=0,5mm

Pokyny na prepardciu opornych zubov

(predné a zadné mostiky)

Pokyny na preparaciu opornych zubov zodpovedaju pokynom
pre vyssie opisané korunky.

Znizenie by malo byt aspon 0,6 mm v najnizsom bode hlavnej
Strbiny, hrbolov a axialnej steny.

Konstrukcia mostika mdze byt konvencéna, jednotlivé oporné
korunky na kazdom konci, nie viac ako 2 medzicleny.

Prierezy konektorov je mozné prevziat z nizsie uvedenej tabulky:

sektor krizového konektora 12 mm?

Mostik zadny

sektor krizového konektora 9 mm?

Mostik predny

Prierez konektora pre Minimalny prlerezz konektora
v mm

Predna mostikova nahrada 9

Zadna mostikova nahrada 12

3.2 Spracovanie CAD/CAM

Nahrady CEREC® Zirconia+ sa vyrabaju pomocou systémov
CAD/CAM CEREC® alebo inLab® od spolo¢nosti Dentsply Sirona.
Ak mate akékolvek otazky tykajlce sa tychto systémov, kontaktujte
spolocnost Dentsply Sirona.

3.2.1 PozZiadavky na softvér

Bloky CAD/CAM CEREC® Zirconia+ su podporované verziou
CEREC® 5.1.3 s materidlovym balikom alebo vy$sou alebo verziou
inLab® CAD 20.0.3 so servisnym balikom a inLab® CAM 20.0.1 s
materidlovym balikom alebo vys$sou.

3.2.2 Frézovanie nahrady

V softvéri CEREC® vyberte material bloku CAD/CAM CEREC®
Zirconia+. Frézovacia jednotka CAD/CAM Dentsply Sirona

vas vyzve na nasadenie bloku CAD/CAM CEREC® Zirconia+.
Podrobnosti o spracovani najdete v ndvode na pouzitie a
technickych priruckach prislusnych systémov CAD/CAM.
Dodrziavajte odporucania vyrobcu. Pre bloky CAD/CAM
CERECE® Zirconia+ sa odporuca suché frézovanie, no v pripade
potreby je mozné aj mokré frézovanie.

Mokré frézovanie - na zabranenie kontaminéacii

a zniZenie priesvitnosti

Pri mokrom frézovani si musite uvedomit, ze kontaminovana
vvsTRAHA chladiaca voda mobze (napr. v désledku zvyskov

sklokeramickych c¢astic) znizit priesvitnost koneénej

nahrady. Preto sa pred mokrym frézovanim dérazne

odporuca vymenit chladiacu vodu a vycistit frézovaciu

komoru a filter. Alternativne by sa mohli pouzit tri

samostatné vodné nadrze na sklokeramiku, oplachovanie

medzi nimi a mokré frézovanie zirkénu.

3.3 Spekanie
Je mozné klasické a zrychlené spekanie.

3.3.1 Priprava na spekanie

Po frézovani (a pred spekanim) sa na oddelenie nahrady od
polotovaru pouzije karbid-wolfrdmovy nastroj. Pred spekanim
odstrante vtok.

Ak sU potrebné dalsie Upravy, odporuca sa vykonat ich pred
spekanim.

f Castice prenasané vzduchom - na znizenie

rizika inhalacie
* Nevdychujte abrazivny prach.
V¥STRAHA * Pouzivajte systém odsdvania a noste masku.

3.3.2 Spekanie nahrady

Pre proces spekania sa odporuca pec Dentsply Sirona Sintering
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed alebo inLab® ProFire). Pred
spekanim nahrady sa odporuca odstranit z nahrady prach stlacenym
vzduchom alebo kefkou s keramickymi viaknami.

Nevdychujte abrazivny prach. Pouzivajte systém odsavania a noste
masku.

UPOZORNENIE: Nahrady vyrobené z materidalu CEREC® Zirconia+
je potrebné spekat v suchom stave. Nahrady frézované za mokra
maju preto vo svojich spekacich programoch zahrnuté kroky
predsusenia, ¢im sa predlzuje celkovy Cas spekania.

Spekanie v CEREC® SpeedFire

Ak je fréza prepojend so zariadenim CEREC® SpeedFire, pri
spekani ndhrad CEREC® Zirconia+ v CEREC® SpeedFire softvér
CEREC® automaticky prenesie Ulohu do CEREC® SpeedFire.
Multifunkéné sintrovanie (Multi Job) az 3 individualnych
rekonstrukcii su¢asne je mozné vdaka softvéru CEREC® 5.2.3
alebo inLab CAM 22.0.0. Zvolte funkcie jednotlivych rekonstrukcii
a sintrovacia pec automaticky prispdsobi ¢as sintrovania.

UPOZORNENIE: Maximalna velkost nahrady

Pri vkladani blokov do pece respektujte velkost komory pece:
- Priemer: 38 mm
- Vyska: 20 mm

Nahrada (vratane jednoclennej/viacclennej jednotky na podporu
glazovania) nesmie presiahnut velkost komory, dizku (38 mm) a
vysSku (20 mm), inak moéze dojst k poskodeniu komory.

Dalsie informacie ndjdete v ndvode na pouzitie pre zariadenie
CEREC® SpeedFire.

1. N&hradu umiestnite priamo na hornu izolaciu dvierok
okluzalnym povrchom nadol.

2. Spustite proces dotykom ikony Start. Po spusteni procesu sa
pec automaticky zatvori.

3. Po Uspesnej tepelnej Uprave sa pec automaticky otvori. Proces
este nie je dokonceny, pretoze faza ochladzovania prebieha
pri otvorenych dvierkach. Po dokon¢eni ochladzovania zaznie
signalny ton. Ked je LED indikator stavu jednotky zeleny,
nahrady mozno po cca 30 sekundach vybrat z pece.

Riziko poranenia

Ak LED indikator stavu jednotky svieti nazeleno, ndhrady

a Casti izolacie dvierok mézu byt stale horuce. Na vybratie
VYsTRAHA nahrady z pece vzdy pouzite pinzetu. Nechajte nahradu

vychladnut dalsich pat minut a az potom s nou manipulujte

rukami.

4. Nahrady vberajte z pece iba kovovou alebo keramickou
pinzetou. Plastové pinzety nie sU vhodné na vyberanie ndhrad,
pretoze ndhrada je v tejto faze stale velmi horuca. Polozte
nahradu na ohnovzdorny podnos, aby sa este viac ochladila.

UPOZORNENIE: Casy sintrovania rekonstrukcii frézovanych
nasucho mozno znizit umiestnenim rekonstrukcie do vopred
vyhriatej pece CEREC® Speedfire na 400 °C. Pred zacatim
sintrovania zvolte funkciu predhrievania na sintrovacej peci
CEREC® Speedfire.

inFire HTC speed:

Nahrady frézované za sucha

Pri spekani v inFire HTC speed/pouzite predprogramovany
program ,inCoris TZI/Z| speed*”.

Rychlost Udrziavacia Cas udrzania
ohrevu °C/min teplota °C min.
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
Sl 99 800 5

Nahrady frézované za mokra
Pri spekani v inFire HTC speed pouzite predprogramovany
program ,inCoris TZI/Z| speed wet*“.

Rychlost ohrevu Udrziavacia Udrziavaci ¢as
°C/min teplota °C min.
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
Sl 15 80 30
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inLab® ProFire:

Nahrady frézované za sucha

Pri spekani v inLab® Profire pouzite predprogramovany program
L,CEREC® Zirconia+ speed”.

Rychlost Udrziavacia Udrziavaci ¢as
ohrevu °C/min teplota °C min.
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Nahrady frézované za mokra
Pri spekani v inLab® Profire pouzite predprogramovany
program ,CEREC® Zirconia+ speed wet".

Rychlost Udrziavacia Udrziavaci ¢as
ohrevu °C/min teplota °C min.
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Spekanie CEREC® Zirconia+ v inych peciach

Na sintrovanie rekonstrukcii v peciach od inych vyrobcov
dodrzujte parametre vypalovania uvedené v tabulkach nizsie
alebo navstivte stranku www.dentsplysirona.com

Nahrady frézované za sucha

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | Umin | °C min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | open

RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 door

Nahrady frézované za mokra

Start |Heating| Temp. 1|Holding| Heating| Temp. 2|Holding| Heating | Temp. 3Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin] °C | min |°Cmin| °C | min |°C/min| °C | min |°Cmin| °C | open
RT | 15 8 | 30 | 99 |80 5 | 50 1510 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Upravy spekanych nahrad
f Stav povrchu - na zniZenie rizika zniZenia pevnosti v ohybe

Stav povrchu keramickych materiadlov je rozhodujuci pre
ich pevnost v ohybe. Vystrihajte sa Upravam spekanych

VYSTRAHA nahrad frézovacimi nastrojmi, najma v oblasti konektorov.

Ak je vSak potrebna Uprava, postupujte podla tychto zakladnych

pravidiel:

* Upravy v spekanom stave je potrebné vykonat jemnymi
diamantmi nasadenymi na vysokorychlostnom nasadci s
vodnym chladenim a malym pritlakom. Po Upravach
vykonanych diamantovymi nastrojmi nasleduje lestenie.

Alternativne sa Upravy mdzu vykonavat pri nizkej rychlosti a
nizkom pritlaku lestiCkami z makkej diamantovej gumy a
nasadcom. Nastroj je potrebné pouzivat rovnomerne, aby sa
minimalizovali vibracie.

Oblasti, ktoré su zatazované pri klinickom pouzivani, t. j.
predovsetkym konektory v mostikovych konstrukciach, by sa
nemali upravovat.

3.4 Lestenie, sklisanie a volitelné farbenie a glazovanie
Nahrady CEREC® Zirconia+ je mozné vylestit alebo vylestit a
glazovat. Pred glazovanim odporucame vylestit oklizne povrchy.

3.4.1 LeStenie

« CEREC® Zirconia+ je mozné vylestit Standardnymi lestiacimi
prostriedkami na zirkdnovu keramiku.

» Nasledné tepelné spracovanie (odtlakovaci ohen) nie je potrebné/
sa neodporuca.

* Na lestenie nahrady sa odporucaju supravy MEISINGER LUSTER®
na zirkonovy material.

1. 9735H: Orezanie kontaktnych bodov,

Odporucané otacky: 8000 - 12000 ot./min

DCAOG6: Vyhladenie vonkajsieho tvaru,

Odporuc¢ané otacky: 7000 - 12000 ot/min

9771M*: LeStenie okluzalnych ploch,

Odporuc¢ané otacky: 7000 - 12000 ot/min

DCAI12: LesStenie vonkajsich tvarov do vysokého lesku,

Odporucané otacky: 7000 - 12000 ot/min

5. 9771C *: Lestenie okluzalnych pléch do vysokého lesku,

Odporucané otacky: 7000 - 12000 ot/min
*Poznamka: Pouzivajte s malym pritlakom!

IS

Viac informacii najdete v ndvode na pouzitie suprav MEISINGER
LUSTER®. Meisinger nie je sucastou Dentsply Sirona.

3.4.2 MozZnost vyskusSania si nghrady
* VyskusSajte okrajové a proximalne osadenie nahrady. Vykonajte
vsetky potrebné Upravy, ako je uvedené vyssie.
Kontamindcia - na znizenie rizika infekcie
Nahrady by mali byt pred i po vyskusani vylestené,
vycistené a vydezinfikované. Pozrite si ¢ast Hygiena
VYSTRAHA nizSie.

* Nahrada sa po vykonanych Upravach musi znova prelestit podla
vys$Sie uvedeného navodu, este pred volitelnym aplikovanim
farbiva a glazury a kone¢nym nasadenim.

3.4.3 Volitelné farbenie a glazovanie

Stav povrchu - na znizenie nadmerného opotrebovania
* Pred glazovanim sa presvedcte, ze rekonstrukcie su
riadne sintrované a vylestené su aspon okluzne povrchy.
vysTRAHA » Nahrady musia byt pred aplikaciou Cisté a suché.

Nahrady CEREC® Zirconia+ mdzu byt glazované pomocou: Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze alebo Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

V prvom rade sa riadte pokynmi pre lestenie v Casti 3.4.1.

Po vylesteni vycistite ndhradu este pred nanesenim glazury alebo
farby pomocou ultrazvukového alebo parného cistica. Pred
aplikovanim farby alebo glazury sa uistite, Ze ndhrada nebola
kontaminovana a bola Uplne vysusend vzduchom bez oleja.

Priprava nahrady na farbenie a/alebo glazovanie

Ako pomdcku pri glazovani pouzite drziaky pre jednoclennu alebo
viac¢lennu jednotku a pastu CEREC® SpeedPaste. Naneste malé
mnozstvo pasty CEREC® SpeedPaste na rekonstrukciu a uistite

sa, ze bezpecne drzi na vypalovacom koliku. Nevyplnajte celu
rekonstrukciu pastou vypalovacou pastou (firing paste). Umiestnite
drziaky jednoclennej/viac¢lennej jednotky podopretia pri glazovani
do pasty a podla potreby pouzite pinzetu. Dodrzujte ndvod na
pouzitie dodany spolu s pastou CEREC® SpeedPaste.

Glazovanie s Dentsply Sirona Universal Spray Glaze alebo
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Pomocou pinzety vyberte podporu s ndhradou.

2. Bezprostredne pred aplikaciou sprej energicky pretrepte.
3. Medzi vystupom dyzy a povrchom nahrady udrzujte
4

vzdialenost 6 - 10 cm.

Nastriekajte rovnomernu vrstvu vyrobku Dentsply Sirona

Universal Spray Glaze alebo Dentsply Sirona Universal Spray

Glaze Fluo zo vs$etkych stran priamo na (zafarbenu) ndhradu.

Medzi jednotlivymi striekaniami nddrz spreja energicky pretrepte.

Na povrch nahrady naneste rovnomernu vrstvu glazury.

Glazura by mala byt nanesend v tenkej a rovnomernej vrstve.

6. Uistite sa, ze povrch zarezov nahrady je bez glazury. Ak sa
glazovaci materiadl nachadza na povrchu zarezov nahrady,
odstrante ho pomocou suchej a tuhej kefky s kratkymi stetinami.

7. Pocas striekania drzte nadrz spreja ¢o najviac vzpriamene.

8. Pockajte niekolko sekund, kym glazura zaschne a vytvori
rovnomerny, biely povlak. Podla potreby nastriekajte viac
glazury.

9. Ak je po vypaleni potrebna dalSia aplikacia nastreku, mozno
nastrek a vypalenie vykonat este raz rovnakym spdsobom.

o

Dalsie podrobnosti ndjdete v ndvode na pouzitie Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

UPOZORNENIE:

« Ak sa vyzaduje charakterizacia, farba sa musi naniest pred
nanesenim glazury v spreji.

* Pouzitie Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo mdze viest
k svetlejsiemu odtienu. Ak tento efekt nie je Zziaduci, pouzite
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze (pozri cely navod na
pouzitie).

Glazovanie s DS Universal Stain and Glaze

1. Vyberte pozadované mnozstvo glazury DS Universal Glaze z
nadoby a prelozte ju na miesaciu paletu.

UPOZORNENIE: Ak sa farba alebo glazura v nadobe oddelili,

dokladne ich premiesajte sklenenou, plastovou alebo zirkénovou

Spachtlou.

2. Ak je potrebné zriedit konzistenciu, zriedte material pripravkom
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Stetcom obvyklym spdsobom naneste tenku vrstvu glazury
na povrch korunky. Dbajte na to, aby ste glazdru nenanasali
prilis nahrubo alebo prilis natenko. Prili§ tenka vrstva bude
mat za nasledok matnejsi povrch. Prilis hrubé vrstvy vedu k
tvorbe bublin na povrchu.

4. Ak sa vyzaduje intenzivnejsi odtien, mozno na glazovany povrch
nahrady aplikovat pripravok DS Universal Stains. Naneste tenku
vrstvu farbiva stetcom na povrch korunky obvyklym spdsobom.
Dbajte na to, aby ste glaziru nenanasali prilis nahrubo alebo
prilis natenko.

Dalsie podrobnosti ndjdete v ndvode na pouzitie Universal
Stain & Glaze.
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3.4.4 Glazovanie nahrady v peci
UPOZORNENIE: Nahradu mozno v peci glazovat maximalne dvakrat.

Glazovanie CEREC® Zirconia+ v CEREC® SpeedFire
Glazujte ndhrady jednotlivo a neglazujte viacero ndhrad
sUcasne. Podporu s ndhradou umiestnite do stredu na
hornu izolaciu dvierok a uistite sa, ze jednoclennd/
viaclenna jednotka na podporu glazovania alebo nahrada
nepreénieva cez izolaciu dvierok, inak mdze kolidovat s
komorou pece.

K dispozicii su dva rézne glazovacie programy. Na ovladacom
paneli CEREC® SpeedFire vyberte program ,GLAZING (Spray)”
pre pouzitie DS Universal Spray Glaze a DS Universal Spray
Glaze Fluo alebo program ,GLAZING (Stain & Glaze Paste)”
pre pouzitie DS Universal Stain and Glaze a nechajte jednotku
prejst cyklom.

POZNAMKA: Pri pouziti DS Universal Stain & Glaze na korunky a
mostiky sa odporuca predhriatie na 400°C.
Vyberte spravny glazovaci program
* Vyber nespravneho glazovacieho programu moze
viest k poskodeniu ndhrady alebo CEREC® SpeedFire.

VYSTRAHA

Dalsie informacie ndjdete v ndvode na pouzitie zariadenia
CEREC® SpeedFire.

Glazovanie CEREC® Zirconia+ s inymi pecami

Pri vypalovani nahrady v peciach od nych vyrobcov dodrziavajte
parametre vypalovania uvedené v tabulke nizsie.

Sudenie | Zatvore-| Teplota | Predo- Rychlost| Findlna | Podtlak Udrzia-| Chlade-
nie predohre-| hrev | ohrevu | teplota vaci nie
vu cas
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Predcementacna priprava povrchu
» Pri maximalnom tlaku 2,5 baru opieskujte vnutorny povrch
nahrady 50 um oxidom hlinitym.
» Vycistite a vydezinfikujte ndhradu, ako je uvedené v Casti
Hygiena nizsie.
Kontamindacia - na znizenie rizika infekcie
Pred cistenim a dezinfekciou sa ndhrady musia vylestit,
zafarbit a naglazovat (je to volitelné podla poziadavky)
V¥STRAHA @ zvnUtra opieskovat.
Nahrady by mali byt vycistené a vydezinfikované
bezprostredne pred nasadenim. Pred nasadenim sa
riadte pokynmi uvedenymi v ¢asti Hygiena nizsie.

3.6 Cementacia

* Prisne dodrziavajte vyssie uvedené pokyny na preparaciu tykajlce
sa uhla pripravy 4° - 8° pre konvencnu a samoadhezivnu
cementaciu. ’

» Redukcia aspon o 0,5 - 0,7 mm v centralnej fosse a pozdlz
axialnych stien je povinna pri vsetkych typoch cementacie.

UPOZORNENIE: Ak sa po cementdcii musia upravit kontaktné body,
upravené oblasti je nasledne potrebné vylestit.

3.6.1 Konvenéna cementdcia (plné pokrytie koruniek a mostikov)
Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement sa odporuca
na konvencnu cementaciu koruniek a mostikov s plnym pokrytim
vyrobenych z CEREC® Zirconia+ (pozri Uplny navod na pouzitie).
Ak pouzivate konvencné cementy (zZivicou modifikované
skloionomérové (RMGI) alebo skloionomérové cementy (Gl)) od
inych vyrobcov, postupujte podla prislusnych navodov na pouzitie.

3.6.2 Samoadhezivna cementdcia (korunky a mostiky s uplnym
pokrytim)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement sa
odporuca na samoadhezivnu cementaciu koruniek a mostikov s
plnym pokrytim vyrobenych z CEREC® Zirconia+ (pozri Uplny navod
na pouzitie). Univerzalne alebo adhezivne cementy na baze Zivice
urcené na cementaciu zirkdnovej keramiky od inych vyrobcov je
mozné pouzit podla prislusného ndvodu na pouzitie.

3.6.3 Samoadhezivna cementacia (korunky a mostiky s uplnym
pokrytim)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement sa odporuca
na adhezivnu cementaciu koruniek a mostikov s plnym pokrytim
vyrobenych z CEREC® Zirconia+ (pozri Uplny navod na pouzitie).
Systémy adhezivnych cementov na baze Zivice uréené na cementaciu
zirkdniove] keramiky od inych vyrobcov mozno pouzit podla ich
prislusnych navodov na pourzitie.

4. HYGIENA A LIKVIDACIA

Krizova kontamindacia
Vyrobky na jednorazové pouzitie nepouzivajte opakovane.
Zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi. Pomocku
je nutné po skonceni zivotnosti dezinfikovat podla
odporucani vyrobcu dezinfek¢ného materidlu.

VYSTRAHA

Za materiadly kompatibilné s ndhradami CEREC® Zirconia+ sa
povazuju nasledujlce:

* 80% etanol

* 70% 2-propanol

4.1 Likvidacia

Zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

5. CiSLO SARZE, DATUM EXSPIRACIE A KORESPONDENCIA

5.1 Nepouzivajte po uplynuti datumu exspiracie. Pouzitie normy
1SO: ,,RRRR-MM-DD*

5.2 V kazdej komunikacii sa musia uvadzat nasledujice ¢isla:

+ Cislo opakovanej objednavky

» Cislo Sarze

* Datum exspiracie

Kazdy vazny incident v suvislosti s vyrobkom musi byt nahlaseny
vyrobcovi a prislusnému organu v sulade s miestnymi predpismi.
Suhrn parametrov bezpecnosti a klinického vykonu (SSCP)
tohto vyrobku mozno najst (po aktivacii) na adrese
https://ec.europa.eu/tools/eudamed vyhladanim podla
zakladného cisla UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2 a na adrese
https://dentsplysirona.com/ifu podla referencného cisla (REF).
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Hasznalati utasitds - MAGYAR
FIGYELMEZTETES: Ez egy orvostechnikai eszkdz.
Csak fogdszati hasznalatra.

1. TERMEKLEIRAS

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokk CEREC®-hez és inLab®-hoz
egy olyan anyag, amely ellls® és hatso terlUleten teljes anatdmiai
koronak és hidak el®allitdsara hasznalhatd CAD/CAM eljarads
segitségével. Az indirekt fogpotlasokat CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blokkok megmunkalasaval allitjadk el a Dentsply
Sirona CAD/CAM rendszer alkalmazasaval. Vegye figyelembe,
hogy anyagcsomagos CEREC® 5.1.3 vagy magasabb verzio,
inLab® CAD 20.0.3 szervizcsomag és inLab® CAM 20.0.1
anyagcsomag vagy magasabb verzio szikséges. Megmunkalas
utdn a fogpotlasokat Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire
kemencében vagy mas hagyomanyos szinterelé kemencében,
mint inFire HTC speed vagy inLab® ProFire kemencében
szinterelik. A szinterelt fogpodtlasokat polirozassal vagy polirozassal
és glazurozassal véglegesitik. Az ISO 6872:2015 szabvany és
1:2018 modositdsa szerint a CEREC® Zirconia+ Il. tipusy, 5. osztalyu
fogaszati kerdmia.

1.1 Rendeltetési cél
Kerdmia rogzitett fogaszati protetikai fogpotldsokhoz.

1.2 Javallatok

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkok minden keramia
fogpotlashoz javallottak elllsé és a hatso helyzetben:

* Teljesen anatdmiai koronak és hidak

*« Maximum két kdztes taggal rendelkezé hidakhoz

1.3 Felhasznaldi célcsoport
Fogaszati szakemberek (fogtechnikusok és fogorvosok).

1.4 Beteg célcsoport és egészségligyi feltételek

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkokat olyan betegeknek
szantak, akiknek hosszu tavu fogpodtlasra vagy helyreallitd
fogdszati terdpiara, illetve esztétikai fogaszati korrekcidkra
van szUkséguk. A kerdmia hasznalata nem csak egy specialis
betegcsoportra korlatozodik.

1.5 Ellenjavallatok

« Nem megfeleld szajhigiénia

* Nem megfelel$ fogszerkezet

* Elégtelen elékészitési eredmények
* Nem all rendelkezésre elegendd tér

1.6 Osszetétel

)

Oxidok Egység Koncentra-
cié

Y,0, suly % <8

HfO, suly % <3

ALQO,, SIO, + szinezd pigmentek suly % <2

A ZrQO, tartalom szamitott érték

=100 % -(HfO, + Y,0, + AL O, + SiO, + szinezd pigmentek)

1.7 Kompatibilis szinezék és glazurok, valamint héjkeramiak

A permetezhetd glazir vagy festékek és glazir hasznalata a
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkoknal opcionalis. A CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM blokkok kompatibilisek a Dentsply Sirona
Universal Stain and Glaze System, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze és a Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo termékekkel.
A CEREC® Zirconia+ anyagot Zirconia héjkeramiaval, pl. Celtra®
Ceram és Cercon® Ceram héjkerdmiaval lehet bevonni. Lasd a
gyartasi utasitdsokra vonatkozd megfeleld hasznalati utasitasokat.

1.8 Kompatibilis cementek

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokk fogpotldsok kompatibilisek
az Universal/Self-Adhesive Cement, Adhesive Resin Cement, és
Conventional Cement rendszerekkel, beleértve minden Dentsply
Sirona cementrendszert (Calibra® Ceram, Calibra® Universal és
Calibra® Bio), amelyek cirkonium-dioxid keramidk cementezésére
szolgalnak (1asd a kivalasztott cement teljes hasznalati utasitdsat).

1.9 Mliszaki adatok

A kovetkezd specifikaciok érvényesek azon CEREC® Zirconia+
fogpotldsokra, amelyeket CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed,
vagy inLab® ProFire szinterel® kemencékben szintereltek.
Hoétagulasi egyUtthato (20-500 °C): 10,3 - 106 K™ Hajlitdszilardsag
(3 pontos hajlitoszilardsag): > 1000 MPa

2. ALTALANOS BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK
Vegye figyelembe az aldbbi dltalanos biztonsagi megjegyzéseket
és a jelen hasznalati utasitdsok mas fejezeteiben taldlhatd specidlis

biztonsagi megjegyzéseket.
Ez a biztonsagi figyelmeztetd szimbolum. A lehetséges
személyi sérllésveszélyre figyelmeztet. A lehetséges

FicYeLem sérlllések elkerUlése érdekében tartsa be az e szimbolumot
kdvetd dsszes biztonsdgi Uzenetet.

Biztonsagi figyelmeztet6 szimbdélum

2.1 Figyelmeztetések
* Ezen orvostechnikai termék megfeleld feldolgozasa és hasznalata

esetén mellékhatdsok fellépése nagyon valdszinltlen. Az
immunrendszer reakcioit (mint az allergidkat) vagy egy helyi
paresztéziadt (mint kellemetlen izt vagy a szaj nyalkahartydjanak
irritdciojat) azonban nem lehet teljesen kizarni. Bérérzékenység
vagy Kkiltés esetén ne hasznalja tovabb, és keresse fel orvosat.
A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkbdl készult fogpotldsok
nem alkalmasak olyan betegek szamara, akik parafunkcios
szokasok klinikai tUneteiben vagy fogcsikorgatasban szenvednek.
Maras vagy csiszolds kdzben ne lélegezze be a porszemcséket.
Viseljen megfeleld véddmaszkot.

Ne hasznaljon konkurens anyagokat (kivéve az 1.4 pontban
jelzetteket), mivel ez befolyasolhatja a CEREC® Zirconia+
teljesitményét.

A helytelen glazlrozasi program kivalasztasa a fogpotlasok
vagy a CEREC® SpeedFire kdrosodasahoz vezethet.

Ne alkalmazzon glazurt a szinterelt és polirozatlan CEREC®
Zirconia+ fogpodtlas felszinére. Az egymassal szemben 1évd
felUletek tulzottan elhasznalddhatnak. A fogpodtlast a glazur
felvitele el6tt polirozni kell (lasd a részletes utmutatot).
Olyan betegek esetén, akik barmelyik dsszetevédvel szemben
tulérzékenyek, egyaltalan nem, vagy csak a fogorvos vagy a
kezeldorvos szakmai javaslata mellett szabad hasznalni ezt
az orvostechnikai eszkozt.

2.2 Ovintézkedések

Ez a termék kizardlag a jelen hasznalati utasitasban

meghatdrozottak szerint hasznalhatd. A terméknek a hasznalati

utasitassal ellentétes hasznalata a kezeld sajat belatasa szerint
torténik, és kizarolag a kezeld feleléssége.

Viseljen megfeleld véddszemlveget, véddruhdzatot és kesztylt.

A paciensek szdmara véddszemlveg haszndlata ajanlott.

A preparadtum vagy a fogkozok tertletének nyallal, vérrel,

vizzel vagy vérzéscsillapito szerekkel vald szennyezédése a

ragasztasos cementalds sordn a ragasztads meghibdsodasahoz

vezethet. Adheziv cementalas soran biztositsa a megfeleld
izolacios és szdvetkezelési technikakat.

A cimkén “egyszer hasznalatos” jeldléssel elldtott eszkdzok

csak egyszeri hasznalatra szolgadlnak. Hasznalat utan dobja ki.

A keresztszennyezddés elkerllése érdekében ne hasznalja fel

Ujra mas betegeknél.

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM fogpotlasok megfeleld

preparatumcsokkentést és a fogpodtlads megfeleld vastagsagat

igénylik. A nem megfeleld falvastagsag idé elotti
meghibdsodashoz vezethet.

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokk fogpotlasokat szinterelni

kell, és belltetés eldtt polirozni, vagy polirozni és glazurral ellatni.

Glazurozas elétt ajanlatos megcsiszolni a ragofeltleteket.

Szinterelés nélkuli kézvetlen behelyezés meghibasodashoz

vezethet.

Csak jol szell6zé helyiségekben hasznalja.

Ne hasznaljon ideiglenes cementet a cementezéshez.

Az ideiglenes/atmeneti cementek hasznalata a CEREC®

Zirconia+ fogpotlasok térését okozhatjak.

Nem &ll rendelkezésre elegend® adat a CEREC® Zirconia+ CAD/

CAM blokkok felhasznaldsanak aldtdmasztasara a részlegesen

fedd fogpotldsok (veneers, inlays, onlays), mlUgyantaval régzitett

hidak (“Maryland” hidak), endodontiai oszlopok és koronak
vagy implantatum fogpotlasok gyartasahoz.

» KerUlje a szinterelt fogpotldsok mardszerszamokkal torténd
bedllitdsat, kulondsen a csatlakozo teruletén. Ez befolyasolhatja
a hajlitdszildrdsagot (Iasd a részletes utasitdsokat).

* A Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo hasznalata
CERECE® Zirconia+ fogpodtlasok esetén vildgosabb szinképhez
vezethet. A Dentsply Sirona Universal Spray Glaze hasznalata
akkor ajanlott, ha nem ezt a hatast kivanja elérni.

* A hagyomanyos szinterelés nagyobb szintelitettséghez vezethet.

2.3 Interakcidk

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkokat a Dentsply Sirona
CAD/CAM rendszerével torténd eldallitasra tervezték.

A nem kompatibilis CAD/CAM rendszereket hasznald
mardblokkok nem megfeleld vagy elfogadhatatlan fogpotldsokat
eredményezhetnek.

2.4 Nem kivant hatasok

A CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM blokkokkal kapcsolatban nem
jelentettek mellékhatdsokat. Ha barmilyen mellékhatdsrol hall
vagy informaciot kap, értesitse a Dentsply Sironéat.

2.5 Tarolasi feltételek

A nem megfeleld tarolasi kortilmények lerdvidithetik az
eltarthatdsagi idét, és a termék meghibdsodasahoz vezethetnek.
Szdaraz helyen tarolja, és védje a nedvességtdl. Ne hasznalja

a lejarati idoén tul.

3. RESZLETES UTMUTATO

3.1 El6készités

A megmunkalas sordn a fog megfeleld kisebbitése
elengedhetetlen a keménység, szinténus maximalizaladsa és

a kidolgozott fogpotlas megtartasa érdekében.

Az elllsé és hatso fogak készitésekor az anatdmiai format az
alabbakban mutatott modon kell csdkkenteni.

Ajanlatos 4° és 8° kdzotti kUpossagot kialakitani. A preparaciot
vagy rézsutos metszéssel vagy egy legkerekitett belsé szdogl
eszkdzzel kell elvégezni.
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Elékészitési utmutaté a koronakhoz: A preparacié belsd
vonalanak szdgeinek lekerekitettnek kell lenniUk.

Korondk minimum falvastagsaga: A kovetkezd képek
mutatjdk a korondkra vonatkozd minimalis falvastagsagot.
A minimalis falvastagsagot mindig biztositani kell, a kézi
igazitasok elvégzése utan is.

MEGJEGYZES: A szabvanyos minimalis falvastagsadg a
szoftverben 0,7 mm. Korondk esetében a minimalis falvastagsagot
le lehet csdkkenteni 0,5 mm-re a Super Fast marasi maod
kivételével.

Minimalis falvastagsag a Super Fast marasi modhoz.
=0,7mm

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm
=0,7mm
e

Minimalis falvastagsag minden marasi modhoz,
kivéve a Super Fast marasi modot.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Preaprdcios iranyelvek a tamaszto fogakhoz

(eliilsé és hatso hidak)

A tamasztd fogakra vonatkozd preparacios iranyelvek megfelelnek
a fent leirt koronak iranyelveinek.

A kisebbitésnek legaldbb 0,6 mm-nek kell lennie a fé rogzités
legalacsonyabb pontjanal, a csucsoknal és az axialis falnal.

A hid formaja lehet hagyomanyos, mindegyik végén egy
tartokoronaval és kdzte tobb, mint 2 kdzes taggal.

Az 6sszekdtd elemek keresztszakaszait a kdvetkezd tablazatbol
tudhatja meg:

=0,5mm

=0,5mm

keresztcsatlakozé teriilet 9 mm?

keresztcsatlakozé teriilet 12 mm?

Elulsé hid Hatso hid
Csatlakoz6 feliiletek Minimalis csaztlakozo fellilet
mm?2-ben
Eltlsé hid fogpotlas 9
Hatso hid fogpodtlas 12

3.2 CAD/CAM megmunkalas

A CEREC® Zirconia+ fogpotlasok a Dentsply Sirona CEREC®
vagy inLab® CAD/CAM rendszerével készllnek. Amennyiben
barmilyen kérdése van ezekkel a rendszerekkel kapcsolatban,
kérjuk, forduljon a Dentsply Sirondhoz.

3.2.1 Szoftverkévetelmények

A CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokkokat a CEREC® Material
Pack csomaggal rendelkezé 5.1.3 verzidja vagy ennél magasabb
verzidja, vagy az inLab® CAD 20.0.3 szervizcsomag és az inLab®
CAM 20.0.1 Material Pack csomagja vagy ennél magasabb
verzidja tdmogatja.

3.2.2 Fogpodtlasok megmunkaldasa

A CEREC® szoftverben valassza ki a CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
blokk anyagot. A Dentsply Sirona CAD/CAM maroegység
felszolitia Ont aCEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokk behelyezésére.
A részletes kezeléshez kérjuk, tekintse meg a megfeleld
CAD/CAM-rendszerek hasznalati utasitasait és muiszaki
kézikdnyveit. Ugyeljen arra, hogy kdvesse a gyartok ajanlasait.

A CERECE® Zirconia+ CAD/CAM blokkokhoz szaraz maras javasolt,
de ha szUkséges, akkor nedves maras is lehetséges.

Nedves maras - A fert6zés és a csékkent atlathatésag
elkeriilése érdekében

Nedves maras esetén figyeljen arra, hogy a szennyezett
hatéviz (pl. Gvegkerdamia maradvanyok kdvetkeztében)
csokkentheti a végleges fogpodtlas atlathatosagat.

Ezért feltétlentl ajanlott, nedves maras elétt a hltdvizet
kicserélni és a mardureget, ill. a szUrdt kitisztitani.
Alternativaként harom kulénbdzé viztartaly hasznalhato
az Uvegkeramidhoz, a kdztes dblitéshez és a cirkdonium-
dioxiddal valé nedves marashoz.

FIGYELEM

3.3 Szinterelés
Klasszikus és gyors szinterezés is lehetséges.

3.3.1 Szinterelés el6készitése

A marasi folyamat utdn (és szinterelés eldtt) egy volframkarbid
szerszamot kell hasznalni a fogpodtlas és a nyersdarab
szétvalasztasara. A szinterelés el6tt tavolitsa el az dntdcsonkot.

Ha tovabbi beadllitdsokra van szlUkség, ajanlott a bedllitdsokat
a szinterelés elétt elvégezni.

f Levegbben szallé részecskék - a belégzési

kockazat cs6kkentése érdekében
* Ne lélegezzen be csiszoloport.
FIGYELEM * Hasznaljon elszivorendszert és viseljen maszkot.

3.3.2 A fogpotlas szinterelése
A szinterelési folyamathoz a Dentsply Sirona Sintering kemence

(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed, vagy inLab® ProFire) ajanlott.

A fogpotlads szinterelése eldtt ajanlott a fogpodtldsokat slritett
levegdvel vagy keramiakefével megtisztitani a portol.

Ne lélegzze be a csiszoloport. Hasznaljon elszivorendszert és
viseljen maszkot.

MEGJEGYZES: A CEREC® Zirconia+ fogpotldsokat szaraz feltételek
mellett kell szinterelni. Ezért a nedves marasu fogpodtlasok esetében
a szinterelési programba egy eldszaritasi |épés van beépitve,
amely noveli a teljes szinterelési id6t.

Szinterelés CEREC® SpeedFire késziilékben

A CEREC® Zirconia+ fogpodtlasok szinterelésekor a CEREC®
SpeedFire készulékben a CEREC® szoftver automatikusan
atviszi a munkat a CEREC® SpeedFire készulékbe, ha a marogep
és a CEREC® SpeedFire készulék dssze van kdtve.

A CEREC® SW 5.2.3 vagy inLab CAM 22.0.0 Multi Job
segitségével a szinterelés maximum 3 fogpotlasig lehetséges.
Valassza ki az egyes fogpotlasok feladatait, és a kemence
automatikusan be fogja allitani a szinterelési id6t.

MEGJEGYZES: A fogpdtlds maximalis mérete

A kemence toéltésekor vegye figyelembe a maximalis
kemencekamra méretét:

- Atmeéré: 38 mm

- Magassag: 20 mm

A fogpodtlas (beleértve az Glazing Support Single/Multi Unit-ot
is) nem haladhatja meg a kamra méretét, hosszat (38 mm) és ma-
gassagat (20 mm), kuldnben a kamra megsérulhet.

Tovabbi informacidkért kérjuk, olvassa el a CEREC SpeedFire
kezelési utmutatojat.

1. Helyezze a fogpotlast a ragofelllettel lefelé,
kézvetlenll a felsé ajtoszigetelésre.

2. Inditsa el a folyamatot a start ikon megérintésével. A kemence
automatikusan becsukddik, amint a folyamat elindul.

3. A kemence a sikeres hdkezelést kdvetden automatikusan
kinyilik. A folyamat még nem fejez&dott be, mivel nyitott
allapotban egy lehUlési fazis is kdvetkezik. A hitési folyamat
befejezése utdn egy hangjelzés hallhatd. Amikor a készulék
LED-es allapotjelzéje z&ld szinl, a kemence kiUrithetd kb.

30 masodperc utan.

Sérlilésveszély
A fogpotlas és az ajtdszigetelés részei még forrdoak
lehetnek, amikor a készUlék LED-es allapotjelzdje
FIGYELEM zOlden vildgit. Mindig hasznaljon csipeszt a fogpdtlas
eltavolitdsahoz a kemencébdl. Hagyja a fogpotlast
meg ot percig hilni, mielétt kézzel kiemelné.
4. Csak fém vagy keramia csipesszel Uritse ki a kemencét.
A mUanyag csipeszek nem alkalmasak a fogpodtldsok
eltavolitdsara, mivel a fogpodtlas ebben a fazisban még

nagyon forrd. Tovabbi hitéshez helyezze a fogpotlast
tlizallo talcara.

MEGJEGYZES: A szdrazon mart fogpdtldsok szinterelési ideje
csdkkenthetd oly mddon, hogy a fogpdtlast egy 400 °C-ra
elémelegitett CEREC® Speedfire kemencébe helyezzUk. Ehhez a
CEREC® Speedfire el6flitési funkcidjat a szinterelési folyamat
megkezdése elétt hasznalja.

inFire HTC speed:

Szarazon mart fogpodtlasok

inFire HTC speed készulékben térténd szinterelés esetén hasznalja
az eldre programozott “inCoris TZI/ZI speed” programot.

Neleotes | uarakozdn Varakozssiido
°C/min °C perc
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Nedvesen mart fogpoétlasok
inFire HTC speed készulékben torténd szinterelés esetén hasznalja
az elére programozott “inCoris TZI/ZI speed” programot.
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Melsitgss | Varakordsl  varakosasiias
°C/min °C perc
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Szdarazon mart fogpotldsok

inLab® Profire készUlékben torténd szinterelés esetén hasznalja
az elére programozott “CEREC® Zirconia+ speed” programot.

3. 9771M*: rdgodfelllet polirozasa
Ajénlott fordulatszam: 7.000 - 12.000 fordulat/perc
4. DCAT2: A kUls6 formak magas fényUl polirozasa,
Ajanlott fordulatszam: 7.000 - 12.000 fordulat/perc
5.9771C*: A ragofeluletek magas fényl polirozasa,
Ajanlott fordulatszam: 7.000 - 12.000 fordulat/perc
* Megjegyzés: kis leszoritd nyomassal hasznalja!

Tovabbi informacidkért kérjuk, olvassa el a MEISINGER LUSTER®
készletek hasznalati utasitasat. Meisinger nem része a Dentsply
Sironanak.

3.4.2 Opciondlis beprobdlas
* Prébalja be a fogpodtlast a marginalis és proximalis illeszkedés
szempontjabdl. Végezze el a szikséges utomunkakat a fentiek

érdekében

/\ Szennyezédés - A fert6zés kockazatanak csokkentése
! A fogpotldsokat az opciondlis beprébalds eldtt és utdn

FIGYELEM polirozni, tisztitani és fertdtleniteni kell. Lasd az alabbi

Melegltgm Y,ara,ko,zas' Varakozasi id6 szerint.
sebesség hémérséklet erc
°C/min °C p
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Nedvesen mart fogpoétlasok.
inLab® Profire készUlékben torténd szinterelés esetén hasznalja
az elére programozott “CEREC® Zirconia+ speed” programot.

Melegl’tc'ési \(’a'ra,ko’za’si Varakozasi id6
sebesség hémérséklet
°C/min °C perc
Sl 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

CEREC?® Zirconia+ szinterelése mas kemencékkel

A fogpotlasok mas gyartok kemenceéiben torténd szintereléséhez
kovesse az aldbbi tdbldzatban megadott égetési paramétereket vagy
keresse fel a www.dentsplysirona.com weboldalat.

Szdarazon mart fogpotldsok

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action

ratel timel | rate2 time2 | Rate

°C | *Cmin | °C min | °Cmin | °C min | °Cmin | % Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Nedvesen mart fogpdtlasok

Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action

rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate
°C_[°Umin| °C | min °C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | Qpen
RT | 15 | 8 | 30 | 99 | 80 | 5 | 50 | 1500 | 30 | 99 | 750 | toor

3.3.3 Szinterelt fogpotlasok utomunkalatai
Felllet allapota - a hajlitészilardsag veszélyének
csOkkentése érdekében
A kerdmiaanyagok feltleti dllapota meghatarozoé a
FIGYELEM hajlitoszilardsaguk szempontjabol. Kerulni kell a szinterelt
fogpotlasok mardszerszamokkal torténd beadllitasat,
kuldnodsen a csatlakozo tertletén.

Ha azonban szUkség van utdémunkara, akkor kdvesse az aldbbi
alapszabalyokat:

* A szinterelt dllapotban torténd utomunkat finom gyémantokkal
kell elvégezni nagysebességl kéziszerszdmmal, vizh(téssel és
alacsony nyomassal. A gyémantszerszamokkal végzett
bedllitdsokat csiszoldsnak kell kdvetnie.

Alternativaként lehetdség van az utomunkak elvégzésére puha
gyémant gumi polirozokkal és egy kéziszerszammal, alacsony
sebességen és alacsony nyomason. A szerszamot laposan kell
alkalmazni, hogy minimalisra csdkkentstk a razkodast.

A klinikai hasznalat sordn feszultség alatt allo tertleteken,
azaz elsésorban a hidszerkezetek csatlakozoin nem szabad
utdmunkat végezni.

3.4 Polirozas, beprdobalas, és opciondlis szinezés és glazurozas
A CEREC® Zirconia+ fogpodtlasok lehetnek polirozott, vagy
polirozott és glazurozott fogpodtldsok. Glazurozas el6tt ajanlatos
megcsiszolni a rdgodfellleteket.

3.4.1 Polirozas

« A CEREC?® Zirconia+ fogpotlasok cirkéonium-dioxid-keramiak
standard polirozdszereivel polirozhatok.

o Ezt kdvetden hdkezelésre (nyomasmentesitd égetés) nincs
szUkség/nem ajanlott.

* A fogpotlas polirozasahoz cirkonium-dioxidhoz valo
MEISINGER LUSTER® készlet ajanlott.

1. 9735H: érintkezési pontok trimmelése,
Ajanlott fordulatszam: 8.000 - 12.000 fordulat/ perc.

2. DCAOG: A kulsé alak simitdsa,
Ajanlott fordulatszdm: 7.000 - 12.000 fordulat/perc

Higiénia cimU részt.

* A beprobalas soran elvégzett utomunkakat a lentiek szerint
Ujra kell polirozni a valaszthatd szinezé és glazur alkalmazasa
és a végleges kivitelezés elbtt.

3.4.3 Valaszthato szinezés és glazurozas
Felllet allapota - A tulzott kopas kockazatanak
csOkkentése érdekében
* Glazurozas elétt gydzédjdn meg arrdl, hogy a
fogpodtlasokat megfelelden szinterelték és legaldbb

a ragofellleteket poliroztak.

* A fogpotlasnak felhelyezés elétt tisztanak és
mszaraznak kell lennie.

FIGYELEM

A CEREC® Zirconia+ fogpotlasok a kdvetkezdkkel glazurozhatok:
Dentsply Sirona Universal Stain és Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze vagy Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
El6szor kdvesse a 3.4.1 fejezetben leirt polirozasi utasitasokat.
Polirozas utan, a Spray Glaze vagy a festék felvitele el6tt, tisztitsa
meg a fogpodtlast ultrahangos tisztitdval vagy gdztisztitdval.
Mielétt a festéket vagy a spray glazurt felvinné, gy6z6djon meg,
hogy a fogpodtlas szennyezdédésmentes, és olajmentes levegd
segitségével teljesen megszaradt.

A fogpétlas elbkészitése szinezésre és/vagy glazurozasra
Hasznélja a Glazing Support Single/Multi Unit tartékat és a
CEREC® SpeedPaste-et. Adjon egy kis adag CEREC® SpeedPaste
anyagot a fogpotlashoz, hogy biztositsa a biztonsagos tartast

a csapon. Ne toltse fel az egész fogpodtlast kiegetd pasztaval.
Helyezze a Glazing Support Single/Multi Unit tartdkat a pasztaba,
és vegye fel a csipesszel, ha szUkséges. Tartsa be a CEREC®
SpeedPaste termékhez mellékelt hasznalati utasitast.

Glazurozas Dentsply Sirona Universal Spray Glaze és Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze Fluo anyagokkal

1. Vegye fel a tartdt a fogpotlassal egyltt egy csipesz segitségével.
2. KozvetlenUl hasznalat elétt erdteljesen razza fel a spray dobozt.
3. Tartson 6-10 cm-es tavolsagot a fuvoka kimeneti nyildsa és a
4

fogpotlas felUlete kdzott.

. Fujjon rd egy egyenletes réteget a Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze vagy Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
segitségével minden oldalrél a (festett) fogpotldsra. Két fujas
kdzott erdteljesen razza fel a spray dobozt.

5. Vigyen fel egy egyenletes réteg glazurt a fogpdtlas feltletére.
A felvitt glazur legyen vékony és egyenletes.

6. Gondoskodjon arrdl, hogy a fogpotlas fellletének belsd részére
ne kerUljon glazudr. Ha a glazur a fogpotlas belséd oldaladn jelen van,
tavolitsa el azt egy szdraz, erds, rovid sortéjl kefe segitségével.

7. A permetezési folyamat soran lehetdleg tartsa fliggdlegesen
a dobozt.

8. Varjon par masodpercig, amig a glazur megszarad és
egyenletes, fehéres réteget képez. SzUkség esetén hasznalja
tobbszodr a spray-t.

9. Ha égetés utan a spray ujbdli felvitelére van szUkség, akkor
a rafujast és a kiégetést ismételten elvégezheti ugyanilyen modon.

Tovabbi részletekért ldsd a Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
és Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo hasznalati utasitasait.

MEGJEGYZES:

* Ha karakterizalasra van szUkség, a szinek hasznalata el6tt
vigyen fel Spray Glaze-t.

* A Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo hasznalata,
vildgosabb szinképet adhat. A Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze hasznalata akkor ajanlott, ha nem ezt a hatast kivanja elérni
(lasd a teljes hasznalati utasitast).

Glazurozas DS Universal Stain és Glaze hasznalataval
1. Vegye ki a kivant mennyiség DS Universal Glaze-t a tégelybdl,
és helyezze a keverdpalettara.

MEGJEGYZES: Ha az Uveg belsejében 1év6 szin vagy glazur

szétvalt, alaposan keverje 6ssze Uveg, mUanyag vagy

cirkonium-dioxid spatulaval.

2. Ha higabb allagot szeretne, higitsa az anyagot a Dentsply
Sirona Stain és Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml)
folyadeékkal.
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3. Vigyen fel egy vékony réteg glazuranyagot a korona teljes
felUletére a szokdasos modon ecsettel. Ugyeljen arra, hogy
a glazuranyagot ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.
A tul vékony réteg matt fellletet eredményez. A tul vastag
rétegek esetén a felllet felholyagosodhat.

4. Ha intenzivebb arnyalati hatdst szeretne elérni, a DS Universal
Stains a fogpodtlas glazurozott fellletére is felvihetd. Vigyen
fel egy vékony réteg szinezdéanyagot a korona felUletére a
szokasos modon ecsettel. Ugyeljen arra, hogy a glazuranyagot
ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.

Tovabbi részletekért lasd az Universal Stain & Glaze hasznalati
utasitasait.

3.4.4 Fogpdtlas glazdirozasa kemencében

MEGJEGYZES: A fogpodtldst maximum kétszer lehet glazdrozni
a kemencében.

CEREC® Zirconia+ glazurozasa a CEREC® SpeedFire-ben
A fogpodtlasokat egyedileg glazurozza és ne glazurozzon
egyszerre tdobb fogpodtlast. Helyezze a tartot a fogpodtlassal
egyltt kozépre a felsd ajtdszigeteléshez, és Ugyeljen arra,
hogy a Glazing Support Single/Multi Unit vagy a fogpotlas
ne légjon ki az ajtdszigetelésbdl; ellenkezd esetben
6sszeUtkdzhetnek a kemencekamraval.

Két kulonb6zd glazlrozod program van. Valassza ki a
“GLAZING (Spray)” programot DS Universal Spray Glaze és

DS Universal Spray Glaze Fluo esetén, vagy a “GLAZING (Stain &
Glaze Paste)” programot a DS Universal Stain és Glaze esetén a
CERECE® SpeedFire vezérlépanelen és inditsa el a készUléket.

MEGJEGYZES: Koronakhoz és hidakhoz a DS Universal Stain &
Glaze hasznalata esetén 400 °C-ra vald el6fltés ajanlott.

Valassza ki a helyes glazurozé programot
* Helytelen glazurozd program kivalasztasa a fogpodtlas
vagy a CEREC® SpeedFire kdrosodasahoz vezethet.
FIGYELEM

Tovabbi informacidkért kérjuk, olvassa el a CEREC® SpeedFire
kezelési utmutatgjat.

CEREC?® Zirconia+ glazurozasa mas kemencékkel
A fogpodtlas mas gyartok kemencéiben torténd égetéséhez
kdvesse a lenti tabldzatban megadott égetési paramétereket.

Szaritas | Bezaras | EIGme- | EI6me- | Melegi- | Végs6é |Vakuum| Vara- | Hiités
legitési | legités | tésise- | hémér- kozasi
hémér- besség | séklet idé
séklet
min min °C min °C/min °C min min min
0 2 400 [} 55 760 [} 2:00 (0]

3.5 Cementalast megel6z6 feliilet elékészités

* A fogpodtlas belsé felUletét 50 um-es aluminium-oxiddal, max.
2,5 bar nyomason homokfuvassal kell kezelni.

» Tisztitsa és fertdtlenitse a fogpodtlast az aldbbi Higiénia c.
részben leirtak szerint.

f Szennyezddés - A ferté6zés kockazatanak csokkentése

érdekében

Tisztitds és fertdtlenités eldtt a fogpodtlasokat polirozni,
FIGYELEM Sz{nezni és glazurozni (opcionalis, ha szUkséges), valamint

belulrél homokfuvni kell.

A fogpodtldsokat kozvetlenll a felhelyezés eldtt tisztitani

és fertdtleniteni kell. Felhelyezés elétt kdvesse az aldbbi

Higiénia részben taldlhatd utasitdsokat.

3.6 Cementalas

* Szigoruan tartsa be fent leirt el6készitési irdanyelveket a
4°-8°-0s eldkészitésre vonatkozdan a hagyomanyos és
Ontapados cementalashoz.

« A kdzponti Uregben és az axidlis tengelyek mentén legaldbb
0,5 - 0,7 mm-es csdkkentés kdtelezd minden tipusu
cementalashoz.

MEGJEGYZES: Ha a kapcsolddasi pontokat hozza kell igazitani a
cementalds utan, a hozzaigazitott terlleteket ezutan polirozni kell.

3.6.1 Hagyomanyos cementalas (teljes fedésii koronak és hidak)
A Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting cement ajanlott
CEREC?® Zirconia+ anyagbol készUlt teljes koronak és hidak
hagyomanyos cementalasdhoz (lasd a teljes hasznalati utasitast).
Mas gyartok hagyomanyos cementjeinek hasznalata esetén
(mulgyantaval moédositott Gvegionomer (RMGI) vagy
Uvegionomer (GI) tipusu cementek) tartsa be a vonatkozd
hasznalati utasitasokat.

3.6.2 Ontapadé cementdlds (teljes fedésii korondk és hidak)
Dentsply Sirona Calibra® Universal 6ntapadd migyanta cement
ajanlott a CEREC® Zirconia+ anyagbol készult teljes koronak

és hidak 6ntapadd cementalasahoz (lasd a teljes hasznalati
utasitast). Mas gyartok cirkonium-dioxid-kerdmia cementalashoz
javasolt univerzalis vagy dntapadd muigyanta tipusd cementjei

a vonatkozo hasznalati utasitas szerint hasznalhatok.

3.6.3 Ontapadé cementélds (teljes fedésii korondk és hidak)
Dentsply Sirona Calibra® Ceram dntapadd muigyanta cement
ajanlott a CEREC® Zirconia+ anyagbodl készult teljes koronadk és

hidak 6ntapadd cementaldsadhoz (l1asd a teljes hasznalati utasitast).

Mas gyartok cirkonium-dioxid-kerdmia cementalasara javallott
adheziv mlgyanta tipusu cementrendszerek hasznalhatok a
vonatkozo hasznalati utasitdsoknak megfeleléen.

4. HIGIENIA ES MEGSEMMISITES

A

FIGYELEM

Keresztszennyezédés

Ne hasznalja Ujra az egyszer hasznalatos termékeket.

A helyi el6irdsok szerint artalmatlanitsa. A kész terméket
a gyarto altal a fertétlenitdéanyagra vonatkozd javaslat
szerint kell fertétleniteni.

A kovetkezd anyagok kompatibilisnek tekintheték a
CEREC® Zirconia+ fogpotlasokkal:

*» 80 % etanol

* 70 % 2-propanol

4.1. Megsemmisités
A helyi eléirasok szerint artalmatlanitsa.

5. ARUTETELSZAM, LEJARATI DATUM ES LEVELEZES

5.1 Ne hasznadlja a lejarati id6n tul. A gyartasi datumra az
"EEEE-HH-NN" ISO-szabvanyt alkalmazzuk.

5.2 A kdvetkezé szamokat kell feltiintetni minden levelezésben:
* Ujrarendelési szam

* Tételszam

* Lejarati dadtum

A termékkel kapcsolatos minden sulyos eseményt jelenteni kell

a gyartdénak és a helyi eléirdsoknak megfelelden az illetékes
hatdsagnak is.

Az ezen termékre vonatkozd biztonsdgossagrol

és a klinikai teljesitéképességrél (SSCP) szold dsszefoglald

a https://ec.europa.eu/tools/eudamed oldalon (aktivalaskor)

és az alapvetd ++EDDISMCERAMICSZ2 UDI-DI szdmra rakeresve
taldlhato meg, valamint a https://dentsplysirona.com/ifu oldalon
a referenciaszdm (REF) alapjan kereshetd meg.
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Instructiuni de utilizare - ROMANA
ATENTIE: Acesta este un dispozitiv medical.
Doar pentru utilizare in domeniul stomatologiei.

1. DESCRIEREA PRODUSULUI

Blocul CAD/CAM CEREC® Zirconia+ pentru CEREC® si inLab®
este un material care poate fi utilizat la fabricarea de coroane

si punti complet anatomice in regiunea anterioara si posterioara
folosind o procedurd CAD/CAM. Lucrarile de restaurare indirecte
sunt fabricate prin frezarea blocurilor CAD/CAM CEREC® Zirconia+
folosind un sistemm CAD/CAM Dentsply Sirona. Retineti ca este
necesar sa aveti CEREC® Versiunea 5.1.3 cu Material Pack sau o
versiune superioara sau inLab® CAD 20.0.3 Service Pack si inLab®
CAM 20.0.1 Material Pack sau o versiune superioara. Dupa frezare,
lucrarile de restaurare sunt sinterizate in cuptorul Dentsply Sirona
CEREC® SpeedFire sau in alt cuptor de sinterizare conventional,
cum ar fiinFire HTC speed sau inLab® ProFire. Lucrarile de restaurare
sinterizate sunt finalizate prin lustruire sau lustruire si glazurare.
CEREC® Zirconia+ este un material ceramic dentar de tip Il, clasa
5 conform standardului ISO 6872:2015 + Amd1:2018

1.1 Scopul propus
Ceramica pentru restaurari protetice dentare fixe.

1.2 Indicatii

Blocurile CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sunt indicate pentru toate
restaurarile ceramice pentru locatiile anterioare si posterioare:

» Coroane si punti complet anatomice

* Punti cu maxim doua pontice

1.3 Utilizatorul propus

Profesionisti din domeniul stomatologiei (tehnicieni dentari

si medici stomatologi).

1.4 Populatia de pacienti propusa si afectiuni medicale
Blocurile CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sunt destinate pacientilor
care au nevoie de terapie restaurativa sau terapie protetica
dentara pe termen lung sau de corectii dentare estetice. Utiliza-
rea ceramicii nu este limitata la o populatie de pacienti specifica.
1.5 Contraindicatii

* |lgiena orald insuficienta

* Structura dentara insuficienta

* Rezultate de mulaj insuficiente

* Spatiu disponibil insuficient

1.6 Compozitie

- . Concen-
Oxizi Unitate tratie
Y,0, % greutate <8
HfO, % greutate <3
AlLQO,, SIO, + pigmenti de nuantare % greutate <2
Continutul de ZrO, este o valoare calculata
=100% -(HfO, + Y, O, + ALO, + SIO, + pigmenti de nuantare)

1.7 Pigmenti si glazuri compatibile si ceramica de fatetat
Utilizarea glazurii pulverizate sau a pigmentilor de vopsire

sau a glazurii este optionala la blocurile CAD/CAM CEREC®
Zirconia+. Blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sunt compatibile
cu Dentsply Sirona Universal Stain si Glaze System, Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze si Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze Fluo.

CEREC® Zirconia+ poate fi fatetat cu ceramica de fatetat
Zirconia de ex. ceramica de fatetat Celtra® Ceram si Cercon®
ceram. Consultati instructiunile de utilizare aferente pentru
instructiuni privind procesarea.

1.8 Cimenturi compatibile

Lucrarile de restaurare cu blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+
sunt compatibile cu cimentul universal/autoadeziv, cimentul rasinic
adeziv si sistemele conventionale de ciment, inclusiv toate sistemele
de ciment Dentsply Sirona (Calibra® Ceram, Calibra® Universal si
Calibra® Bio) concepute pentru cimentare ceramica pe suport de
zirconiu (vezi Instructiunile complete de utilizare ale cimentului
selectat).

1.9 Date tehnice

Urmatoarele specificatii se aplica lucrarilor de restaurare CEREC®
Zirconia+ care au fost sinterizate intr-un cuptor de sinterizare
CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed sau un cuptor de sinterizare
inLab® ProFire. Coeficient de expansiune termica (20-500°C):
10,3 - 10°¢ K' Rezistenta la indoire (rezistenta la indoire in 3 puncte):
>1000 MPa

2. NOTE GENERALE DE SIGURANTA
Retineti urmatoarele note generale de siguranta si notele speciale
de siguranta din celalalt capitol ale acestor instructiuni de utilizare.

Simbolul alertei de siguranta

Acesta este simbolul alertei de siguranta. Acesta se

utilizeaza pentru a va alerta cu privire la potentiale pericole
ATeNTIE  de vatamare personald. Respectati toate mesajele de

siguranta care urmeaza acestui simbol,

pentru a evita posibila vatamare.

2.1 Avertismente

» Daca sunt procesate si utilizate in mod corect, efectele adverse
cauzate de acest dispozitiv medical sunt extrem de improbabile.
Cu toate acestea, reactiile sistemului imunitar (cum ar fi alergiile)
sau paresteziile localizate (cum ar fi gustul iritant sau iritatia
mucoasei orale) nu pot fi excluse complet. In cazul unei
sensibilizari sau eruptii cutanate, opriti utilizarea si solicitati
ingrijire medicala.

Blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ nu sunt adecvate pentru
pacientii cu simptome clinice de ticuri parafunctionale sau bruxism.
Nu inhalati particulele de praf produse in timpul frezarii sau
finisarii. Purtati o masca de protectie adecvata.

Nu utilizati pigmenti si glazuri de la concurenta (cu exceptia celor
indicate la 1.4), deoarece pot afecta performanta materialului.
Alegerea programului de glazurare gresit poate duce la
deteriorarea lucrarii de restaurare sau a CEREC® SpeedFire.

Nu aplicati glazura pe suprafata lucrarilor de restaurare
CERECE® Zirconia+ sinterizate si nelustruite. Suprafetele
antagoniste se pot uza excesiv. Lucrarea de restaurare trebuie
lustruita inainte de aplicarea glazurii (vezi Instructiuni pas cu pas).
La pacientii cu hipersensibilitate la oricare dintre ingrediente,
acest dispozitiv medical nu poate fi utilizat deloc sau numai la
recomandarea medicului stomatolog sau a medicului responsabil.

2.2 Precautii

Acest produs este destinat utilizarii numai conform indicatiilor
specifice din aceste Instructiuni de utilizare. Orice utilizare a
acestui produs care nu este conforma cu Instructiunile de utilizare
ramane la latitudinea utilizatorului si este raspunderea exclusiva
a acestuia.

Purtati ochelari, imbracaminte si manusi de protectie adecvate.
Se recomanda ca pacientii sa poarte ochelari de protectie.
Contaminarea mulajului sau a zonei marginale cu saliva, sange,
apa sau agenti hemostatici in timpul cimentarii adezive poate
determina esecul adezivului. Asigurati tehnici adecvate de izolare
si manipulare a tesuturilor in timpul cimentarii cu adeziv.
Dispozitivele marcate cu ,de unica folosinta” pe eticheta sunt
destinate numai unei singure utilizari. A se elimina dupa utilizare.
A nu se reutiliza la alti pacienti, pentru a preveni contaminarea
incrucisata.

Lucrarile de restaurare cu blocuri CAD/CAM CEREC® Zirconia+
necesita o reducere adecvata a mulajului si a grosimii lucrarii de
restaurare. Grosimea insuficienta a peretelui poate duce la un
esec prematur.

Lucrarile de restaurare cu blocuri CAD/CAM CEREC® Zirconia+
trebuie sinterizate si lustruite sau lustruite si glazurate inainte
de introducere. Se recomanda ca zonele ocluzale sa fie lustruite
inainte de glazurare. Introducerea directa fara sinterizare poate
duce la esec.

Utilizati numai in zone bine ventilate.

Nu cimentati cu cimenturi provizorii. Utilizarea de cimenturi
provizorii poate duce la ruperea lucrarilor de restaurare CEREC®
Zirconia+.

Nu exista date suficiente pentru a recomanda utilizarea blocurilor
CAD/CAM CEREC?® Zirconia+ la fabricarea lucrarilor de restaurare
cu acoperire partiala (fatete, incrustatii intratisulare, incrustatii
extratisulare), punti cu retainer, cimentate cu rasina (punti
,Maryland”), pivot endodontic si bonturi sau bonturi de implant.
Evitati ajustarea cu instrumente de frezat a lucrarilor de restaurare
sinterizate, in special in zona conectorilor. Rezistenta la indoire
poate fi afectata (vezi Instructiuni pas cu pas).

Utilizarea produsului Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
Fluo la lucrari de restaurare CEREC® Zirconia+ poate avea drept
rezultat o nuanta mai stralucitoare. Utilizarea produsului Dentsply
Sirona Universal Spray Glazeeste recomandata daca nu se
doreste acest efect.

Sinterizarea conventionala poate avea drept rezultat un aspect
cromatic mai bun.

2.3 Interactiuni

Blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sunt proiectate pentru a
fi fabricate cu un sistem CAD/CAM Dentsply Sirona. Frezarea
blocurilor care utilizeaza sisteme CAD/CAM incompatibile poate
duce la lucrari de restaurare neadecvate sau neacceptabile.

2.4 Reactii adverse

Pentru blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ nu s-au raportat
reactii adverse. Daca auziti sau primiti informatii despre orice
efecte adverse, anuntati Dentsply Sirona.

2.5 Conditii de depozitare

Conditiile inadecvate de depozitare pot scurta termenul de
valabilitate si pot duce la functionarea defectuoasa a produsului.
Depozitati intr-un loc uscat si protejati impotriva umiditatii. Nu
utilizati dupa data de expirare.

3. INSTRUCTIUNI PAS CU PAS

3.1 Mulajul

Reducerea adecvata a dintelui in timpul mulajului este
esentiala pentru maximizarea rezistentei, nuantei si retentiei
restaurarii finisate.

Atunci cand pregatiti dintii anteriori sau posteriori, forma
anatomica trebuie redusa conform ilustratiei.

Se recomanda pregatirea unui con care are intre 4° si 8°.
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Mulajul trebuie efectuat fie cu o tesitura, fie cu o curba cu unghi
interior rotunjit.

Indicatii de pregatire pentru coroane: Toate unghiurile liniilor
interne ale unui mulaj trebuie rotunjite.

Grosimea minima a peretelui pentru coroane: urmatoarele imagini
prezinta grosimea minima a peretelui specificata pentru coroane.
Grosimea minima a peretelui trebuie asigurata chiar si dupa ce
s-au efectuat toate ajustarile manuale.

NOTA: Grosimea minima standard a peretelui specificata in
software este de 0,7 mm. Grosimea minima a peretelui poate

fi redusa la 0,5 mm pentru coroane, cu exceptia modului

Frezare Super Fast.

Grosimea minima a peretelui pentru modul Frezare Super Fast.
=0,7mm

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm
=07mm
N

Grosimea minima a peretelui pentru toate modurile
de frezare, cu exceptia modului Frezare Super Fast.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Indicatii pentru mulaj pentru dinti cu bont dentar

(punti anterioare si posterioare)

Indicatiile pentru mulaj pentru dintii cu bont dentar corespund
indicatiilor pentru coroanele descrise mai sus.

Reducerea ar trebui sa fie de cel putin 0,6 mm in punctul cel mai
de jos al fisurii principale, al cuspidelor si al peretelui axial.
Designul puntilor poate fi conventional, coroane pe bont individual
la fiecare capat, cu nu mai mult de 2 pontice.

Sectiunile transversale ale conectorilor pot fi consultate in tabelul
de mai jos:

=0,5mm

=0,5mm

sector conector in cruce 9 mm?
Punte anterior

sector conector in cruce 12 mm?
Punte posterior

Sectiune transversala conector | Sectiune transversald minima
pentru conector in mm?

Restaurare punte zona anterioara 9

Restaurare punte zona posterioara 12

3.2 Procesarea CAD/CAM

Lucrarile de restaurare CEREC® Zirconia+ sunt realizate cu sistemele
CAD/CAM CEREC® sau inLab® de catre Dentsply Sirona. Daca
aveti intrebari despre aceste sisteme, va rugam sa luati legatura
cu Dentsply Sirona.

3.2.1 Cerinte software

Blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ sunt compatibile cu
versiunea 5.1.3 CEREC®cu Material Pack sau superior sau inLab®
CAD 20.0.3 Service Pack si inLab® CAM 20.0.1 Material Pack sau
superior.

3.2.2 Frezarea lucrarii de restaurare

In software-ul CEREC®, selectati materialul bloc CAD/CAM CEREC®
Zirconia+. Unitatea de frezare CAD/CAM Dentsply Sirona va

va solicita sa introduceti un bloc CAD/CAM CEREC® Zirconia+.
Pentru o procesare detaliata, va rugam sa consultati Instructiunile
de utilizare si manualele tehnice ale sistemelor CAD/CAM adecvate.
Asigurati-va ca respectati recomandarile producatorilor. Pentru
blocurile CAD/CAM CEREC® Zirconia+ se recomanda frezarea

in mediu uscat, dar, daca se doreste, este posibila si frezarea in
mediu umed.

Frezare in mediu umed - Pentru a evita contaminarea
si reducerea transluciditatii

La frezarea in mediu umed, trebuie sa fiti constienti de
faptul ca apa de racire contaminata (de ex. din cauza
reziduurilor de particule de ceramica de sticld) poate
diminua transluciditatea lucrarii finale de restaurare. Prin
urmare, reinnoirea apei de racire si curatarea camerei de
frezare si a filtrului sunt strict recomandate inainte de
frezarea in mediu umed. Alternativ, se pot utiliza trei
rezervoare de apa separate pentru ceramica de sticla,
clatire intermediara si frezare in mediu umed cu zirconiu.

ATENTIE

3.3 Sinterizarea
Sinterizarea clasica si rapida este posibila.

3.3.1 Mulaj pentru sinterizare

Dupa procesul de frezare (si inainte de sinterizare) se va utiliza o
unealta din carbura de tungsten pentru a separa lucrarea de
restaurare de piesa bruta. Indepartati matrita inainte de sinterizare.
Daca sunt necesare ajustari suplimentare, se recomanda sa faceti
ajustarile inainte de sinterizare.

Particule din aer - Pentru a reduce riscul de inhalare
* Nu inhalati prafurile abrazive.
« Utilizati un sistem de vid si purtati masca.

ATENTIE

3.3.2 Sinterizarea lucrarii de restaurare

Pentru procesul de sinterizare se recomanda un cuptor de sinterizare
Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed sau inLab®

ProFire). Inainte de a sinteriza lucrarea de restaurare, se recomanda
ca lucrarile de restaurare sa fie desprafuite folosind aer comprimat
sau o pensula pentru ceramica.

Nu inhalati prafurile abrazive. Utilizati un sistem de vid si purtati
masca.

NOTA: Lucéarile de restaurare realizate din CEREC® Zirconia+
trebuie sinterizate in mediu uscat. Prin urmare, lucrarile de
restaurare frezate in mediu umed au etape de pre-uscare
incluse in programele lor de sinterizare, prelungind timpul
total de sinterizare.

Sinterizare in CEREC® SpeedFire

La sinterizarea lucrarilor de restaurare CEREC® Zirconia+ in
CEREC® SpeedFire, software-ul CEREC® transfera automat
lucrarea catre CEREC® SpeedFire daca masina de frezat si
CEREC® SpeedFire sunt conectate.

Cu CEREC® SW 5.2.3 sau inLab CAM 22.0.0 Multi Job se poate
face sinterizarea a pana la 3 restaurari individuale. Selectati
lucrarile pentru restaurari individuale si cuptorul va ajusta
automat timpul de sinterizare.

NOTA: Dimensiunea maxima de restaurare

Respectati dimensiunea maxima a camerei cuptorului cand
incarcati cuptorul:

- Diametru: 38 mm

- Inaltime: 20 mm

Lucrarea de restaurare (inclusiv Glazing Support Single/Multi
Unit) nu trebuie sa depaseasca dimensiunea camerei, lungime
(38 mm) si inaltime (20 mm); in caz contrar camera se poate
deteriora.

Pentru mai multe informatii, va rugam sa consultati Instructiunile de
utilizare ale CEREC® SpeedFire.

1. Asezati lucrarea de restaurare cu suprafata ocluzala
in jos, direct pe izolatia superioara a usii.

2. Incepeti procesul atingadnd pictograma de pornire. Cuptorul
se inchide automat odata ce procesul incepe.

3. Cuptorul se deschide automat dupa un tratament termic
incheiat cu succes. Procesul nu este inca finalizat, deoarece o
faza de racire are loc cu cuptorul deschis. Odata ce procesul
de racire s-a incheiat se va auzi un semnal sonor. Cand ecranul
de stare cu leduri al unitatii este verde, cuptorul poate fi
descarcat dupa aproximativ 30 de secunde.

Risc de ranire

Lucrarea de restaurare si parti ale izolatiei usii pot fiinca
fierbinti cand afisajul de stare cu leduri al unitatii este
verde. Utilizati intotdeauna o penseta pentru a scoate
lucrarea de restaurare din cuptor. Lasati lucrarea de
restaurare sa se raceasca inca cinci minute inainte de a
o lua cu mainile.

ATENTIE

4. Descarcati cuptorul folosind numai pensete metalice sau
ceramice. Pensetele de plastic nu sunt potrivite pentru
scoaterea lucrarilor de restaurare, deoarece lucrarea este
inca foarte fierbinte in aceasta faza. Asezati lucrarea de
restaurare pe tava ignifuga pentru a se raci in continuare.

NOTA: Timpii de sinterizare a lucrarilor de restaurare frezate

in mediu uscat pot fi reduse prin plasarea lucrarii de restaurare
intr-un CEREC® Speedfire preincalzit la 400 °C. In acest scop,
utilizati functia de preincalzire a CEREC® Speedfire inainte

de a incepe procesul de sinterizare.

inFire HTC speed:

Lucrari de restaurare frezate in mediu uscat

Cand sinterizati in inFire HTC speed, utilizati programul
preprogramat ,inCoris TZI/Z| speed”.
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Rata de incal-| Temperatura Durata de
zire °C/min | de mentinere °C | mentinere min
S4 929 750 o)
S3 929 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Lucrari de restaurare frezate in mediu umed
Cand sinterizati in inFire HTC speed, utilizati programul
preprogramat ,inCoris TZI/Zl speed wet”.

Rata de incal-| Temperatura Durata de
zire °C/min | de mentinere °C | mentinere min
sS4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Lucrari de restaurare frezate in mediu uscat

Cand sinterizati in inLab® Profire, utilizati programul preprogramat
L,CEREC® Zirconia+ speed”.

* Seturile MEISINGER LUSTER® pentru zirconiu sunt recomandate
pentru lustruirea lucrarii de restaurare.
1. 9735H: Debavurarea punctelor de contact,
Viteza de rotatie recomandata: 8.000-12.000 rot/min
2. DCAOG: Netezirea formei exterioare,
Viteza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rot/min
3. 9771M*: Lustruirea suprafetelor ocluzale,
Viteza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rot/min
4. DCAI12: Lustruirea pana la un grad ridicat de luciu a formelor
exterioare, Viteza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rot/min
5. 9771C *: Lustruirea pana la un grad ridicat de luciu a suprafetelor
ocluzale, Viteza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rot/min
*Nota: Se utilizeaza cu presiune de contact redusal

Pentru mai multe informatii, va rugam sa consultati Instructiunile
de utilizare ale seturilor MEISINGER LUSTER®. Meisinger nu face
parte din Dentsply Sirona.

3.4.2 Proba optionala

* Probati lucrarea de restaurare pentru a verifica potrivirea
marginala si proximalad. Faceti toate ajustarile necesare, conform
descrierii de mai sus.

/'\ Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie

Rata deincal-| Temperatura Durata de
zire °C/min | de mentinere °C | mentinere min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 929 750 0

Lucrari de restaurare frezate in mediu umed
Cand sinterizati in inLab® Profire, utilizati programul preprogramat
L,CEREC® Zirconia+ speed wet”.

Rata de incal-| Temperatura Durata de
zire °C/min | de mentinere °C | mentinere min
S1 15 80 30
S2 929 800 5
S3 50 1510 30
sS4 929 750 S

Sinterizarea CEREC® Zirconia+ cu alte cuptoare

Pentru a sinteriza lucrarile de restaurare in cuptoare de la alti
producatori, respectati parametrii de ardere prezentati in
Tabelele de mai jos sau vizitati www.dentsplysirona.com

Lucrari de restaurare frezate in mediu uscat

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling
rate1 timel | rate2 time2 | Rate

°C | Cmin | °C min | °Cmin | °C min_| °Cmin | Open
RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 | door

Temp.3 | Action

Lucrari de restaurare frezate in mediu umed

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2| Holding| Heating | Temp. 3| Holding| Cooling Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin] °C | open
RT | 15 80 | 30 99 800 5 | 50 1510 30 | 99 750 | door

3.3.3 Ajustari ale lucrarilor de restaurare sinterizate
f Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul compromiterii

rezistentei la indoire

Starea suprafetei din materiale ceramice este critica pentru
ATeNTIE rezistenta lor la indoire. Ajustarea lucrarilor de restaurare

sinterizate cu unelte de frezat, in special in zona

conectorilor, trebuie evitata.

Cu toate acestea, daca o ajustare este necesara, tineti cont de
aceste reguli de baza:

» Ajustarea in stare sinterizata trebuie efectuatd cu diamante de
granulatie fing, intr-o piesa de mana la viteza mare, cu racire cu
apa si la presiune mica. Ajustarile efectuate cu instrumente cu
diamant trebuie urmate de lustruire.

In mod alternativ, ajustarile pot fi efectuate cu slefuitoare din
cauciuc moale cu diamant si o piesa de mana la viteza mica si
presiune mica. Instrumentul trebuie asezat plan pentru a reduce
vibratiile la minimum.

Zonele aflate sub tensiune in utilizarea clinica, in special conectorii
din structurile puntilor, nu trebuie ajustate.

3.4 Lustruirea, proba si pigmentarea si glazurarea optionale
Lucrarile de restaurare CEREC® Zirconia+ pot fi fie lustruite,
fie lustruite si glazurate. Se recomanda ca zonele ocluzale sa
fie lustruite nainte de glazurare.

3.4.1 Lustruirea

+ CEREC® Zirconia+ poate fi lustruit cu agenti de lustruire standard
pentru ceramica din zirconiu.

* Un tratamentul termic ulterior (ardere de depresurizare) nu este
necesar/recomandat.

Lucrarile derestaurare trebuie lustruite, curatate si
dezinfectate inainte si dupa proba optionala. Vezi
ATENTIE sectiunea Igiena de mai jos.
» Ajustarile facute in timpul probei trebuie lustruite din nou

conform descrierii de mai jos, inainte de aplicarea optionala
a pigmentului si glazurii si livrarea finala.

3.4.3 Pigmentarea si glazurarea optionale

f Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul de

uzura excesiva
* Inainte de glazurare, asigurati-va ca lucrarile de
ATENTIE  restaurare sunt sinterizate corespunzator si ca cel
putin zonele ocluzale sunt lustruite.
» Lucrarile de restaurare trebuie sa fie curate si uscate
nainte de aplicare.

Lucrérile de restaurare CEREC® Zirconia+ pot fi glazurate cu:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze sau Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Mai intai, urmati instructiunile de lustruire de la Sectiunea 3.4.1.
Dupa lustruire, curatati lucrarea de restaurare folosind fie un aparat
de curatare cu ultrasunete, fie un aparat de curatat cu abur, inainte
de a aplica Spray Glaze sau vopsea. Asigurati-va ca lucrarea de
restaurare nu este contaminata si este complet uscata cu aer fara
ulei Tnainte de a aplica vopsea sau Spray Glaze.

Mulajul lucrérii de restaurare pentru pigmentare si/sau glazurare
Utilizati suporturile pentru Glazing Support Single/Multi Unit si
CEREC® SpeedPaste. Adaugati o cantitate mica de CEREC®
SpeedPaste la lucrarea de restaurare pentru ca pivotul sa fie

fixat bine. Nu umpleti intreaga lucrare de restaurare cu pasta
pentru ardere. Asezati suporturile pentru Glazing Support
Single/Multi Unit in pasta si ridicati penseta, daca este necesar.
Respectati instructiunile de utilizare furnizate impreuna cu
CEREC® SpeedPaste.

Glazurare cu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze sau
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Ridicati suportul cu lucrarea de restaurare folosind o penseta.
2. Agitati bine tubul de spray chiar inainte de aplicare.

3. Pastrati o distanta de 6 - 10 cm intre orificiul de iesire al duzei
4

si suprafata lucrarii de restaurare.

Pulverizati un strat uniform de Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze or Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo din
toate directiile, direct pe lucrarea de restaurare (colorata cu
pigment). Agitati bine tubul de spray intre pulverizari individuale.

5. Aplicati un strat uniform de glazura pe suprafata lucrarii de
restaurare. Glazura aplicata trebuie sa fie in strat subtire si
uniform.

6. Asigurati-va ca suprafata interioara a lucrarii de restaurare
nu prezinta urme de glazura. Daca materialul de glazura
este prezent pe suprafata interioara a lucrarii de restaurare,
indepartati-l cu o pensula uscata, dura, cu peri scurti.

7. Tineti tubul in pozitie cat mai verticala in timpul procesului
de pulverizare.

8. Asteptati cateva secunde pana cand glazura se usuca si are
aspectul unui strat uniform, albicios. Pulverizati in continuare,
dupa cum este necesar.

9. Daca dupa ardere mai este necesara inca o pulverizare,
pulverizarea si arderea pot fi efectuate inca o data in
acelasi mod.

Consultati Instructiunile de utilizare ale Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo pentru
informatii suplimentare.

NOTA:
» Daca se doreste o personalizare, pigmentii trebuie aplicati inainte
de aplicarea produsului Spray Glaze.

76



« Utilizarea produsului Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
Fluo poate duce la o nuanta mai stralucitoare. Utilizati Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze daca nu se doreste acest efect.

Glazurare cu DS Universal Stain and Glaze

1. Scoateti din recipient cantitatea dorita de DS Universal Glaze
si_puneti-o pe paleta de amestecare.

NOTA: Daca pigmentul sau glazura din interiorul recipientului

s-au separat, amestecati bine cu o spatula de sticla, plastic sau

zirconiu.

2. Daca se doreste o consistenta mai subtire, diluati materialul
cu lichidul Dentsply Sirona Stain and Glaze (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Aplicati un strat subtire de material de glazura pe toata
suprafata coroanei in modul obisnuit, folosind o pensula.
Asigurati-va ca nu aplicati un strat prea gros sau prea subtire
de material de glazura. Daca stratul este prea subtire, finisajul
va fi mai mat. Straturile groase duc la formarea de bule la
suprafata.

4. Daca se doreste un efect de nuanta mai intens, pe suprafata
glazurata a lucrarii de restaurare se poate aplica DS Universal
Stains. Aplicati un strat subtire de material cu pigment pe
suprafata coroanei in modul obisnuit, folosind o pensula.
Asigurati-va ca nu aplicati un strat prea gros sau prea subtire
de material de glazura.

Consultati Instructiunile de utilizare ale Universal Stain & Glaze
pentru informatii suplimentare.

3.4.4 Glazurarea lucrarii de restaurare in cuptor
NOTA: O lucrare de restaurare poate fi glazurata in cuptor de
maximum doua ori.

Glazurarea produsului CEREC® Zirconia+ in CEREC® SpeedFire

Glazurati lucrarile de restaurare individual si nu glazurati
mai multe lucrari de restaurare in acelasi timp. Pozitionati
suportul cu lucrarea de restaurare in mijloc pe izolatia
superioara a usii si asigurati-va ca Glazing Support
Single/Multi Unit sau lucrarea de restaurare nu depaseste
izolatia usii; in caz contrar, acestea se pot ciocni de
camera cuptorului.

Existad doua programe diferite de glazurare. Pe panoul de control
CEREC® SpeedFire selectati programul ,GLAZING (Spray)” pentru
a utiliza DS Universal Spray Glaze si DS Universal Spray Glaze
Fluo sau programul ,GLAZING (Stain & Glaze Paste)” pentru a
utiliza DS Universal Stain and Glaze si Iasati unitatea sa functioneze.

NOTA: Pentru coroane si punti care se preincalzesc la 400°C se
recomanda utilizarea produsului DS Universal Stain & Glaze.
Alegerea programului de glazurare potrivit
» Alegerea programului de glazurare gresit poate duce
la deteriorarea lucrarii de restaurare sau a CEREC®
ATENTIE  SpeedFire.

Pentru mai multe informatii, va rugam sa consultati Instructiunile de
utilizare ale CEREC® SpeedFire.

Glazurarea produsului CEREC® Zirconia+ in alte cuptoare
Pentru a arde lucrarea de restaurare in cuptoare de la alti
producatori, respectati parametrii de ardere prezentati in Tabelul
de mai jos.

Uscare |inchidere| Tempera-| Pre- |Ratdde| Tempe-| Vid |Duratd| Ricire
turd de |incalzire|incalzire| raturd de
pre- finala menti-
incalzire nere
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Pregatirea suprafetei pentru pre-cimentare

» Sablati suprafata interioara a lucrarii de restaurare cu oxid de
aluminiu de 50 um la o presiune maxima de 2,5 bar.

» Curatati si dezinfectati lucrarea de restaurare conform descrierii
din sectiunea Igiena de mai jos.

Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie

Lucrarile de restaurare trebuie lustruite, colorate cu pigment

si glazurate (optional, daca se doreste) si sablate pe interior
ATENTIE  Tnainte de curatare si dezinfectie.

Lucrarile de restaurare trebuie curatate si dezinfectate

imediat inainte de livrare. Respectati indicatiile din sectiunea

lgiena de mai jos, inainte de livrare.

3.6 Cimentarea

» Urmati intocmai indicatiile de pregatire descrise mai sus pentru
unghiul de mulaj de 4°- 8° pentru cimentarea conventionala si
autoadeziva.

* Reducerea cu cel putin 0,5 - 0,7 mm in fosa centrala si
de-a lungul peretilor axiali este obligatorie la toate tipurile
de cimentare.

NOTA: Daca punctele de contact trebuie ajustate dupa cimentare,
zonele ajustate trebuie ulterior lustruite.

3.6.1 Cimentare obisnuita (coroane cu acoperire completa si punti)
Cimentul de etansare bioceramic Dentsply Sirona Calibra® este
recomandat pentru cimentarea obisnuita a coroanelor cu acoperire
completa si a puntilor fabricate cu CEREC® Zirconia+

(vezi instructiunile de utilizare complete). Daca utilizati cimenturi
obisnuite (cimenturi cu ionomer de sticla modificat cu rasina
(RMGI) sau cimenturi cu ionomer de sticla (Gl) de la alti producatori,
respectati instructiunile de utilizare ale acestora.

3.6.2 Cimentare autoadeziva (coroane cu acoperire completa
si punti)

Cimentul autoadeziv universal Dentsply Sirona Calibra® este
recomandat pentru cimentarea autoadeziva a coroanelor cu
acoperire completa si a puntilor fabricate din CEREC® Zirconia+
(vezi Instructiunile de utilizare complete). Cimenturile rasinice
universale/autoadezive indicate pentru cimentare ceramica pe
suport de zirconiu de la alti producatori pot fi utilizate respectand
instructiunile de utilizare ale acestora.

3.6.3 Cimentare adeziva (coroane cu acoperire completa si punti)
Cimentul rasinic adeziv Dentsply Sirona Calibra® Ceram este
recomandat pentru cimentarea adeziva a coroanelor cu acoperire
completa si a puntilor fabricate din CEREC® Zirconia+ (vezi
Instructiunile de utilizare complete). Sistemele de ciment rasinic
adeziv indicate pentru cimentarea ceramica pe suport de zirconiu
de la alti producatori pot fi utilizate respectand instructiunile de
utilizare ale acestora.

4.1GIENA SI ELIMINARE

Contaminare incrucisata

Nu reutilizati produsele de unica folosinta. Eliminati in
conformitate cu reglementarile locale. Dispozitivul finit
trebuie dezinfectat conform recomandarii producatorului
de produse pentru dezinfectare.

ATENTIE

Urmatoarele materiale sunt considerate compatibile cu lucrarile de
restaurare CEREC® Zirconia+:

* 80% etanol

* 70% 2-propanol

4.1 Eliminare
Eliminati in conformitate cu reglementarile locale.

5. NUMAR DE LOT, DATA DE EXPIRARE S| CORESPONDENTA

5.1 Nu utilizati dupa data de expirare. Standardul ISO foloseste:
S~AAAA-LL-ZZ”

5.2 Urmatoarele numere trebuie mentionate in toata
corespondenta:

« Numar pentru repetarea comenzii

* Numar de lot

* Data de expirare

Orice incident grav legat de produs trebuie raportat producatorului
si autoritatii competente in conformitate cu reglementarile locale.

Un rezumat referitor la siguranta si la performanta clinica
(SSCP) pentru acest produs poate fi gasit (la activare) la
https://ec.europa.eu/tools/eudamed cautand cu
numarul UDI-DI de baza ++EDDISMCERAMICSZ2

si la https://dentsplysirona.com/ifu folosind numarul

de referinta (REF).
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Uputstvo za upotrebu - SRPSKI
OPREZ: Ovo je medicinsko sredstvo.
Iskljucivo za stomatolosku upotrebu.

1. OPIS PROIZVODA

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM blok za CEREC® i inLab® predstavlja
materijal koji moze da se koristi za izradu potpuno anatomskih
krunica i mostova za anteriorne i posteriorne zube pomocu
CAD/CAM postupka. Indirektne nadoknade se izraduju
frezovanjem CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova pomocu
Dentsply Sirona CAD/CAM sistema. Napominje se da su potrebni
softver CEREC® verzija 5.1.3 sa pakovanjem materijala ili naprednija
verzija iliinLab® CAD 20.0.3 servisni paket i inLab® CAM 20.0.1
pakovanje materijala ili naprednija verzija. Nakon frezovanja,
nadokande se sinteruju u Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire peci
ili nekoj drugoj konvencionalnoj peci za sinterovanje, kao sto su
inFire HTC speed ili inLab® ProFire. Nakon sinterovanja, nadoknade
se poliraju ili poliraju i glaziraju.

CEREC® Zirconia+ zubni keramicki materijal pripada tipu Il, klasi 5,
u skladu sa ISO standardom 6872:2015 + Izmena 1:2018.

1.1 Predvidena namena
Keramika za fiksne protetske zubne nadoknade.

1.2 Indikacije

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM blokovi indikovani su

za sve keramic¢ke nadoknade za prednje i zadnje zube:
* Potpuno anatomske krunice i mostovi

* Mostova sa najvise dva meduclana

1.3 Predvideni korisnici
Stomatoloski radnici (zubni tehnicari i stomatolozi).

1.4 Predvidena populacija pacijenata

i predvideni zdravstveni problemi

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokovi namenjeni su pacijentima
kojima je potrebna dugorocna restorativna ili protetska stomato-
loska terapija, odnosno estetske korekcije zuba. Upotreba kera-
mike nije ograni¢ena na odredenu populaciju pacijenata.

1.5 Kontraindikacije

* Nedovoljna oralna higijena

* Neadekvatna struktura zuba

* Neadekvatni rezultati preparacije
* Nedovoljno slobodnog mesta

1.6 Sastav
- . Koncen-
Oksidi Jedinica tracija
Y,0, wt.-% <8
HfO, wt.-% <3
ALQO,, SiO, + pigmenti za bojenje wt.-% <2

Sadrzaj ZrO, je izraCunata vrednost
=100 % -(HfO, + Y, O, + ALLO, + SiO, + pigmenti za bojenje)

1.7 Kompatibilni povrsinski pigmenti i glazure

Upotreba glazure u spreju ili povrsinskog pigmenta ili glazure u
vidu premaza nije obavezna kod CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
blokova. CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokovi su kompatibilni sa
sledecim proizvodima: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze
System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze i Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo.

1.8 Kompatibilni cementi

Nadoknade od CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova kompatibilne
su sa sistemima univerzalnih/samoadhezivnih cemenata,
adhezivnih cemenata na bazi smole i konvencionalnih cemenata,
ukljucujuci sve Dentsply Sirona cementne sisteme (Calibra® Ceram,
Calibra® Universal i Calibra® Bio) namenjene za cementaciju
Zirconia keramike (pogledajte kompletno Uputstvo za upotrebu
izabranog cementa).

1.9 Tehnicki podaci

Sledece specifikacije se odnose na CEREC® Zirconia+ nadoknade
koje su sinterovane u CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ili
inLab® ProFire peci za sinterovanje. Koeficijent toplotnog Sirenja
(20-500°C): 10,3 - 10°® K Savojna ¢vrstoca (pri savijanju u tri
tacke): > 1000 MPa

2. OPSTE BEZBEDNOSNE NAPOMENE
Obratite paznju na sledece opste bezbednosne napomene i
posebne bezbednosne napomene u drugim poglavljima ovog
uputstva za upotrebu.
Znak za bezbednosno upozorenje
A Ovo je znak za bezbednosno upozorenje. Njegova svrha
je da vas upozori na potencijalnu opasnost od telesne
opPrREZ povrede. Postujte sve bezbednosne poruke koje su
obelezene tim znakom da biste izbegli mogucu povredu.

2.1 Upozorenja
» Ukoliko se ovo medicinsko sredstvo pravilno obraduje i koristi,
veoma je mala verovatnoca da ¢e dodi do nezeljenih dejstava.

Medutim, ne mogu u potpunosti da se isklju¢e reakcije imunog
sistema (kao $to su alergije) ili lokalna parestezija (kao $to su
neprijatan ukus ili iritacija oralne sluzokoze). U slu¢aju osetljivosti
koze ili osipa, prekinite upotrebu i trazite medicinsku pomoc.
Nadoknade od CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova nisu
pogodne za pacijente sa klinickim simptomima parafunkcionalninh
navika ili bruksizma.

Nemojte udisati ¢estice prasine tokom frezovanja ili zavrsne
obrade. Nosite odgovarajucu zastitnu masku.

Nemojte koristiti materijale konkurenata, osim onih koji su
navedeni u odeljku 1.4, jer to moze da utic¢e na performanse
proizvoda CEREC® Zirconia+.

Izbor pogresnog programa glaziranja moze da osteti nadoknadu
ili CEREC® SpeedFire ped.

Nemojte nanositi glazuru na povrsinu sinterovanih CEREC®
Zirconia+ nadoknada dok nisu ispolirane. Moze doc¢i do
prekomernog habanja naspramnih povrsina. Nadoknada mora
da bude polirana pre nanosenja glazure (pogledajte Postupna
uputstva).

Pacijenti koji su preosetljivi na bilo koji sastojak ne smeju da
koriste ovo medicinsko sredstvo uopste ili smeju da ga koriste
iskljucivo po savetima stomatologa ili lekara.

2.2 Mere opreza

Ovaj proizvod je isklju¢ivo namenjen za koris¢enje koje je opisano
U ovom uputstvu za upotrebu. Svako koris¢enje proizvoda

koje nije u skladu sa uputstvom za upotrebu korisnik ¢ini po
sopstenom nahodenju i na svoju isklju¢ivu odgovornost.

Nosite odgovarajucu zastitu za oci, zastitnu odecu i zastitne
rukavice. Zastita za oci se preporucuje pacijentima.
Kontaminacija preparacije ili regije ruba pljuvackom, krvlju, vodom
ili hemostatskim sredstvima tokom adhezivne cementacije
moze spreciti adheziju. Postarajte se da se tokom adhezivne
cementacije primenjuju odgovarajuce tehnike izolacije i pripreme
regiona gingivalnog sulkusa.

Uredaji obelezeni etiketom sa natpisom ,,za jednokratnu
upotrebu” (,single use”) namenjeni su iskljucivo za jednokratnu
upotrebu. Baciti nakon upotebe. Nemojte ponovo koristiti na
drugim pacijentima da bi se izbegla unakrsna kontaminacija.
Nadoknade od CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova zahtevaju
odgovarajucu redukciju tokom preparacije i debljinu nadoknade.
Nedovoljna debljina zida moze da prouzrokuje prerani prestanak
funkcionisanja.

Nadoknade od CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova moraju
da se sinteruju i moraju da se poliraju ili poliraju i glaziraju pre
ugradnje. Preporucujemo da polirate okluzalnu povrsinu

pre nanosenja glazure. Direktna ugradnja bez prethodnog
sinterovanja dovodi do prestanka funkcionisanja.

Koristiti samo u dobro provetrenim prostorijama.

Nemojte cementirati priviemenim cementima. Ako koristite
privremene cemente, moze da dode do lomljenja CEREC®
Zirconia+ nadoknada.

Ne postoji dovoljno podataka u prilog koris¢enju CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blokova za izradu parcijalnih nadoknada (vinira,
inleja, onleja), mostova gde su kotve vezane smolom (Maryland
mostova), endodontskih nadogradnji ili implantnih nosaca.
|zbegavajte korekciju sinterovanih nadokanda alatima za
frezovanje posebno u regiji spojnice. Moze da se ugrozi savojna
¢vrstoca (pogledajte Postupna uputstva).

Ukoliko koristite Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo sa
CEREC® Zirconia+ nadoknadama, krajnja boja moze da bude
svetlija. Ukoliko ne Zelite da postignete taj efekat, preporucuje se
koris¢enje proizvoda Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.
Konvencionalno sinterovanje moze da izazove vec¢u hromati¢nost.

2.3 Koriséenje sa drugim proizvodima

Predvideno je da se CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokovi izraduju
pomocu Dentsply Sirona CAD/CAM sistema. Ako se blokovi frezuju
pomocu nekompatibilnih CAD/CAM sistema, mogu da se dobiju

neodgovarajuce ili neprihvatljive nadoknade.

2.4 Nezeljene reakcije

Nisu prijavljene nezeljene rekacije na CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
blokove. Ukoliko Cujete ili dobijete informacije o nezeljenim
dejstvima, obavestite kompaniju Dentsply Sirona.

2.5 Uslovi pri skladistenju

Neprimereni uslovi skladiSenja mogu da skrate rok trajanja i mogu
da prouzrokuju neispravnost proizvoda. Cuvati na suvom mestu
i zastiti od vlage. Nemojte koristiti nakon datuma isteka.

3. POSTUPNA UPUTSTVA

3.1 Preparacija

Adekvatna redukcija zuba tokom preparacije neophodna je za
postizanje maksimalnih rezultata po pitanju ¢vrstoce, boje i
prijanjanje gotove nadoknade.

Tokom preparacije anteriornih ili posteriornih zuba, anatomski
oblik mora da se redukuje kao sto je prikazano na slici.
Preporucuje se priprema konusnog ugla izmedu 4° i 8°.
Preparacija mora da se izvede u obliku zaobljene stepenice ili
pravougaone stepenice sa unutrasnjim zaobljenim uglom.

Smernice za preparaciju krunica: Svi unutrasnji linijski uglovi
preparacije treba da budu zaobljeni.
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Minimalna debljina zida za krunice: na sledec¢im slikama je
prikazana odredena minimalna debljina zida za krunice.

Mora da se osigura minimalna debljina zida i posle svih ru¢nih
korekcija:

NAPOMENA: standardna minimalna debljina zida u softveru
je 0,7 mm. Minimalna debljina zida krunica moze da se smanji
na 0,5 mm, osim u Super Fast rezimu frezovanja.

Minimalna debljina zida u Super Fast rezimu frezovanja.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Minimalna debljina zida u svim rezimima frezovanja,
osim u Super Fast rezimu frezovanja.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Smernice za preparaciju zuba nosac¢a

(mostova za anteriorne i posteriorne zube)

Smernice za preparaciju zuba nosac¢a odgovaraju smernicama

za gore opisane krunice.

Redukcija treba da iznosi najmanje 0,6 mm na najnizoj ta¢ki glavne
fisure, kvrzica i aksijalnog zida.

Dizajn mosta moze da bude konvencionalan: krunice sa po jednim
nosacem na svakom kraju, sa najvise 2 meduclana.

Poprecni preseci spojnica mogu da se vide u sledecoj tabeli:

=05mm

=0,5mm

popreéni presek spojnica: 9 mm?
Most za prednje zube

popreéni presek spojnica: 12 mm?
Most za zadnje zube

Minimalni poprecni presek

Poprecni presek spojnica za e
P p poj spojnica u mm?

Most za anteriorne zube 9

Most za posteriorne zube 12

3.2 CAD/CAM obrada

CEREC® Zirconia+ nadoknade se izraduju pomocu CEREC® ili inLab®
CAD/CAM sistema kompanije Dentsply Sirona. Ako imate bilo kakvo
pitanje o tim sistemima, kontaktirajte kompaniju Dentsply Sirona.

3.2.1 Softverski zahtevi

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokove podrzavaju softver CEREC®
verzija 5.1.3 sa pakovanjem materijala ili naprednija verzija ili inLab®
CAD 20.0.3 servisni paket i inLab® CAM 20.0.1 pakovanje materijala
ili naprednija verzija.

3.2.2 Frezovanje nadoknade

U softveru CEREC® izaberite materijal CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blok. Dentsply Sirona CAD/CAM frez masina ce
traziti da ubacite CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok. Za detaljne
informacije o obradi, pogledajte uputstvo za upotrebu i tehnicke
priru¢nike odgovarajuc¢ih CAD/CAM sistema. Obavezno se
pridrzavaijte preporuka proizvodaca. Kod CEREC® Zirconia+
CAD/CAM blokova preporucuje se suvo frezovanje, ali, ako
zelite, moguce je i mokro frezovanje.

Mokro frezovanje - da biste izbegli kontaminaciju i
smanjenu translucentnost

Kada koristite mokro frezovanje, imajte u vidu da
kontaminirana rashladna voda (npr. ostacima cestica
staklo-keramike) moze da smanji translucentnost
konac¢ne nadoknade. Stoga se veoma preporucuje
zamena rashladne vode i ¢is¢enje komore frez masine
i filtera pre mokrog frezovanja. Druga opcija je da se
koriste tri razli¢ita rezervoara vode za staklo-keramiku,
meduispiranje i mokro frezovanje cirkonijuma.

OPREZ

3.3 Sinterovanje
Moguce je klasi¢no i brzo sinterovanje.

3.3.1 Priprema za sinterovanje
Nakon procesa frezovanja (a pre sinterovanja), volfram-karbidni
alat se koristi za razdvajanje nadoknade od bloka. Pre sinterovanja
ukloniti ulivni kanal.
Ako su potrebne dodatne korekcije, preporucuje se da ih obavite
pre sinterovanja.

Lebdece Cestice - da biste smanijili rizik od udisanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuum sistem i nosite masku.

OPREZ

3.3.2 Sinterovanje nadoknade

Za proces sinterovanja se preporucuje Dentsply Sirona pec za
sinterovanje (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ili inLab® ProFire).
Pre sinterovanja nadoknade preporucuje se da uklonite prasinu sa
nadoknada pomocu komprimovanog vazduha ili keramicke cetke.

Nemojte udisati abrazivnu prasinu. Koristite vakum sistem i nosite
masku.

NAPOMENA: Nadoknade koje se prave od CEREC® Zirconia+
moraju da se sinteruju u suvom stanju. Zbog toga programi
sinterovanja mokro frezovanih nadoknada sadrze i korake
predsusenja, ¢ime se produzava ukupno vreme sinterovanja.

Sinterovanje u CEREC® SpeedFire pedi

Prilikom sinterovanja CEREC® Zirconia+ nadoknada u

CEREC® SpeedFire peci, CEREC® softver automatski prebacuje
zadatak na CEREC® SpeedFire pec ako su frez masina i
CEREC® SpeedFire povezani.

CEREC® SW 5.2.3, odnosno inLab CAM 22.0.0 Multi Job
omogucavaju sinterovanje i do 3 pojedinacne nadoknade.
|zaberite zadatke za pojedinacne nadoknade, a pec ¢e
automatski podesiti trajanje sinterovanja.

NAPOMENA: Maksimalna velicina nadoknade

Pridrzavajte se maksimalne veli¢ine komore peci kada punite pec:
- pre¢nik: 38 mm
- visina: 20 mm

Nadoknada (ukljucujuci i Glazing Support Single/Multi Unit) ne
sme da bude veca od velicine komore, pri ¢emu duzina iznosi
38 mm, a visina 20 mm. U suprotnom, moze doc¢i do ostecenja
komore.

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje CEREC®
SpeedFire pedi.

1. Postavite nadoknadu tako da okluzalna povrsina bude
okrenuta nadole direktno na gornjoj izolaciji vrata.

2. Zapocnite proces tako sto ¢ete dodirnuti ikonicu za start.
Pec se automatski zatvara kad poc&ne proces.

3. Pec se automatski otvara nakon uspesne termicke obrade.
Proces jos uvek nije gotov jer se faza hladenja odvija u
otvorenom stanju. Kada se proces hladenja zavrsi, oglasi¢e
se signal. Kada LED indikator statusa na uredaju bude zelene
boje, pe¢ moze da se isprazni posle otprilike 30 sekundi.

A

OPREZ

Rizik od povrede

Nadoknada i delovi izolacije vrata mogu jos$ uvek da budu
vreli iako je LED indikator statusa na uredaju zelene boje.
Obavezno koristite pincetu da biste uklonili nadoknadu iz
peci. Ostavite nadoknadu da se ohladi jos pet minuta pre
nego sto je uzmete rukom.

4. Pecispraznite iskljucivo metalnom ili keramickom pincetom.
Plasti¢na pinceta nije pogodna za uklanjanje nadoknade jer
je ona u toj fazi jos uvek veoma vrela. Odlozite nadoknadu na
vatrostalnu tacnu da bi se jo$ rashladila.

NAPOMENA: Trajanje sinterovanja suvo frezovanih nadoknada
moze da se smanji stavljanjem nadoknade u CEREC® Speedfire
pec koja je prethodno zagrejana na 400 °C. To mozete postici
pomocu funkcije predgrevanja CEREC® Speedfire peci pre
pocetka procesa sinterovanja.

inFire HTC speed:

Suvo frezovane nadoknade

Kada vrsite sinterovanje u inFire HTC speed pedi, koristite
prethodno konfigurisani program ,inCoris TZI/ZI speed”.

Brzina zagre- Temperatura Trajanje
vanja °C/min | zadrzavanja °C |zadrzavanja min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Mokro frezovane nadoknade
Kada vrsite sinterovanje u inFire HTC speed pedi, koristite
prethodno konfigurisani program ,inCoris TZI/Z| speed wet".

Brzina zagre- Temperatura Trajanje
vanja °C/min | zadrzavanja °C |zadrzavanja min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

Suvo frezovane nadoknade

Kada vrsite sinterovanje u inLab® Profire pedi, koristite prethodno
konfigurisani program ,CEREC® Zirconia+ speed”.
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Brzina zagre- Temperatura Trajanje
vanja °C/min | zadrzavanja °C |zadrZavanja min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Mokro frezovane nadoknade
Kada vrsite sinterovanje u inLab® Profire pedi, koristite prethodno
konfigurisani program ,CEREC® Zirconia+ speed wet".

Brzina zagre- Temperatura Trajanje
vanja °C/min | zadrzavanja °C |zadrzavanja min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sinterovanje CEREC® Zirconia+ nadoknada u drugim pecdima
Ako zZelite da sinterujete nadoknade u pecdi drugih proizvodaca,
pridrzavajte se parametara za pecenje datih u tabelama u
nastavku ili posetite veb-sajt www.dentsplysirona.com.

Suvo frezovane nadoknade

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating Holding | Cooling Action

rate1 timel | rate? time2 | Rate

Temp.2 Temp.3

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C mn | °Umin | °C | open
RT 99 800 5 50 1510 30 99 1750 door

Mokro frezovane nadoknade

Start |Heating| Temp. 1/Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|{Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | gpen

Kontaminacija - da biste smanijili rizik od infekcija
Nadoknade treba da se poliraju, oCiste i dezinfikuju pre i
posle opcionog isprobavanja. Pogledajte odeljak Higijena u

opPrREZ Nastavku.

» Posle korekcija koje se izvrse tokom isprobavanja mora da se
obavi ponovno poliranje kao $to je opisano u nastavku, pre
opcionog nanosenja povrsinskog pigmenta i glazure i konaéne
isporuke.

3.4.3 Opciono nanosenje povrsinskog pigmenta i glazure

Stanje povrsine - da biste smanijili rizik od

prekomernog habanja

» Pre glaziranja proverite da li su nadoknade
adekvatno sinterovane i da li su barem okluzalne
povrsine polirane.

* Nadoknade moraju da budu ciste i suve pre nanosenja.

OPREZ

CERECE® Zirconia+ nadoknade mogu da se glaziraju pomocu sledecih
proizvoda: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze ili Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
Prvo, pratite uputstva za poliranje iz odeljka 3.4.1.

Posle poliranja, ocistite nadoknadu ili pomocu ultrazvucnog cCistaca ili
Cistaca na paru pre nanosenja glazure u vidu spreja ili premaza. Vodite
racuna da nadoknada nije kontaminirana i da je potpuno posusena
vazduhom bez ulja pre nanosenja glazure u vidu premaza ili Spray
Glaze glazure.

Priprema nadoknade za nano3enje povrsinskog pigmenta i/

ili glazure

Koristite Glazing Support Single/Multi Unit drzace i CEREC®
SpeedPaste. Nanesite malu kolicinu CEREC® SpeedPaste paste
na nadoknadu kako biigla mogla da stoji. Nemojte napuniti
celu nadoknadu pastom za pecenje. Postavite Glazing Support
Single/Multi Unit drzace u pastu i po potrebi koristite pincetu.
Pridrzavaijte se uputstava za koris¢enje koja ste dobili uz
CEREC® SpeedPaste pastu.

Glaziranje Dentsply Sirona Universal Spray Glaze ili Dentsply

RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 800 | 5 | 50 | 1510 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Korekcije sinterovanih nadoknada

Stanje povrsine - da biste smanijili rizik od narusavanja
savojne ¢vrstoce

Stanje povrsine keramickih materijala od klju¢ne je vaznosti
za savojnu ¢vrstocu. Obavezno izbegavajte korekcije
sinterovanih nadokanda alatima za frezovanje, posebno
u regiji spojnice.

OPREZ

Medutim, ukoliko su korekcije neophodne, pratite slede¢a osnovna
pravila:

» Korekcije nakon sinterovanja treba da se obavljaju pomocu finih
dijamanata u visokoobrtnom nasadnom instrumentu uz hladenje
vodom i nizak pritisak. Posle korekcija dijamantskim instrumentima
mora se izvrsiti poliranje.

Druga moguca opcija je vrienje korekcija mekim dijamantskim
gumenim instrumentom za poliranje i nasadnim instrumentom
pri maloj brzini i niskom pritisku. Alat treba da stoji ravno tokom
koris¢enja da bi se izbeglo ¢agrljanje.

Regije koje su pod opterecenjem tokom klini¢ke upotrebe, pre
svega spojnice u mostu, ne treba da se koriguju.

3.4 Poliranje, isprobavanje i opciono nanosenje povrsinskog
pigmenta i glazure

CEREC® Zirconia+ nadoknade mogu da se samo poliraju ili i
poliraju i glaziraju. Preporucujemo da polirate okluzalnu
povrsinu pre nanosenja glazure.

3.4.1 Poliranje
» CEREC® Zirconia+ moze da se polira standardnim sredstvima
za poliranje cirkonijumske keramike.
Naknadna termi¢ka obrada (dekomprimovanje) nije
neophodna/preporucljiva.
* MEISINGER LUSTER® Kits za cirkonijum preporucuju
se za poliranje nadoknade.
1. 9735H: obrezivanje kontaktnih tacaka,
Preporucena brzina obrtanja: 8.000-12.000 o/min
2. DCAOG®6: glacanje spoljnog oblika,
Preporucena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min
3. 9771M*: poliranje okluzalnih povrsina,
Preporucena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min
4. DCAI2: poliranje spoljnih oblika do visokog sjaja,
5

Preporucena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min

9771C *: poliranje okluzalnih povrsina do visokog sjaja,

Preporucena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min
*Napomena: Koristiti uz mali kontaktni pritisak!!

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje
MEISINGER LUSTER?® Kits. Meisinger nije deo Dentsply Sirona.
3.4.2 Opciono isprobavanje

* Isprobaijte da li nadoknada prijanja marginalno i proksimalno.
Ukoliko je potrebno, izvrsite eventualne korekcije opisane gore.

Sirona Universal Spray Glaze Fluo glazurama

1. Podignite drza¢ sa nadoknadom pomocu pincete.

2. Snazno promuckajte bocu sa sprejom neposredno pre
nanosenja.

3. Drzite odstojanje od 6-10 cm izmedu izlaza mlaznice i povrsine
nadoknade.

4. Nanesite ravhomeran sloj Dentsply Sirona Universal Spray Glaze
ili Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo glazure sa svih
strana, direktno na nadoknadu (premazanu povrsinskim
pigmentom). Snazno promuckajte bocu sa sprejom izmedu
dva nanosenja.

Nanesite ravnomeran sloj glazure na povrsinu nadoknade.
Naneta glazura treba da bude tanka i ravnomerna.

6. Uverite se da na povrsini duboke stampe na nadoknadi nema
glazure. Ako na povrsini duboke stampe na nadoknadi ima
materijala za glaziranje, uklonite ga suvom, krutom cetkom
kratkih cekinja.

7. Drzite bocu u $to uspravnijem polozaju tokom nanosenja.

8. Sacekajte nekoliko sekundi da se glazura osusi i da premaz
postane ravnomeran i belicast. Nanesti jos glazure po potrebi.

9. Ako je posle pecenja potrebno jos jedno nanosenja spreja,
nanosenje i pec¢enje mogu da se obave jos jednom na isti nacin.

Pogledajte Uputstvo za koris¢enje Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo glazura
za vise detalja.

NAPOMENA:

« Ako zelite da izvrsite karakterizaciju, povrsinski pigmenti moraju
da se nanesu pre nanosenja Spray Glaze glazure.

» Ukoliko koristite Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo,
krajnja boja moze da bude svetlija. Ukoliko ne Zelite da
postignete taj efekat, preporucuje se koris¢enje Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze glazure (pogledajte kompletna Uputstva
za koriscéenje).

Glaziranje pomodu proizvoda DS Universal Stain and Glaze

1. lzvadite zeljenu kolicinu DS Universal Glaze glazure iz tegle
i stavite je na plo¢u za mesanje.

NAPOMENA: Ako su se povrsinski pigment ili glazura u tegli

razdvojili, dobro promesajte staklenom, plasticnom ili

cirkonijumskom spatulom.

2. Ako zelite redi materijal, rastvorite ga Dentsply Sirona Stain
and Glaze Liquid te¢noscéu (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Nanesite tanak sloj glazure preko cele povrsine krunice na
uobicajeni nacin pomocu cetke. Vodite racuna da ne nasete
previse ili premalo materijala za glaziranje. Ako je sloj previse
tanak, bice vise matiran. Ako su slojevi predebeli, stvaraju se
gromuljice na povrsini.

4. Ako zelite intenzivniji efekat boje, DS Universal Stains mogu
da se nanesu na glazirane povrsine nadoknade. Nanesite tanak
sloj povrsinskog pigmenta preko cele povrsine krunice na
uobicajeni nacin pomocu cetke. Vodite ra¢una da ne nasete
previse ili premalo materijala za glaziranje.

Pogledajte Uputstvo za koris¢enje proizvoda Universal Stain &
Glaze za vise detalja.
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3.4.4 Glaziranje nadoknade u peci
NAPOMENA: Nadoknada moze da se glazira u peci najvise dva puta.

Glaziranje CEREC® Zirconia+ u CEREC® SpeedFire pedi

Glazirajte nadoknade zasebno. Nemojte glazirati vise
nadoknada istovremeno. Postavite drzac¢ sa nadoknadom
na sredinu gornje izolacije vrata i vodite ra¢una da Glazing
Support Single/Multi Unit drzac¢ ili nadoknada ne strée

u odnosu na izolaciju vrata jer u suprotnom mogu da se
sudare sa komorom peci.

Dostupna su dva razli¢ita programa glaziranja. 1zaberite program
LGLAZING (Spray)" za koris¢enje DS Universal Spray Glaze i

DS Universal Spray Glaze Fluo glazure ili program ,,GLAZING

(Stain & Glaze Paste)” za koris¢enje proizvoda DS Universal Stain
and Glaze na kontrolnoj tabli CEREC® SpeedFire pedii sacekajte
da uredaj obavi ciklus.

NAPOMENA: Kada koristite DS Universal Stain & Glaze za krunice
i mostove, preporucuje se prethodno zagrevanje na 400°C.
Izaberite odgovarajuéi program glaziranja
* |zbor pogresnog programa glaziranja moze da osteti
nadoknadu ili CEREC® SpeedFire pec.
OPREZ

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za korisc¢enje
CEREC®SpeedFire pedi.

Glaziranje CEREC® Zirconia+ nadoknada u drugim pecdima
Ako Zelite da pecete nadoknadu u pedi drugih proizvodaca,
pridrzavajte se parametara za pecenje datih u tabeli u nastavku.

SuSenje | Zatvara- | Tempera-| Pred- | Brzina | Konacna |Vakuum| Traja- | Hlade-
nje tura pred-|grevanje| zagre- |tempera- nje za- nje
grevanja vanja tura drzava-
nja
min min °C min | °C/min °C min min min
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Priprema povrsine za cementaciju

* Peskarite unutrasnju povrsinu nadoknade aluminijum-oksidom
od 50 um pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.

» Ocistite i dezinfikujte nadoknadu kao $to je opisano u odeljku
Higijena u nastavku.

Kontaminacija - da biste smanijili rizik od infekcija
Nadoknade treba da budu polirane, premazane
povrsinskim pigmentom i glazurom (po zelji) i peskarene

OPREZ Sa unutrasdnje strane pre Cis¢enja i dezinfekcije.

Nadoknade treba da budu oc¢isc¢ene i dezinfikovane

neposredno pre isporuke. Pratite uputstva iz odeljka

Higijena u nastavku pre isporuke.

3.6 Cementacija

* Strogo se pridrzavajte gore opisanih smernica za preparaciju kada
je re¢ o uglu preparacije velicine 4°-8° kod konvencionalne i
samoadhezivne cementacije.

» Redukcija od najmanje 0,5 - 0,7 mm u centralnoj jami i duz
aksijalnih zidova obavezna je kod svih tipova cementacije.

NAPOMENA: ako dodirne povrsine moraju da se koriguju posle
cementacije, korigovane povrsSine moraju da se poliraju posle toga.

3.6.71 Konvencionalna cementacija (kompletne krunice i mostovi)
Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement preporucuje
se za konvencionalnu cementaciju kompletnih krunica i mostova
koje se prave od proizvoda CEREC® Zirconia+ (pogledajte kompetno
uputstvo za upotrebu). Ako koristite koncencionalne cemente
(glas-jonomerni cementi modifikovani somolom (RMGI) ili
glas-jonomerni (GI) cementi) drugih proizvodaca, pratite njihova
uputstva za upotrebu.

3.6.2 Samoadhezivna cementacija (kompletne krunice i mostovi)
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
preporucuje se za samoadhezivnu cementaciju kompetnih krunica

i mostova napravljenih od proizvoda CEREC® Zirconia+ (pogledajte
kompletno Uputstvo za koriscenje). Univerzalni/samoadhezivni
cementi na bazi smole drugih proizvodaca indikovani za cementaciju
crikonijumske keramike mogu da se koriste u skladu sa njihovim
uputstvima za upotrebu.

3.6.3 Adhezivna cementacija (kompletne krunice i mostovi)
Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement preporucuje
se za adhezivnu cementaciju kompetnih krunica i mostova
napravijenih od CEREC® Zirconia+ (pogledajte kompletno Uputstvo
za koris¢enje). Adhezivni cementni sistemi na bazi smole drugih
proizvodaca indikovani za cementaciju crikonijumske keramike
mogu da se koriste u skladu sa njihovim uputstvima za upotrebu.

4. HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija

Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu
upotrebu. Odloziti u skladu sa lokalnim propisima.
Gotovo sredstvo treba da se dezinfikuje prema
preporukama proizvodaca za dezinfekcioni materijal.

OPREZ

Sledeci materijali se smatraju kompatibilnim sa CEREC® Zirconia+
nadoknadama:

» etanol 80 %

* 2-propanol 70 %

4.1 Odlaganje
Odloziti u skladu sa lokalnim propisima.

5. BROJ PARTIJE, DATUM ISTEKA | PREPISKA

5.1 Nemojte koristiti nakon datuma isteka. Format datuma u ISO
standardima je: "GGGG-MM-DD"

5.2 Navedite sledece brojeve u svim prepiskama:

* Broj za ponovnu narudzbinu

* Broj partije

* Datum isteka

Svaki ozbiljni incident koji se tice proizvoda treba da se prijavi
proizvodacu i nadleznom organu u skladu sa lokalnim propisima.

Sazetak o bezbednosti i klinickom ucinku (SSCP)

za ovaj proizvod mozete pogledati (po aktivaciji) na adresi
https://ec.europa.eu/tools/eudamed pretragom pomocdu
osnovnog UDI-DI broja ++EDDISMCERAMICSZ2, kao i na
adresi https://dentsplysirona.com/ifu pomocdu
referentnog broja (REF).
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Uputstva za upotrebu - CRNOGORSKI
PAZNJA: Ovo je medicinski proizvod.
Koristiti samo u stomatoloske svrhe.

1. OPIS PROIZVODA

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok za CEREC® i inLab® je materijal
koji se moze koristiti za izradu potpunih anatomskih krunica i
mostova u prednjem i zadnjem dijelu koristedi postupak
CAD/CAM. Indirektne restuaracije se izraduju brusenjem CEREC®
Zirconia+ CAD/CAM blokova koristeci sistem Dentsply Sirona
tehnologije CAD/CAM. Vazno je znati da su potrebni CEREC®
verzija 5.1.3 sa pakovanjem materijala ili novija verzija ili inLab®
CAD 20.0.3 servisno pakovanje i inLab® CAM 20.0.1 sa pakovanjem
materijala ili novija verzija. Nakon brusenja, potrebno je sinterovati
restauracije u pedi Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire ili drugoj
konvencionalnoj peci za sinterovanje, kao sto je inFire HTC speed
ili inLab® ProFire. Zavréna obrada za sinterovane restauracije je
poliranje, odnosno poliranje i glaziranje.

CEREC?® Zirconia+ dentalni keramicki materijal je tip Il, klasa 5
prema ISO standardu 6872:2015 + Amd.1:2018.

1.1 Predvidena svrha
Keramika za fiksne dentalne protetske restauracije.

1.2 Indikacije

CERECE® Zirconia+ CAD/CAM blokovi su indicirani za sve
keramicke restauracije na prednjim i zadnjim zubima:

* Potpuno anatomske krunice i mostovi

* Mostova sa najvise dva c¢lana

1.3 Predvideni korisnik
Stomatoloski stru¢njaci (stomatoloski tehni¢ari i stomatolozi).

1.4 Pacijenti kojima je proizvod namijenjen i zdravstveno stanje
CERECE® Zirconia+ CAD/CAM blokovi namijenjeni su pacijentima
kojima je potrebna dugotrajna restaurativna ili protetska stoma-
toloska terapija, ili estetske stomatoloske korekcije. Upotreba
keramike nije ograni¢ena na odredenu populaciju pacijenata.

1.5 Kontraindikacije

* Nedovoljna oralna higijena

* Nedovoljna struktura zuba

* Nedovoljni rezultati pripreme
* Nedovoljno dostupan prostor

1.6 Sastav
- .. Koncen-

Oksidi Jedinica tracija
Y,0, indeks tezine-% <8
HfO, indeks tezine-% <3
AlLO,, SiO, + pi ti . ..

278 ! 2 pl.gmen 2@ indeks tezine-% <2
nijansiranje boje zuba

Sadrzaj ZrO, je izraCunata vrijednost
=100 % —(HfO2 +Y,0, + ALO, + SiO, + pigmenti za
nijansiranje boje Zuzba)

1.7 Kompatibilne mrlje i glazure i keramicki viniri

Upotreba spreja za glaziranje ili boja za farbanje ili glaziranje je
opciono za CEREC® Zirconia+ blokove CAD/CAM. CEREC®
Zirconia+ blokovi CAD/CAM kompatibilni su sa proizvodima
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze i Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.
CERECE® Zirconia+ se moze postaviti cirkonijumskom keramickim
vinirima tj. Celtra® Ceram i Cercon® ceram keramickim vinirima.
Instrukcije za upotrebu se nalaze u odgovaraju¢em Uputstvu

za upotrebu.

1.8 Kompatibilni cementi

CEREC® Zirconia+ blokovi CAD/CAM za restauracije su kompatibilni
sa univerzalnim/samoljepljivim cementom, adhezivnim cementom
na bazi smole i konvencionalnim cementnim sistemima, ukljucujudi
sve Dentsply Sirona cementne sisteme (Calibra® Ceram, Calibra®
Universal i Calibra® Bio) koji su projektovani za cementiranje
cirkonijumske keramike (vidi kompletna Uputstva za upotrebu

za odabrani cement).

1.9 Tehnicki podaci

Sljiedece specifikacije odnose se na CEREC® Zirconia+ restauracije
koje su sinterovane u pec¢ima za sinterovanje CEREC® SpeedFire,
inFire HTC speed ili inLab® ProFire. Koeficijent termicke ekspanzije
(20-500°C): 10,3 - 10°¢ K' Otpornost na pritisak i savijanje
(otpornost na savijanje na 3 tacke): > 1000 MPa

2. OPSTE NAPOMENE O BEZBJEDNOSTI

Imajte na umu sljedece opste bezbjednosne napomene i posebne
bezbjednosne napomene u ostalim poglavljima ovih uputstava za
upotrebu.

Simbol bezbjednosnog upozorenja

Ovo je simbol bezbjednosnog upozorenja Koristi se da vas
upozori na potencijalne opasnosti od licnih povreda.
Postupaijte u skladu sa svim bezbjednosnim porukama koje
se podrazumijevaju po osnovu ovog simbola kako biste
izbjegli moguce povrede.

OPREZ

2.1 Upozorenja

» Ako se ovaj medicinski proizvod pravilno obraduje i upotrebljava,
nuspojave su malo vjerovatne. Medutim, nije moguce potpuno
iskljuciti reakcije imunog sistema (kao sto su alergije) ili
lokalizovane parestezije (poput iritacije ¢ula ukusa ili iritacije
sluzokoze u usnoj duplji). U sluc¢aju da dode do pojacane
osjetljivosti koze ili osipa, prekinite sa upotrebom i potrazite
medicinsku pomoc.

CEREC® Zirconia+ blokovi CAD/CAM za restauracije nijesu
prikladni za pacijente sa klinickim simptomima parafunkcionalnih
navika ili bruksizma.

Ne udisati ¢estice prasine tokom brusenja ili zavréne obrade.
Nosite odgovarajucu zastitnu masku.

Nije dozvoljena upotreba materijala konkurencije izuzev

na nacin propisan u 1.4 jer isti mogu uticati na uc¢inak

CERECE® Zirconia+.

Odabir pogresnog programa za glaziranje moze da dovede do
osStecenja restauracije ili CEREC® SpeedFire

Ne nanosite glazuru na povrsinu sinterovanin CEREC® Zirconia+
restauracija u nepoliranom stanju. Moze dod¢i do prekomjernog
habanja povrsina na suprotnim stranama. Restauracija se

mora ispolirati prije nanosenja glazure (pogledajte Uputstva
korak-po-korak).

Ovaj medicinski proizvod nije dozvoljen za upotrebu kod
pacijenata koji su preosjetljivi na neki od sastojaka, ili se moze
koristiti samo po savjetu stomatologa ili izabranog doktora.

2.2 Mjere predostroznosti

* Ovaj proizvod je namijenjen za upotrebu iskljucivo onako kako
je navedeno u ovom Uputstvu za upotrebu. Svaka upotreba
ovog proizvoda koja nije u skladu sa Uputstvom za upotrebu
iskljuciva je odgovornost i diskreciono pravo lica koje ga koristi.
Nosite odgovarajuce zastitne naocare, odjecu i rukavice.
Pacijentima se preporucuju zastitne naocare.

Kontaminacija preparacije ili ivicnog podrucja pljuvackom,
krvlju, vodom ili hemostati¢kim sredstvima tokom adhezivne
cementacije moze da dovede do neuspjesSnog pokusaja lijepljenja.
Vodite racuna da primjenjujete odgovarajuce tehnike izolovanja
i postupanja sa tkivom tokom adhezivne cementacije.
Proizvodi sa oznakom ,.za jednokratnu upotrebu” na etiketi
namijenjeni su samo za jednokratnu upotrebu. Odlozite u
otpadni materijal nakon upotrebe. Nemojte ponovno koristiti za
druge pacijente kako biste sprijecili unakrsnu kontaminaciju.
Restauracije sa CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokovima
zahtijevaju odgovarajucu redukciju preparacije i debljinu
restauracije. Nedovoljna debljina zida moze da dovede do
prijevremenog pucanja.

Restauracije sa CEREC Zirconia+ CAD/CAM blokovima moraju
da budu sinterovane i ispolirane, ili ispolirane i glazirane prije
insertacije. Preporucuje se poliranje okluzalnih povrsina prije
glaziranja. Direktna insertacija bez sinterovanja dovodi do kvara.
Koristite samo u dobro provjetrenim prostorijama.

Nemojte cementirati pomocu provizornih cemenata. Upotreba
privremenih cemenata moze da dovede do loma restauracije
od CEREC® Zirconia+.

Ne postoji dovoljno podataka koji bi isli u prilog upotrebi
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokova za izradu restauracija sa
djelimi¢nim pokrivanjem (viniri, inleji, onleji), mostova vezanih
smolom (mostovi ,,Maryland®), endodontskih koci¢a i kora, ili
suprastrukture implantata.

Izbjegavajte podesavanje sinterovanih restauracija pomocu
instrumenata za brusenje, narocito u kontaktnim oblastima.

To moze negativno uticati na otpornost na pritisak i savijanje
(vidi Postupna uputstva).

Upotreba Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo sa
restauracijama CEREC® Zirconia+ moze da dovede do svjetlijih
nijansi. Ako ovaj efekat nije pozeljan, preporucuje se upotreba
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze.

Konvencionalno sinterovanje moze da dovede do intenzivnije
boje.

2.3 Interakcije

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blokovi projektovani su za izradu
pomocu sistema CAD/CAM kompanije Dentsply Sirona. Brusenje
blokova pomodu nekompatibilnih sistema CAD/CAM moze dovesti
do neadekvatnih ili neprihvatljivih restauracija.

2.4 Nezeljene reakcije

Nijesu prijavljene nezeljene reakcije na CAD/CAM blokove CEREC®
Zirconia+. Ako saznate ili dobijete informaciju o bilo kakvim
nezeljenim reakcijama, obavijestite Dentsply Sirona.

2.5 Uslovi skladistenja

Neodgovarajuci uslovi skladistenja mogu da skrate rok trajanja i
dovedu do kvara proizvoda. Cuvajte na suvom mjestu i zastitite
od vlage. Ne koristite nakon isteka roka trajanja.

3. POSTUPNA UPUTSTVA

3.1 Preparacija

Pravilna redukcija zuba tokom preparacije je od klju¢nog znacaja za
postizanje optimalne jacine, nijanse i ¢vrstoce gotove restauracije.
Kod pripreme prednjih ili zadnjih zuba anatomski oblik se mora
redukovati kao sto je prikazano u nastavku.

Preporucuje se priprema konusa koji je izmedu 4° i 8°. Preparacija se
mora izvrsiti u vidu zZlijeba ili zakoSavanja unutrasnjeg ugla.
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Smijernice za pripremu krunica: Svi unutrasnji uglovi preparacije treba
da budu zaobljeni.

Minimalna debljina zida za krunice: na sljedec¢im slikama prikazana je
definisana minimalna debljina zida za krunice.

Minimalna debljina zida mora da ostane takva nakon sto se sva
podesavanja sprovedu ru¢no:

NAPOMENA: standardna minimalna debljina zida u Softveru iznosi
0,7 mm. Minimalna debljina zida za krunice moze da se smanji na

0,5 mm izuzev prilikom koris¢enja opcije za glodanje Super Fast.

Minimalna debljina zida za koris¢enje opcije za glodanje Super Fast.

=0,7mm ,7mm

=0,
=0,7mm
=0,7mm
=0,7mm
L

Minimalna debljina zida za sve opcije za glodanje izuzev za opciju
za glodanje Super Fast.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Smjernice za preparaciju retencionih zuba

(prednji i zadnji mostovi)

Smijernice za preparaciju retencionih zuba se poklapaju sa
smjernicama za gore opisane krunice.

Redukcija treba da iznosi najmanje 0,6 mm na najnizoj tacki
centralne fisure, kvrzica i aksijalnog zida.

Konstrukcija mosta moze biti konvencionalna ako most ima
retencione krunice na oba kraja, sa ne vise od 2 meduclana.
Poprecni presjeci konektora mogu se uzeti iz tabele u nastavku:

=0,5mm

=0,5mm

oblast unakrsnog spoja 9 mm?
Most na prednjim zubima

oblast unakrsnog spoja 12 mm?
Most na zadnjim zubima

Minimalni presjek

Presjek kontektora za Kkontektora u mm?

Restauracija prednjeg mosta 9

Restauracija zadnjeg mosta 12

3.2 Obrada pomoéu CAD/CAM

Restauracije sa CEREC® Zirconia+ proizvode se pomocu CEREC®
ili inLab® CAD/CAM sistema kompanije Dentsply Sirona. Ako imate
bilo kakvih pitanja o ovim sistemima, kontaktirajte kompaniju
Dentsply Sirona.

3.2.1 Zahtjevi u pogledu softvera

CAD/CAM blokove sa CEREC® Zirconia+ podrzava CEREC® verzija
5.1.3 sa pakovanjem materijala ili novija verzija ili inLab® CAD
20.0.3 servisno pakovanje i inLab® CAM 20.0.1 pakovanje materijala
ili novije pakovanje.

3.2.2 Brusenje restauracije

U softveru CEREC® odaberite matrijal CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
blok. Jedinica za brusenje CAD/CAM kompanije Dentsply Sirona
¢e signalizirati da treba da umetnete CEREC® Zirconia+ CAD/
CAM blok. Pogledajte Uputstva za upotrebu i tehni¢ke priruc¢nike
odgovaraju¢inh CAD/CAM sistema da biste saznali vise o obradi.
Obavezno postupajte u skladu sa preporukama proizvodaca.
Preporucuje se suvo brusenje za CAD/CAM blokove sa CEREC®
Zirconia+, ali je moguce i mokro brusenje, u zavisnosti od zelje.

Mokro brusenje - za izbjegavanje kontaminacije

i smanjenje prozirnosti

Za mokro brusenje treba da imate na umu da
kontaminirana voda za hladenje (npr. zbog ostataka
Cestica staklokeramike) moze da umaniji prozirnost
konacne restauracije. Zbog toga se strogo preporucuje
da se promijeni voda za hladenje i oCiste komore i filteri
za brusenje prije mokrog brusenja. Ili, mogu se koristiti
tri odvojena rezervoara za vodu za staklokeramiku, za
ispiranje izmedu i mokro brusenje cirkonijuma.

OPREZ

3.3 Sinterovanje
Moguce je klasi¢no i brzo sinterovanje.

3.3.1 Priprema za sinterovanje

Nakon postupka brusenja (a prije sinterovanja), restauracija se
odvaja od kontrolnog uzorka instrumentom od volframovog
karbida. Uklonite mlaznicu prije sinterovanja.

Ako su potrebna dodatna podesavanja, preporucuje se da se
ista izvrse prije sinterovanja.

Cestice u vazduhu - za smanjenje rizika od udisaja
* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.
» Koristite usisni sistem i nosite masku.

OPREZ

3.3.2 Sinterovanje restauracije

Za proces sinterovanja preporucuje se pec za sinterovanje kompanije
Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed ili inLab®
ProFire). Prije sinterovanja restauracije, preporucuje se da se
restauracije ociste od prasine kompresovanim vazduhom ili
keramickom ¢etkicom.

Nemojte udisati abrazivnu prasinu. Koristite sistem za usisavanje
vazduha i nosite masku.

NAPOMENA: Restauracije od CEREC® Zirconia+ moraju se
sinterovati u suvim uslovima. Zbog toga, za mokro brusenje
restauracije potrebno je sprovesti korake za predsusenje u
programima sinterovanja, ¢ime se produzava ukupno vrijeme
sinterovanja.

Sinterovanje u pec¢i CEREC® SpeedFire

Prilikom sinterovanja restauracija od CEREC® Zirconia+ u peci
CEREC® SpeedFire, CEREC® softver automatski prenosi zadatak na
CEREC® SpeedFire ako su brusilica i CEREC® SpeedFire povezani.
Moze se izvrsiti sinterovanje najvise 3 pojedinacne restauracije
koriste¢i CEREC® SW 5.2.3 ili inLab CAM 22.0.0 Multi Job.
Odaberite opciju za pojedinacne restauracije i pec¢ automatski
podesava potrebno vrijeme za sinterovanje.

NAPOMENA: Maksimalna veli¢ina restauracije
Prilikom punjenja pecdi obratite paznju na najvecu veli¢inu komore

peci:
- Pre¢nik: 38 mm
- Visina: 20 mm

Restauracija (uklju¢ujuci jednostruku/visestruku jedinicu
za glaziranje) ne smije da prekoraci velicinu, duzinu (38 mm)
i visinu (20 mm) komore, inace se komora moze ostetiti.

Dodatne informacije pogledajte u Uputstvo za upotrebu pec¢i CEREC®
SpeedFire.

1. Postavite restauraciju tako da okluzalna povrsina
bude okrenuta prema dolje direktno na izolaciju
gornjih vrata.

2. Pokrenite postupak pritiskom na ikonicu za pocetak. Pec se
automatski zatvara kada proces zapocne.

3. Pec se automatski otvara nakon uspjesne toplotne obrade.
Proces jo$ nije zavrs$en, jer se faza hladenja odvija u otvorenom
stanju. Nakon zavrsetka procesa hladenja zacuce se signalni
ton. Kada je LED svijetlo na prikazu statusa jedinice zeleno,
pec se moze isprazniti nakon otprilike 30 sekundi.

Rizik od povrede
Restauracija i djelovi izolacije vrata mogu biti vreli kada je
na LED indikatoru statusa jedinice upaljeno zeleno svijetlo.

Uvijek koristite pincetu za uklanjanje restauracije iz peci.
Sacekajte da se restauracija ohladi jos pet minuta prije
nego $to je uzmete u ruke.

OPREZ

4. Pec mozete isprazniti koristeci isklju¢ivo metalnu ili keramicku
pincetu. Plasti¢na pinceta nije prikladna za vadenje restauracije,
jer je restauracija u ovoj fazi jos$ uvijek vrela. Postavite
restauraciju na vatrostalnu tacnu da se dalje hladi.

NAPOMENA: Vrijeme sinterovanja za restauracije koje su
obradene suvim glodanjem moze da se skrati na nacin da se
restauracija stavi u pe¢ CEREC® Speedfire koja je prethodno
zagrijana na temperaturu od 400 °C. Za tu svrhu, koristite
funkciju pec¢i CEREC® Speedfire za predgrijavanje prije nego
S$to zapocnete postupak sinterovanja.

inFire HTC speed:

Suvo brusene restauracije

Prilikom sinterovanja u brzini inFire HTC, koristite unaprijed
programirani program ,brzina inCoris TZI/ZI”.

Stopa zagrija- Temperatura Vrijeme
vanja °C/min drzanja °C drzanja min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5
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Mokro brusene restauracije
Prilikom sinterovanja u brzini inFire HTC, koristite unaprijed
programirani program ,brzina inCoris TZI/Z| za mokro”.

Stopa zagrija- Temperatura Vrijeme
vanja °C/min drzanja °C drzanja min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:
Suvo brusene restauracije
Prilikom sinterovanja u peci inLab® Profire koristite unaprijed

programirani program ,CEREC® Zirconia+ brzina”.

Stopa zagrija- Temperatura Vrijeme
vanja °C/min drzanja °C drzanja min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Mokro brusene restauracije
Prilikom sinterovanja u peci inLab® Profire koristite unaprijed

programirani program ,CEREC® Zirconia+ brzina za mokro”.
Stopa zagrija- Temperatura Vrijeme
vanja °C/min drzanja °C drzanja min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Sinterovanje CEREC® Zirconia+ u drugim pecéima

Za sinterovanje restauracija u pec¢ima drugih proizvodaca,
primjenjujte parametre za pecenje u nize navedenim tabelama ili
posjetite internet stranicu www.dentsplysirona.com

Suvo brusene restauracije

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | Cmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open

RT 99 800 5 50 1510 30 9 750 door

Mokro bruSene restauracije

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3{Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min [°C/min| °C | min |°C/min| °C | min |°Cmin| °C | gpen

RT | 15 | 80 | 30 | 99 | 80 | 5 5 | 1510 | 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Podesavanja sinterovanih restauracija

Stanje povrsine - Za smanjenje rizika od ugrozavanja
otpornosti na savijanje i pritisak

Stanje povrsine keramickih materijala je od presudnog
znacaja za njihovu otpornost na savijanje i pritisak. Mora
se izbjegavati podesavanje sinterovane restauracije
instrumentima za brusenje, narocito u kontaktnom dijelu.

OPREZ

Medutim, ako su potrebna podesavanja, slijedite ova osnovna
pravila:

* Podesavanja u sinterovanjom stanju treba izvoditi velikom
brzinom ru¢nog aplikatora od finih dijamanata sa vodenim
hladenjem i sa niskim pritiskom. Nakon sto se obavi podesavanje
dijamantskim instrumentim mora uslijediti poliranje.

Kao drugu mogucnost, moguce je izvrsiti podesavanja pomocu
mekanih dijamantskih gumenih polirki i ru¢nim aplikatorom pri
maloj brzini i niskom pritisku. Instrument se mora primijeniti
ravno kako bi se preskakanje povrsina svelo na minimum.
Podrucja koja su zategnuta u klini¢koj upotrebi, tj. prvenstveno

konektore u mostovskim konstrukcijama, ne bi trebalo podesavati.

3.4 Poliranje, isprobavanje i opciono bojanje i glaziranje
Restauracije CEREC® Zirconia+ mogu se polirati, ili polirati i glazirati.
Preporucuje se poliranje okluzalnih povrsina prije glaziranja.

3.4.1 Poliranje
« CEREC® Zirconia+ moze se polirati standardnim sredstvima za
poliranje cirkonijumske keramike.
* Naknadna obrada toplotom (depresurizacija plamenom) nije
potrebna/ne preporucuje se.
* Preporucuje se poliranje restauracije pomocu setova za cirkonijum
MEISINGER LUSTER®.
1. 9735H: zasijecanje kontaktnih tacaka,
Preporucena brzina okretaja: 8.000 - 12.000 o/min
2. DCAOG6: Uglacavanje spoljnjeg oblika,
Preporucena brzina okretaja: 7000 - 12.000 o/min
3. 9771M*: Poliranje okluzalnih povrsina,
Preporucena brzina okretaja: 7000 - 12.000 o/min

4. DCAI12: poliranje spoljnih oblika do visokog sjaja,
Preporucena brzina okretaja: 7000 - 12.000 o/min

5. 9771C*: poliranje okluzalnih povrs$ina do visokog sjaja,
Preporucena brzina okretaja: 72000 - 12.000 o/min

*Napomena: Koristi se sa malim kontaktnim pritiskom!

Dodatne informacije potrazite u Uputstvu za upotrebu kompleta
MEISINGER LUSTER®. Meisinger nije dio kompanije Dentsply Sirona.

3.4.2 Opciono isprobavanje

* Isprobajte restauraciju da vidite da li je adekvatna marginalno i
proksimalno. IzvrSite sva potrebna podesavanja kao $to je gore
navedeno.

Kontaminacija - Za smanjenje rizika od infekcije

Kako bi se smanjio rizik od infekcije, restauracije treba da

budu ispolirane, Ciste i glazirane prije i poslije opcionog
oPREZ {sprobavanja. Pogledajte odjeljak Higijena u nastavku teksta.

* Podesavanja koja se vrse tokom isprobavanja moraju se ponovo
ispolirati na nacin kao $to je dolje naveden prije eventualne
primjene boje i glaziranja i konacnog zavrsetka.

3.4.3 Opciono bojanje i glaziranje

Stanje povrsSine - Za smanjenje rizika od

prekomjernog habanja

* Prije glaziranja, provjerite da li su restauracije pravilno
OPREZ sinterovane i da li su okluzalne povrsine polirane.
* Restauracije moraju da budu Ciste i suve prije nanosenja.

Restauracije CEREC® Zirconia+ mogu se glazirati pomocu: Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze ili Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

Prvo, pratite uputstva za poliranje iz odjeljka 3.4.1.

Nakon poliranja, oistite restauraciju ultrazvuénim cistacem il
parocistacem, prije nanosenja spreja za glaziranje ili primjene boje.
Vodite racuna da na restauraciji nema prljavistine i da je ista potpuno
osusena vazduhom bez primjesa ulja prije nanosenja boje ili spreja
za glaziranje.

Priprema restauracije za bojenje i/ili glaziranje

Koristite jednostruke/visestruke drzace za glaziranje i pastu
CEREC® SpeedPaste. Dodajte manju koli¢inu paste CEREC®
SpeedPaste na restauraciju kako biste osigurali da glava
bezbjedno prijanja. Nemojte puniti cijelu restauraciju pastom

za pecenje. Stavite jednostruke/visestruke drzace za glaziranje u
pastu i po potrebi uzmite pincetu. Pridrzavajte se uputstava za
upotrebu koja dolaze uz pakovanje paste CEREC® SpeedPaste.

Glaziranje uz primjenu Dentsply Sirona Universal Spray Glaze ili
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Pincetom podignite potporu sa restauracijom.

2. Dobro protresite bocicu za sprej neposredno prije nanosenja.
3. lzlazni dio mlaznica drzite na razmaku od 6 do 10 cm od
4

povrsine restauracije.

Nanesite ravnomjeran sloj Dentsply Sirona Universal Spray

Glaze ili Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo sa svih

strana direktno na (obojanu) restauraciju. Dobro protresite

bocicu za sprej izmedu svakog nanosenja spreja.

Nanesite ujednacen sloj glazure na povrsinu restauracije.

Naneseni sloj glazure treba da bude tanak i ujednacen.

6. Provjerite da li je unutrasnja strana restauracije bez glazure.
Ako se materijal za glazuru nalazi na unutrasnjoj strani
restauracije, uklonite ga suvom, tvrdom cetkicom sa kratkim
viaknima.

7. Tokom nanoS$enja spreja drzite bocicu za sprej sto je moguce
vise uspravnom.

8. Pricekajte nekoliko sekundi dok se glazura osusi i dobije
ravnomjeran, bjelkasti premaz. Nanesite jos spreja, po potrebi.

9. Ako je nakon pecenja potrebno jos jedno nanosenje spreja,
nanos$enje spreja i pecenje se mogu izvesti jos jednom na isti
nacin.

o

Pogledajte Uputstva za upotrebu Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze/Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo za
dodatne informacije.

NAPOMENA:

* Za individualne karakteristike na restauraciji, potrebno je nanijeti
boje prije primjene preparata Spray Glaze.

* Upotreba proizvoda Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
moze da dovede do svijetlijih nijansi. Ako ovaj efekat nije pozeljan,
preporucuje se upotreba Dentsply Sirona Universal Spay Glaze
(vidi cjelokupna Uputstva za upotrebu).

Glaziranje uz pomo¢ DS Universal Stain and Glaze

1. lzvadite Zeljenu kolicinu DS Universal Glaze iz teglice i stavite
je na paletu za mijeSanje.

NAPOMENA: Ako su se boja ili glazura unutar teglice odvojile,

dobro promijesajte staklenom, plasti¢nom ili cirkonijumskom

spatulom.

2. Ako zelite rjedu konzistenciju, razrijedite materijal pomocu
Dentsply Sirona Staind and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).
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3. Nanesite tanak sloj materijala za glaziranje na cijelu povrsinu
krunice na uobicajen nac¢in pomocu cetkice. Pazite da materijal
za glaziranje ne nanesete predebelo ili pretanko. Pretanak sloj
¢e za rezultat imati vise mat povrsinu. Predebeli slojevi izazivaju
pojavu mjehuri¢a na povrsini.

4. Ako zelite intenzivniji efekat nijanse, DS Universal Stains se
moze nanijeti na glaziranu povrsinu restauracije. Nanesite tanak
sloj materijala za boje na povrsinu krunice na uobicajeni nacin
pomocu Cetkice. Pazite da materijal za glaziranje ne nanesete
predebelo ili pretanko.

Dodatne detalje pogledajte u Uputstvima za upotrebu Universal
Stain & Glaze.

3.4.4 Glaziranje restauracije u peci
NAPOMENA: Restauracija se moze glazirati najvise dva puta u peci.

Glaziranje CEREC® Zirconia+ u peci CEREC® SpeedFire
Glazirajte restauracije pojedinac¢no i nemojte glazirati vise
restauracija istovremeno. Postavite nosac sa restauracijom
centralno na izolaciju gornjih vrata i vodite racuna da
jednostruka/visestruka jedinica za glaziranje ili restauracija
ne vire iz izolacije vrata; u suprotnom mogu udariti u
komoru peci.

Postoje dva razli¢ita programa za glaziranje. Na kontrolnom
panelu CEREC® SpeedFire odaberite program ,GLAZING
(Spray)” za upotrebu DS Universal Spray Glaze i DS Universal
Spray Glaze Fluo ili program ,GLAZING (Stain & Glaze Paste)”
za upotrebu DS Universal Stain and Glaze i sacekajte da jedinica
zavrsi ciklus.

NAPOMENA: Preporucuje se predzagrijavanje DS Universal Stain
& Glaze za krunice i mostove na 400°C.
Odaberite pravi Program za glaziranje
* Odabir pogresnog programa za glaziranje moze da
osteti restauraciju ili pe¢ CEREC® SpeedFire.
OPREZ

Za dodatne informacije pogledajte Uputstvo za upotrebu pedi
CEREC® SpeedFire.

Glaziranje CEREC® Zirconia+ u drugim pecéima

Za pecenje restauracije u pec¢ima drugih proizvodaca, slijedite
parametre za pecenje iz donje tabele.

Susenje | Zatvara- | Tempera- |Predgri-| Stopa |Konacna Usisava-|Vrijeme| Hlade-
nje |tura pred-| javanje | grijanja |tempera-| nje |drzanja, nje
grijavanja tura |vazduha
[min] [min] [°C] [min] |[°C/min]| [°C] [min] | [min] | [min]
0 2 400 0 55 760 (o] 2:00 0

3.5 Priprema povrsine prije cementiranja

* Pjeskarite unutrasnju povrsinu restauracije pomocu 50 um
aluminijevog oksida pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.

» Ocistite i dezinfikujte restauraciju kako je navedeno u odjeljku
Higijena u nastavku.

Kontaminacija - Za smanjenje rizika od infekcije

Prije Cis¢enja i dezinfekcije, restauracije treba polirati,

zatim (opciono, po zelji) staviti boje i glazuru, i pjeskariti
OPREZ Sa unutrasnje strane.
Restauracije treba ocistiti i dezinfikovati neposredno prije
isporuke. Prije isporuke sprovedite korake iz odjeljka
Higijena u nastavku.

3.6 Cementiranje

* Strogo slijedite gore opisane smjernice za pripremu u pogledu
ugla za pripremu od 4°-8° za konvencionalno i samoljepljivo
cementiranje.

* Redukcija od najmanje 0,5 - 0,7 mm u sredisnjoj jami i duz
aksijalnih zidova obavezna je za sve vrste cementiranja.

NAPOMENA: ukoliko je potrebno prilagoditi kontaktne tacke
nakon cimentiranja, potrebno ih je polirati nakon toga.

3.6.1 Konvencionalno cementiranje (puna pokrivenost krunica

i mostova)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement se
preporucuje za konvencionalno cementiranje potpune pokrivenosti
krunica i mostova izradenih od CEREC® Zirconia+ (vidi cjelokupna
Uputstva za upotrebu). Ako koristite konvencionalne cemente
(glas-jonomer cementi modifikovani smolom (RMGI) ili vrste
cementa glas-jonomer (GI) drugih proizvodaca, pratite njihova
uputstva za upotrebu.

3.6.2 Samoljepljiva cementacija (potpuna pokrivenost krunica

i mostova)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
se preporucuje za samoljepljivo cementiranje potpuno pokrivenih
krunica i mostova izradenih od CEREC® Zirconia+ (vidi cjelokupna
uputstva za upotrebu). Univerzalni/samoljepljivi cementi na bazi
smole indikovani za cementiranje cirkonijumske keramike drugih
proizvodaca mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za
upotrebu.

3.6.3 Adhezivna cementacija (potpuno pokrivene krunice

i mostovi)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement se
preporucuje za adhezivno cementiranje potpuno pokrivenih
krunica i mostova izradenih od CEREC® Zirconia+ (vidi cjelokupna
uputstva za upotrebu). Cementni sistemi drugih proizvodaca na
bazi ljepljive smole predvideni za cementiranje cirkonijumske
keramike mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za upotrebu.

4. HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija
Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu

upotrebu. Odlozite u otpad u skladu sa lokalnim propisima.

OPREZ  Gotovo sredstvo treba dezinfikovati prema preporuci

proizvodaca dezinfekcionog materijala.

Sljedeci materijali smatraju se kompatibilnim sa restauracijama
CEREC® Zirconiat:

* 80 % etanol

e 70 % 2-propanol

4.1 Odlaganje
Odlagati u otpad u skladu sa lokalnim propisima.

5. BROJ PARTIJE, ROK TRAJANJA | KORESPONDENCIJA

5.1 Ne koristite nakon isteka roka trajanja. ISO standard koristi
format: ,,GGGG-MM-DD”

5.2 Sljedece brojeve treba navesti prilikom svake
korespondencije:

* Broj ponovne narudzbe

* Broj partije

* Rok trajanja

Svaki ozbiljan incident u vezi sa proizvodom treba prijaviti
proizvodacu i nadleznom tijelu u skladu sa lokalnim propisima.

Rezime podataka o sigurnosti i klinickom uc¢inku (SSCP) za
ovaj proizvod moze se pronadi (nakon aktivacije) na stranici
https://ec.europa.eu/tools/eudamed unosom osnovnog
UDI-DI broja u pretragu ++EDDISMCERAMICSZ2 i na stranici
https://dentsplysirona.com/ifu koristeci referentni broj (REF).
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OAHTIEXZ XPHXZHZ - EAAHNIKA
MPOZOXH: laTpoTEXVOAOYLIKO TIPOIOV.
Movo yia 000V TIATPLKA XPHonN.

1. MEPIFTPA®H MPOIONTOX

To urthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM yia to CEREC® kal to
inLab® elval éva UAIKO TTou UTToPEl va xpnoluoTtolnBel yia tnv
KATAOKEUN TIANPWC AVATOLKWY OTEPAVWY KAl YEPUPWY TNV
mpododla kal orticOia teploxn pe wa dladikaoia CAD/CAM.
Ol €UILECEC ATIOKATAOTAOCELC KaTAaoKkeudldovTal KOBovTac TaA
uTtAok Zirconia+ CAD/CAM e éva cuotnua Dentsply Sirona
CAD/CAM. Artauteital n ékdoon CEREC® 5.1.3 ue Material Pack
A 1o poodatn ry inLab® CAD 20.0.3 Service Pack kaul

inLab® CAM 20.0.1 Material Pack. MeTd TNV KOTIA, OL
ATIOKATAOTACELG UTTORBAAAOVTAL O cUVTNEN oTOV poUPVO
CEREC® SpeedFire tnc Dentsply Sirona 1 e AAAOV CUUBATIKO
doUpvo cuvTnéENg, OTtwe o inFire HTC speed o

inLab® ProFire. Ol CUVTETNYEVEC ATIOKATAO TACELG
OAOKANPWVOVTAl he OTIABwON A e epudAwaon.

To 000VTIATPIKO KEPALKO UALKO CEREC® Zirconia+ sivaul
TUTIoU I, KAdoN 5 cUudwva ue To TtpdTuTio ISO 6872:2015 +
Amd.1:2018.

1.1 MpoBAeTOEVN XPHON
Kepaukd UAIKA yia akivnTeq 0oOOVTOTIPOCOETIKEC ATIOKATA-
OTAOCELG.

1.2 Evdei&elq

Ta prthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM gvdeikvuvTal yia OAEC
TIG KEPALKEG ATIOKATACTACELC VLA TIoOoOLEC KAl oTtioOLeC
Oéoslc:

e TIANPWC AVATOMIKES OTEDAVEG KAl YEPUPEG

e TeUPWV UE DUO VEDUPWIATCA TO TIOAU

1.3 MPpoBAETIOMEVOG XPHOTNG

EmtayyeAuatieq Tou Toped 0d0oVTIATPIKAG (0dovVTOTEXVITEG Kl
odovTiaTpou).

1.4 MANOUCUOC ACOEVWY Yia TOV OTIoio TipoopidsTal Kal
LATPLKEG MAONOELG

Ta urntAok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM mipoopidovtal yia acBe-
velg Tou xpelddovTal LaKPOXPOVIEG ATIOKATACTACELG I 0d0-
VTOTIPOOBOETIKN Beparteia ff alobNTIKEC 0dOVTIKEC DLOPOWOELG.
H xpnon KEpAULKWY UAIKWY OV TIEQLOPICETAL OE CUYKEKQLUULEVO
TIANBUCO ACBEVWV.

1.5 Avtevdeifelq

e AVETIOPKNAC OTOMATIKE UYLELVNA
o AvVETIQPKAG doun dOVTIOU

* AVETIOPKNAC TIpOsTOaCia

o AVETIOPKNAG DLABECILOG XWPOG

G

1.6 ZUvOeon
O€eida Teudxwo SZUYKEVTPWON
Y,0, % katd BAapog <8
HfO, % katd Bdpocg <3
ALO,, SIO, + XPWOTIKEG % KaTtd BApocg <2
To Teplexouevo o ZrO, avTIoTOIXEl og
=100 % -(HfO, + Y, 0, + AL O, + SiO, + avtioTolxed

1.7 SUMBATEG XPWOTIKEG KAl EPUAAWOELG KAl KEPAMIKEG OYELG
H xpnon ompél epudAWwoNG, XPWOTIKWY I AAAOU UAIKOU €pUAAWONG
slval TIPOAULPEETIKA e Ta urAok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM. Ta
urthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM sival cupBatd e To ouotnuc
XpwHATIopoU kal edudAwong Dentsply Sirona Universal Stain and
Glaze System, to Dentsply Sirona Universal Spray Glaze kal to
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

To CEREC?® Zirconia+ Umopel va cuvOUAoTEl Ue OWELC TIOPTEAAVNG
via dipkovia, Tix. oWelc oposAdvne Celtra® Ceram kat Cercon®
Ceram. BA. Tiq avtiotoxeg Odnyiec Xpriong via odnyieq OXeTIKA Ue
TNV ene€epyaocia.

1.8 ZupBaTEG 0BOVTOKOVIEG

Ol ATIoKATAOTACELC e Hrthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM eival
OUMPBATEC UE KOVIEG VEVIKNC XPNONG/AUTOAdOOTIOIOUEVEG,
ONTIVWOELG CUYKOAANTIKEC

KOVI{EC KAl CUMBATIKA CUOTAATA CUYKOAANONG,
CUMUTIEPIAQBAVOEVWY OAWYV TWV KoVIwyY Dentsply Sirona
(Calibra® Ceram, Calibra® Universal kat Calibra® Bio)

TIOU €X0OUV OXEDLAOTEL VI TN CUYKOAANCN KEQAUIKWY
dipkoviag (BA. Tig mARpelg Odnyieg Xpriong tTng

ETUAEVEVNCG KOVIAR).

1.9 TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

TA TTAPAKATW XAPAKTNPLOTIKA AdopoUV TIC ATIOKATACTACELS
CEREC?® Zirconia+ 1tou €¢xouv cuvTnxOel oe dpoUupvo cuvInéng
CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed rj inLab ProFire.
SUVTEAEOTAC BEP KNG DLACTOANG (20 -500°C): 10.3 - 1076 K™
AvTtoxn o€ kauyn (avtoxn o kauyn 3 onueiwv): > 1000 MPa

2. TENIKEZ YIMOAEIZEIZ AZDAANEIAZ

TnpelTe TIC TAPAKATW YEVIKEG UTTIODEEEIG aohAAELQG, KABWG
KAl TG e0IKEC uTtodEeiEelg aodAAslac Tou spdavidovTal os
AAAC KEPAAQLA TWV TIAPOVTWY 0dNYLWV XPNOoNC.

A

>UuBoAo poedomnoinong acdalAsiag
AUTO ival To oUpBoAo ipostdortoinone aodaAsiac.
Mpoeldotolel yia evOEXOUEVOUG KIVOUVOUQG

MPOZOXH TOAUATIOMOU. Tnpelte OAa Ta pnvupata

aodPaAAElAC TIOU £TIOVTAL AUTOU TOU CUURBOAOU yia
va artoduyeTe eVOEXOEVO TPAUUATIONUO.

2.1 MposldomolAoELg

Edooov To Ttapov 1aTtpikd TIpoidv UTIORBAAAETAL O KATAAANAN
eTe€epyaoia Kal Xpron, ol aveTtuBOUNTES ETUTTTWOELS ival
c€alpeTIKA artiavec. MNapdAa auTd, OV UTTOPEL VO ATIOKAELOTEL
€€ OAOKANPOU N avTidpacn TOU AVOTOTIOINTIKOU CUOTHIUATOC
(OTIWC Ol AAAgPYIER) N N TOTUKA TtapaloOnoia (é1twc o
€p0eOI0UOC TNCG veUoNC 1| Tou BAEVVOYOVOU TOU OTOUATOR). 2 €
TepimTwon eualcOntoroinong Tou dE€PUATOC 1 eEQVOAUATOC,
SlaKOYTE TN Xxpron Kat avalnTRoTE l[AaTPKr BorBsLla.

Ol ATIOKATACTACELC e UTAok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM

eV gival KATAAANAEG yIA A0BEVEIG UE KAWVIKA CUMTTTWUATA
TIAPAAEITOUPY KWV EEswV N Bpou&louoU.

ATIODUYETE TNV ELOTIVON CWUATIOIWY OKOVNC KATA TNV KOTIA N
TO dwiplopa. PopdTte KATAANAN TIDOOTATEUTIKN UAOKA.

MNV XPNOUOTIOLEITE UAIKA AVTAYWVIOTWY, EKTOC ATIO AUTA TIoU
avadEpovtal otny evoTNTA 1.4, KABWC KATL TETOLO UTIOPEL va
entNpedosl TNV anddon tou CEREC® Zirconiat.

H ettiiAoyr) AdBoC TIOOYPAMUATOC €DUAAWONC UTTOPEL VA TIDOKAAECEL
BAA&RBeg otnv anokatdotaon f to CEREC® SpeedFire.

Mnv edapudleTe UAKO €hUAAWONC OTNV ETUGAVELIA TWV
CUVTETNYHEVWY artokatacTtacewy CEREC® Zirconia+ o€ un
OTIABWHEVN KaTAoTAoN. EvOgéxeTal va TIooKANBOsl uTtePBOAIKN
HOoPA OTIC ETUDAVELIEC TWV AVTAYWVIOTWY. H amokatdotaon
TIPETIEL VA OTIABWOEL TIpLY amtd TNV edAPOYH TOU UAIKOU
epudAwonc (avatpe€te otic Odnyieg BAUA TIp0C BAKA.

> e aoBeveiq e uttepeualoOnoia og KATIOO ATTO TA CUCTATIKA,
UTtopel va mapaAndOsi N xprion Tou LATPKOU auToU TIpoidvToc
A VO XPNOLOTIOINOEL UOVO KATOTILY UTTODELENC TOU 0dOVTIATOOU
r\ Tou utteuBuvou atpoU.

2.2 MpoduAdécelg

To TPodV AUTO OXEDIACTNKE VLA VA XPNOLUOTIOLETAL
ATIOKAELOTIKA OTIWG TIEPLYPADETAL OTIC TIapouceg Odnyieg
xpnonc. OToladNTIOTE XPrHoN AUTOU TOU TIPOIOVTOC TIoU O
OCUMMOPDWVETAL e TIc Odnyieg Xpnong evartokeltal otn
OLAKPLTIKA EUXEPELQ TOU LATPOU KAl ATIOTEAEL ATTIOKAELOTIKA
subUvn Tou.

DopdTe KATAANAA TIDOCTATEUTIKA YUAALY, pOUXA KAl YAVTLA.
[a Touc AoBeve(C CUVIOTATAL N XPNON TIOOOTATEUTIKWY
YUQALWV.

H udAuvon tng postouaciag f Twy oplwv e odALo, alua,
VEPO I ALUOCTATIKOUG TIAPAYOVTEG KATA TNV CUYKOAANCN
urtopel va odnynoel og anotuxia tTNg cuykOAANCONC.
XONOLOTIOINOTE KATAAANAEC TEXVIKES OVWONG KAl
JlOXEPLONG TWV LIOTWYV KATA TN OUYKOAANCN.

Ol CUCKEUEG TIou hEpouV TNV EVOelEn «ulag xpnong» otnv
ETIKETA TOUC TpoopidovTal Hovo yia uia xprion. Attoppidte
LETA TN XPNOoN. MNV €TIAVAXONOCLILOTIOEITE 08 AAAOUG acBeveig
TIDOKELEVOU VA ATTODEUXOEL O KivOUVOC DIAOTAUPOUEVNC
LOAUVONG.

Ol ATIOKATAOCTACELC e UrAok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
ATIAUTOUV KATAAANAN EIWOoN TNG TIPOETOACAC Kat
ATIOKATACTACN ETIAPKOUC TIAXOUG. TO AVETIAPKEG TIAXOG
TOXWATOC UTTOPEL va 0dNyH oL o Tipdwen BAARBN.

Ot arokataotdoslc anod unihok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM
TIPETIEL VA ouvTNXOoUV Kal va oTIABwOoUV i va oTIABwHBoUvV
Kal va epuaAwBouv Tiplv eloaxBoUv 0To OTOUA. XUVIOTATAL
VA OTIABUWOETE TIG CUYKAEICIOKEG TIEQLOXEC TIOLY ATTO TNV
epudAwon. H areubeiac TomtoB€TNoN Xwpeilc ocuvTNENn svdéxeTal
va odNyNoEL Og aroTuxia.

XONOLUOTIOLE(TE UOVO 0 KAAA AgPIOUEVOUC XWOPOUC.

MNV CUYKOAAE(TE HE TIPOCWPLVEC 0dovTOoKOoVieC. H xpron
TIPOCWPLVWV KOVIWY Ba UTTIOPOUCE VA TIPOKAAECEL Bpalon Twv
arokatactdoewy and CEREC® Zirconia+.

Ta otoixeia Tou otneidouv TN Xxeron urtAok CEREC® Zirconia+
CAD/CAM vIa TNV KATACKEUN ATIOKATAOTATEWY LEPLIKAC
KAAUWNG (OYELg, eTtEvOeTa, £VvOETA), YEDUPWYV CUYKOAANOULLEVWIV
e pntivn (Yédupeg TuTtou Maryland), evOodoVTIKWV
OTNELYMATWY Kal TIupnva ry yia abutment sudutelpatog
elval eAATTA.

Mnv TPOCAPUOLETE CUVTETNYIEVEG ATIOKATAOTACELG |UE
£pYaAsia KOTTING, IBLATEPA OTNV TIEQPLOXN TWYV EVWOEWV.

H avtoxn otnv kAun evdexetal va ettnpeactel (avatpefe
oG Odnyieg Bripa mpog BAPa).

H xprion tou Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo ue
anokataotdoelc CEREC® Zirconia+ umopsl va €xeL wg
ATTIOTEAECUA [ TILO AVOLXTOXPWIN ATIOXPwaon. Av dev
ETIOUME(TE AUTO TO ATIOTEAECA, CUVIOTATAL N XPron Tou
Universal Spray Glaze tnc Dentsply Sirona.

H cupBaTikr cUvTNEN evdEXETAL VA 0OONYNCEL OE XPWHA
uPnAdTEPNC €vTaonc.
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2.3 AAANAeTIIBPAOCELG

Ta umAok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM €xouv oxedIACTEL yia va
utTtoBAAAovVTAL o€ eTte€epyacia ue To cuoTnua Dentsply Sirona
CAD/CAM. H KOTIA TWV UTIAOK E N CUUBATA CUCTAMATA
CAD/CAM gvdeéxeTal va 0dNYNOEL OE AVETIAPKEIC N UN
ATIODEKTEC ATIOKATAO TACELC.

2.4 AVETIIOUMUNTEG EVEPYELEG

Aegv €xel avadepBel kauia mapeveépyela TIou va oxetidetal
ue ta urthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM. Ze miepinttwon
TIOU UTIOTIECOUV 0 TNV avTIANWA cag ottoloudrTioTe eidoug
TIAPEVEPVELEG, EVNLEPWOTE TNV Dentsply Sirona.

2.5 SUVORKECG ATtoOAKEUONG

Ol N KATAAANAEG CUVORAKEG ATTOBAKEUONG EVOEXETAL VAl
UELWooUV TN dldpkela CWAC ToU TIPOIOVTOC Kal va odnNyroouV og
duoAeltoupyia Tou. ATIOBNKEUOTE O OTEYVO UEPOG, HAKPLA ATTO
TNV uypacia. MNV XPNOLOTIOLEITE META TNV NUEPOMNVIA ANRENG.

3. OAHIIEX BHMA MPOX BHMA

3.1 MposTolpacia

H cwotr pelwon Tou dovTiou KATA TN JIAPKELA TNG TIPOETOACIAG
slval anapaltnTn yia TNV ETUTEUEN UEYIOTNG AVTOXNC, ATIOXPWONG
KOl CUYKPATNONG TNG TEAIKAG ATIOKATACTAONC.

Katd tnV mMposTolacia Twy TIeocbiwy f ottioBwy dovTIWY, N
QAVATOWMIKN LoPdN TIRETIEL VA UELWBOEL OTIWC daiveTal TIAPAKATW.
SUVIOTATAL VA TIDOETOLUACETE VAV KWVO UETAEU 4 KAl 8 .

H mposToluacia TPETEL va TIPAYATOTIOINOEL ite e AoEotdunon
elte e BABPO UE OTPOYYUAELEVN ECWTEPLKA YwVvia.

0dnyieq mpocTolnaciag yia oteddveg: OAeC Ol ECWTEPIKES
ALXIUNPES AKPEC TNC TIPOETOLLACIAC TIPETIEL VA OTPOYYUAOTIOINBOUV.

EAQXLOTO TIAXOG TOXWMATOC Yia oTeEPAVEG: Ot TIAPAKATW EIKOVEC
delXvouV TO KABOPIOUEVO EAAXIOTO TIAXOC TOXWIATOC VIa KABE
oteddvn.

To eAAXLOTO TIAXOC TOXWUATOC TIPETIEL VA e€aodaAloTEl addTou
vivouv OAEC Ol XEIPOVAKTIKEG TIPOCAPUOVEC.

ZHMEIQZH: To KAQOIKO EAAXIOTO TIAXOC TOXWATOC OTO AOYICIKO
eivat 0,7 mm. To eAAXIOTO TIAXOC TOIXWUATOC UTTIOPEL va UelwBel
ota 0,5 mm yia TIg 0TAPAVES EKTOG aATtd TN AslToupyia Super Fast
Milling Mode.

EAAXIOTO TIAXOC TOIXWMATOC YA TN AELTOUypYyia
Super Fast Milling Mode.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

EAAXLIOTO TTAXOC TOXWHATOC YIa OAEG TIG AELTOUPYVIEQ
eKTOC amnod TN Asttoupyia Super Fast Milling Mode.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm ,5mm

=0,
=0,5mm
= 0,5mm
=0,5mm
N

0Odnyieg nmposTowuaciag yta seuputeiuata

(TP Oo0OIEC 11 orticOLEC YEDUPEG).

Ol odnyieg mpoeToluaciag yia epduteduata eival (dleg ue TIg
odnvieg yia oTtedAVEC TIOU TIEPLYPAD OV TAL TTAPATIAVW.

H ueiwon mpemel va eivatl touAdxlotov 0,6 mm oTo XANAOTEPO
OoNMUELD TNG PWYMAG, TNG TOMAG KAL TOU AEoVIKOU TOIXWATOC.
O oxedlaouUoC TNC YEdDUPAC UTTOPEL va elval CUUBATIKOC, UOVEG
otedAvVeg e abutment og kKABe TTAsUPA, UE €WC Kal dUO (2)
vedbupwuata. Ol dIATOMES TWV EVWOEWY TtapouctdlovTal
OTOV TIAPAKATW THVAKA:

THApa oTaupwTtou cuvdeTipa 9 mm?

MNpocOla yédupa

THApa oTaupwTou cuvdeThpa 12 mm?

Omnioc6la yédupa

AlaTtoun évwong yia EAdXLoTn dlatoun évwong o mm?

MNpodobla yédupa 9

OmiocBla yvedupa 12

3.2 Ene€epyacia CAD/CAM

Ot amnokataotdoelg CEREC® Zirconia+ TtapdyovTal e TA
ocuotnuata CEREC® ) inLab® CAD/CAM tng Dentsply Sirona.
AV EXETE EQWTNOELG OXETIKA LE TA CUCOTAMATA AUTA,
eTUKOlVWVNOTE e TNV Dentsply Sirona.

3.2.1 Arrattrioelg AoytouikoU

Ta urthok CEREC® Zirconia+ CAD/CAM uttootnpiovtal arod to
CEREC® €kdoon 5.1.3 e Material Pack rj Tiio mpdodatn eékdoon r
aro to inLab® CAD 20.0.3 Service Pack kat inLab® CAM 20.0.1
Material Pack rj Tilo mpdodatn €kdoon.

3.2.2 Kortrj arrokatdotaonc
>T0o Aoyiouikd CEREC?, eTiiAé€Te To UAIKO CEREC® Zirconia+
CAD/CAM Block. H povdada kottic Dentsply Sirona CAD/CAM
Oa oag dNTNOoEL va sloaydyeTe €va untAok CEREC® Zirconia+
CAD/CAM. A AETITOUEPELEC OXETIKA UE TNV eTe€epyacia,
oupBouAeguTe(TE TIc OdNVIEC XPNONC KAL TA TEXVIKA gy XELpidla
TwV avtiotoxwyv cuotnudtwy CAD/CAM. BeBalwwbBeite mtwc
AKOAOUDE(TE TIG CUCTACELG TOU KATACKEUAOTHA. A TA UTTAOK
CERECP® Zirconia+ CAD/CAM gival TIPOTILOTEPN N OTEYVH KOTIA,
AAAG av eTiiBupEelte, N uypn kot elval ettiong duvaTn.
Yypn kot - MNa anoduy HOAUVONG KAl MELWMEVN
nudiaddveia
> € TEPIMTWOon TTOU XPNOLLOTIOLE(TE TN UWEB0DO UYPNG
NPOZOXH KOTING, TIPETIEL VA YVVWPEIZETE OTL TO LOAUCEVO VEQO
PUENCG (TT.X. AOYW TWV UTIOAELUATWY UAAOKEPALLKWV
CWHATIOIWY) UTTOPEL va LelWoel TNV NdLadAvVELa TNG
TEALKAG ATIOKATACTAONG. ZUVETIWG, N AVAVEWON TOU
vepoU PUENG KABWC Kal 0 KABAPLouUdC Tou BAAGOU
KOTING KAl ToU GIATOOU CUVICTWVTAL AUCTNPEA TIpLY ATtd
TN JLEVEPVYELQ TNG UYPNG KOTIAG. ALADOPETIKA, UTTIOPQOUV
Va XPNOLLoTIoINBG0oUV TPELC dLADOPETIKEG ODEEAUEVER
VEPOU YVIA TA UAAOKEQAUIKA, TOV eVOLAUECO KABAPIOUO
KAl TNV uypn Kot tou dlpKoviou.

3.3 ZuUvtnén
Eival duvatr tooo N KAAoIKA 600 Kal N Taxela TIupocuUcCwWATWON.

3.3.1 Mpoetoiuacia yta cuvTnén
MeTA TNV OAOKARPWON TNC KOTIAG (KAl TPy attd Tn cuvTnén),
XPNOLUOTIOOTE eva epyaleio arnod kapRidio tou BoAdpauiou
VIa ToV DLAXWPLOUO TNG aTtokaTAoTAoNC AaTtd ToV OloKO.
AdALPEOTE TO sprue TpLy arnd tTn ouvInén. Av xpetdlovTal
TIEQALTELPW TIPOCAPOYEC, €lval TIPOTIUOTEPO VA YVivouv
ey and tTn ocuvTnén.

Agpouctadpepdueva cwpatidia - Nna peiwon

TOU KLV3UVOU ELOTIVOAG

* MNV EICTIVEETE TN OKOVN TIOU EKAUETAL KATA

™ Aslavon.

¢ XPNOLUOTIONOTE CUOTNUA KEVOU KAl GOPATE UAOKA.

NPOXZOXH

3.3.2 uvtnén armokatdotaonc

Ma ™ dadikacia TNG cUVTNENG cUVICTATAL N XPNon doupvou
ouvtnéncg Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed 1
inLab® ProFire). MNMplv amd tn oUVINEN TNG ATIOKATACTAONC,
OUVIOTATAL VA KABAPIOETE TIC ATIOKATACTACELG ATt TN OKOVN
XONOWLOTIOWWVTAC TIETIUEOUEVO AEOA 1) UL KEPALLKE BoUupToa.

MnV €l0TIVEETE OKOVN TIOU EKAUETAL KATA TN Asiavon.
XPNOWOTIONOTE cUOTNUA KEVOU Kal GopATE UACKA.

YMNOAEI=ZH: H cuvtnén Twyv anokatacTaocswy and CEREC®
Zirconia+ TIPETIEL VA VIVETAL O OTEYVEG OUVONKeC. ETIouEvVwe,
Ol ATIOKATAOTACELG TTIOU £X0oUV UTIOBANBE( o€ uypn Kotn
CUMUTIEPIACBAVOUY BAMATA TIP0-ERPAVONG OTA OXETIKA
TIEOYPAUMATA OUVTNENC, AUEAVOVTAC £TOL TOV OUVOALKO
XPOVO oUvVTNENG.

>uvtnén oto CEREC® SpeedFire

Katd tTn ouvTnEn Twv arokataotdoswy CEREC® Zirconia+

oto CEREC® SpeedFire, To Aovioulkd CEREC® uetadepsel
autopaTa Tnv gpyacia oto CEREC® SpeedFire, ebpdocov To
KOTTTIKO pnxavnua kal to CEREC® SpeedFire elval cuvdedepéva.
Me to CEREC® SW 5.2.3 4 To inLab CAM 22.0.0 Multi Job eival
duvatr N cUVTNEN €WC KAl 3 LOVWV ATIOKATAOTACEWY. ETUAEETE
TIC €PYACIEC TWV MOVUV ATIOKATACTATEWY Kal 0 doUpvog Ba
ALAUOPPWOEL TOV XPOVO OUVTINENG AUTOLATAL.

YMNOAEI=ZH: Méy10TO ugyeB0C AmoKATACTAONC

Tnprote uttdWwn TO UEYLIOTO EYEBOC TOU BAAAUOU KATA TO
VEULOUA TOU hoUpVou:

- AIAETPOC! 38 mm

- yocq: 20 mm

H amokatdotaon (cuumeplAauBavouevou tou Glazing

Support Single/Multi Unit) dev TpéTel va EeTiEpVAEL TO LEVEDOQ
ToUu BaAduou, unkoc (38 mm) kat uoc (20 mm), dladopeTIKA O
OaAauog umopel va uttootel nNULEC.

[a teploocdTEPEeC MANPOodOoPieg avaTpeste oTic Odnyieg
Nettoupyiag tou CEREC SpeedFire.

1. TOTIOBETACTE TNV ATIOKATACTAOCN |LE TN
OUVKAELOLOKH ETIUDAVELA TIPOG TA KATW, TIAVW
OTO ETIAVW MEPOC TNC TIOPTAC LOVWONC.

2. ZeklvnoTe Tn dladlkaci{a maTwvTag To Kouut évapénc.
O doUpvoc kKAslvel autdUATA LOALG EeKlvoel N dladikaoia.

3. O dpoUpvoc avolyel AUTOUATA QUECWC UETA TNV ETUTUXN
OAOKANPWON TNG BepUKNG eTte€epyaciag. H diadikacia dev
€XEL OAOKANPWOEl aKOUN KABWC akoAoube( To oTddlo
eAeUBepNg WUENG. Oa akouoTEl la NXNTIKA TTpoedoToinon
UOALG OAOKANPWOEel N dladikaoia PrEnc. Adou n evdelén
katdaotaonc LED tnc povdadag vivel mpdolvn, UTToPE(Te va
AdELACETE TOV GOUPVO ETA aTtd TtepiTtou 30 deUTEPOAETITAL.
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Kivduvog Tpaupaticuou
H amokatdaotaon KAl OPLoUEVA EPN TNG TTOPTAG
UOvVWOoNG UTtopel va sival akoua eotd étav n £€vOelén
npozoxH katdoTaong LED sival mpdolvn. XpnouoTtoleite madvta
AcBida yla va adalp€oeTE TNV ATIOKATACTACN ATt TOV
doUpvo. APROTE TNV ATIOKATACTACN VA KOUWOEL VIa
AKOUA TIEVTE AETITA TIPOTOU TNV TUACETE UE TA XEPLA.
4. AdeldoTe TOV GOUPVO XPNOLLOTIOLWVTAC UOVO UETAAAIKES
N KEPAUIKEG AaBideq. Ot TTAaoTIKEG AaBideg dev elvat
KATAAANAEG yIa TNV adalpeon TWV ATIOKATACTACEWY
KABWC Ol ATIOKATAOTACELC lval akoOua TIoAU {e0TéC O
auTh TN ddAon. TOTIOBETACTE TNV ATIOKATACTACH CTOV
TUP{MAX0 OIOKO VIA VA KOUWOEL TIEPALTEQ W.

SHMEIQZH: Ot xpovol cUVTNENC TWYV ATIOKATAOTACEWY ENPNC
KOTTING UTTOPEL va ElwBoUV av TOTIOBETAHCETE TNV ATIOKATACTACN
oe doupvo CEREC® Speedfire poBeppacuévo otoucg 400 °C.

[la val TO KAVETE AUTO, XPNOLLOTIOINOTE TN AslToupyia
mpoBépuavone tou CEREC® Speedfire oy and tnv evapén

Tng dadikaciac ocuvtnénc.

inFire HTC speed:

AmokataocTtdoelg ENPAG KOTIAG

[a TIg cuvTn&elg oto inFire HTC speed, xpnoluoTioleite To
TEOUTIAPXOV TIpOYPauua «inCoris TZI/Z| speed».

TaxutTnta OgpuUOKpacia Xpovog
Oépuavong TIAPAUOVAG AVAMOVAG
°C/Aemntto °C min
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

ATIOKATACTACELG UYPAG KOTIAG
[a TIg ouvTn&elg oto inFire HTC speed, xpnoluotoleite To
TEOUTIAPXOV TIpOYPauua «“inCoris TZI/Z| speed wet».

TaxutTnta OepuoKpaocia Xpovog
Oéppavong TIAPAUOVAG AVAMOVAG
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

AToKATACTAOELG ENPNG KOTIAG

[a TIg ouvTn&elg oto inLab® Profire, xpnouorole(te to
TiooUTIAPXOV TIpoOYPauUa « CEREC® Zirconia+ speed».

TaxutTnta OgpuoKpaoia Xpovog
Oépuavong TIAPAMOVAG AVAUOVAG
°C/min °C min
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

ATIOKATACTAOCELG UYPNG KOTIAG
[a TIg cuvTn&elg oto inLab® Profire, xpnouorole(te to
mpoUTtdpxov Tpodypauua «CEREC® Zirconia+ speed wet».

Taxutnta OgpuUoKpaoia Xpovog
Oépuavong TIAPAMOVAG AVAMOVAG
°C/min °C min
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

>uvtnén tou CEREC"® Zirconia+ ue dAAoug doupvoug
A TIC CUVTAEELC TWV ATIOKATACTACEWY O GOUPVOUC AAAWY
KATOAOKEUAOTWY, AKOAOUONOTE TIC pubioELC OTTTNONC TTIOU
TEQLYPADOVTAL GTOUC TIAPAKATW TIVAKEG.

ATIOKATAOTACELG ENPNAG KOTIAG

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | Cmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open

RT 99 800 5 50 1510 30 99 750 door

ATIOKATAOTACELG ENPAG KOTIAG

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating| Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3|Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C_°Umin| °C | min |°C/min| °C | min [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | gpen
RT | 15 | 80 | 30 | 99 |80 5 |50 1500] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 [lpoocapuoyri CUVTETNYMEVWYV AITOKATACTACEWV
Katdotaon smniidpdveiag - MNa tn peiwon tou Kivduvou
METABOANG TNG AVTOXNG O KAuYn
H katdotaon TNG eTUDAVELAC TWV KEQALKWY UAIKWY

nPoxoxH TIA(EL KABOPIOTIKO POAO OCOV AdOPA TNV AVTOXN O
KAUWN. H TIo0capuoyn TwWY CUVTETNYIEVWY
ATIOKATACTACEWYV [E epyaAeia dpelapiouatog, Waitepa
oTNV TIEQLOXN TNG EVWONC, TIPETIEL VA ATTOPEUYETAL.

Map’ OAC AUTAd, AV ATIAUTE(TAL TTPOCAPOYT, AKOAOUBNOTE TOUG

TIAPAKATW BACIKOUG KAVOVEC:

e OLTIDOCAPMOVYEC UETA TN OUVTNEN TIPETIEL VA ViVOVTAL UE
AETITA DIAUAVTA, XPNOLLOTIOLWVTAC €pyaAe(o XElpOC UPYNAAG
TaxUuTNTAC, cuoTnua PUENG e veEPO Kal XaunAn ttieon. Ot
TIDOOQPMOYEG TIOU YivovTal e epyaAeia aTtd SLAUAVTL TIPETIEL
va akoAouBouvTal anod oTtABwon.

* EVAAAQKTIKA, UTTOPOUV VA VIVOUV TIDOCAPMOVEG [LE UAAAKA
AQOTIXEVIA OTIABWTIKA LE DIAUAVTIA KAL £VA EPYAAEIO XELPOG
0€ XAMUNAEC TAXUTNTEG KAl XAUNAT Ttieon. To EpyAAElo TIPETIEL
va ebappoletal emtimeda yia va eplopideTal 0 KOOTAAOMOG.

* OL TIEPLOXEG TTOU BplokovTal uTtd Tiieon KATA TNV KALVIKA
XPNon, TL.X. KUpiwc ol cuvdEoelc o YEDUPEC, DV TIPETIEL VA
npooapuolovTal.

3.4 ZTiIABwoON, SOKLUA KAl TIPOEPALTIKOG XAPAKTNPLOUOG

Kal epudAwon

Ot amokataotdaocelc CEREC Zirconia+ umopouyv va oTIABwBoUuv
A va oTIABWOOUV Kal va edbUaAwWBOoUV. ZUVIOTATAL VA OTIABWOETE
TIC OUYKAEICIOKEC TIEPLOXEG TIOLV ATIO TNV €DUAAWON.

3.4.1 ZtiABwon
e To CERECE® Zirconia+ umopsi va o TIANBWOEL ue TA KAQOIKA HEoa
oTIABwONG via KEPAULKA dlpKoviag.
» Agv gival anapaitnTn/d eV CUVIOTATAL ETUTIAEOV OEQULKN
enie€epyaocia (OtTNnoN arnocuutieonc).
e Mla TN oTIABWON TWYV ATIOKATACTACEWY CUVIOTWVTAL TA
MEISINGER LUSTER® Kits for Zirconia.
1. 9735H: MpoeTolpacia Twy onueiwy eTtadng, ZUVIOTWUEVN
TaxuTnTa neplotpodng: 8.000 - 12.000 rpm
2. DCAOG6: Asiavon Tou eEwWTEPIKOU OXAUATOC.
SUVIOTWHEVN TaxUuTnTAa epLloTpodng: 7.000 -12.000 rpm
3. 977IM*: ZTIABwON TWV ETUGAVELWDY OUYKAELONC.
SUVIOTWHEVN TaxUuTnTa meplotpodng: 7.000 -12.000 rpm
4. DCAI2: ZtiABwon uPnANC AAUPNG TWV EEWTEPIKWY
OXNUATWY. ZUVIOTWHEVN TAXUTNTA TIEPLIOTPODAC:
7.000 -12.000 rpm
5. 9771C*: ZTiABwon uPnAnc Adudne Twv T AVELWDY
OUYKAELONG. ZUVICTWHEVN TAXUTNTA TTEQLOTPODNC:
7.000 -12.000 rpm
*Y1odel€n: MNEETIEL va XONOLUOTIOLE(TAL UE UIKPA Tiieon eTtadnc!

MNa meploocdTEPES MANPOodopieg avatpefte otig Odnyiec Xpriong
TwV KIT MEISINGER LUSTER. H celpd Meisinger dev sival pugpog
Tnc Dentsply Sirona.

3.4.2 Mpoepaitikry dokiur

¢ AOKIUAOTE TNV ATIOKATACTAON YVIA VA EAEYEETE TNV
TIASUPLKN KAL TIApAKEMEVN edapoyr. KAVTE TIc anapaitnTeg
TIODOOAPMOYEG, OTIWG TIEPLYPADETAL TIAPATIAVW.

MoéAuvon - MNna peiwon Tou Kvduvou Aoipwéng
Ol ATIOKATAOTAOELC TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL, VA
kaBapidovTtal Kal va ATtoAUUCIVOVTAL TIOLV KAl LETA TNV

NPOZOXH TTOOEPALTIKK DOKLUA. AvaTpeETe oTnV evoTnTa YVLIEWVA
TIAPAKATW.

e OLTIDOCAPOYEC TIOU TIOAY LATOTIOOUVTAL KATA TN OOKLIUN
TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL €K VEOU, OTIWC TIEPLYPADETAL
TIAPAKATW, TIPLV ATIO TNV TIOEQALTIKE €DAPOYN XPWOTIKWV
KAl UALKOU ebUAAWONC KAL TNV TEAKN TTapddoon.

3.4.3 [MpoepalTIKOG XAPAKTNPIOMOG KAl epudAwon
Katdotaon smidpdveiag - Mna tn ueiwon tou
KlvdUvou uttepBOALKAG dOopdAg
e MoV atmo TNV edbudAwon, BeBalwbBeite 6TL OL

NPOXOXH  QATTOKATAOTAOCELC €(VAL ETIAPKWS CUVTNYEVES KAl OTL
TOUAQXIOTOV Ol CUYKAELICIAKEC TIEPLOXEC €lval
OTIANBWLEVEG.

e Ol ATIOKATAOTACELC TIPETIEL VA lval KOBAPES Kalt
OTEVYVECG TIPLY ATIO TNV edaproyn.

Ot anokataoctdoelc CEREC® Zirconia+ umopouv va oTIABwBoUV UE:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze ) Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

APXIKA, AKOAOUBNOTE TIG 0dnYiec oTIABwONG TNC eVOTNTAG

3.4.1. Metd Tn oTIABwonN, KaBaploTe TNV arokatdoTaon
XONOULOTIOLWVTAG €(TE ia cUOKEUN KABAPIOMOU |LE UTIEQNAXOUG

A e AT, TIoV attd TNV €PAPUOY TOU OTIPEL ehudAwong

TOV XOPAKTNELoUO. BeBalwbBeite ot n anokatdotaon ds EPEL
UOAUVOELG KAL OTL EXEL OTEYVWOEL TTANPWG JUE ATIOAUTACUEVO A€pa
IOV TNV EPAPUOYN TNC XPWOTIKAG N TOU OTIPEL epudAwOoNG.
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MNposToaocia TG AMOKATACTACNG YIA XAPAKTNPLOUO /KAt
edbudAwon

XOENOULOTIOOTE TIC MOVEC/TIOAMATIAEC BACEIC OTAPLENG
Glazing Support Single/Multi Unit kat to CEREC® SpeedPaste.
TomtoBeTNOTE A Uikpn TtoodtnTta CEREC® SpeedPaste otnv
ATIOKATACTAON VI ACPAAr OTAPLEN TIAVW oTn Bdon. Mnv
TIANPWVETE OAOKANLEN TNV ATIOKATACTAON UE TIACTA OTITNONG.
TottoBeTtroTe TIc BAoelg Glazing Support Single/Multi Unit otnv
TACTA KA, AV XPElAoTel, xonouoTtioinote AaBida. TnproTe TIg
Odnvieg Aettoupyiag tou cuvodevouv To CEREC® SpeedPaste.

EdudAwon ue to Dentsply Sirona Universal Spray Glaze kat To

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

1. Adalp€oTe TN BACN LE TNV ATIOKATACTACN
XpnNoluoTolwvTac AaBida.

2. AvaKlvNOTE KAAA TO DOXEIO TOU OTIPEL AUECWG TIPLY ATIO
TNV edapuovn.

3. Tnpnote ua arntdotaon 6 - 10 cm peTa&U Tne €€6d0U TOou
oToulou Kal TNG eTDAVELAC TNG ATIOKATACTAONC.

4. Wekdote o Dentsply Sirona Universal Spray Glaze rj To
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo o€ ula
oMOoLOOP DN OTPWOoN ATIO OAEG TIC TIAEUPEG aTteubelag
TIAVW O0TNV (XPWUATIOUEVN) ATIOKATACTACN. AVAKLVAOCTE
KAAQ TO OTIPEL TIPLY ATIO TO EKACTOTE PEKATHA.

5. EdapudoTe pla opoduopdn oTowon Tou UALKOU
ebUAAWONG OTNV €TIDAVELA TNG ATIOKATACTAONG.

H oTpwon UAKOU TIPETIEL VA €lval AETITH Kal opoldopdn.

6. BeBawwbBeite 6TL N ecwTEPIKA eTUdDAVELA TNG
artokatdotaong dev €xXel edpUAAWBOE(. S TtepimTwon TouU
SLOEANDEL UAKO €DUAAWONC OTNV EOCWTEPLKN ETUPAVELA TNC
ATIOKATACTAONG, APALPECTE TO UE LA OTEYVH, OKANPEN
BoUpToa UE KOVTEG TPIXEC.

7. AlatnpnoTe To doxelo 6o To dUVATOV Ot OpBLa BEon KATA
TN dIAPKELA TOU PeKATOU.

8. TMepluéveTe Aya OEUTEPOAETITA MEXOL VA OTEYVWOEL N
ePUAAWON KAL ATIOKTAOEL VA OUOLOOP DO, AEUKO CTPW AL
WekdAoTe KL AANO av xpeldletal.

9. Av xpelaoTel va edapdOTETE KL AANO OTIPEL LETA TNV
OTITNOoON, O WEKACUOG KAl N OTITNON UTtopoUyV va
dlevepynBouv akoua uia popd katd Tov (dlo TPOTIO.

Ma TEPIOOOTEPEG AETITOMEPELEG, avaTpelTe oTig Odnvieg

Xprong tou Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply

Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

YMNOAEI=H:

e [1Q TOV XAPAKTNELIOMO, Ol XPWOTIKEG TIPETIEL VA €papdlovTal
oV atd TNV €PAPOYr TOU OTIPEL EPUAAWONC.

* H xpnon tou Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
UTTOPEL VA €XEL WG ATIOTEAECUA UL TILO AVOLXTH ATtOXpWwon.
Av dev ETUOUMEITE AUTO TO ATIOTEAECA, XPNOLUOTIONOTE
To Dentsply Sirona Universal Spray Glaze (avatp€€te oTIg
ANpels Odnyieg Xprnong)

EdudAwon pue to DS Universal Stain and Glaze

1. Adalpgote TNV eTilOuunT TtocoTNTA DS Universal Glaze
artd to BaldKl KAl TOTIOOETACTE TNV OTNV TTAAETA
avAapelEng

YMNOAEIZH: Av N XpWOTIKA 1| TO pelyua epudAwong evtodg Tou

BAlou £xel dlaxwpPLloTel, AvaUe(ETE ETUUEAWG UE LA OTIATOUAC

artd YUAAL TTAAOTIKO 1y {lpKOVLO.

2. AV ETUOUMEITE LA TILO Apall) TIUKVOTNTA, AQALWOTE TO
UALKO e To Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. EPapuUWoTE A AETITH OTPWON UALKOU EPUAAWONG € OAN
TNV €TILHAVELA TNG OTEDAVNG LE TOV CUVAON TPOTIO,
XPNOUULOTIOIWVTAG Hla BoUpToa. BeBalwbelte 6TL n oTpwon
UALKOU epudAwong Tou edbapudcate dev elval oUTe TIOAU
TIAXLA OUTE TIOAU AETTTH. MIa TTOAU AeTTTN oTpwon odnyel os
TIO UAT ATIOTEAECUA. MIa UTTEPRBOALKA TTAXIA OTOWON €XEL
WG ATIOTEAECHA TNV guddvion duocaAidwy oTnv eTidAVELA.

4. Av eTUOUWEITE LA TILO €VTOVN ATIOXPWOoN, UTToPE(TE va
EPAPUOOETE TIG XPWOTIKESG DS Universal otnv ebuaAwievn
ETUPAVELA TNC ATIOKATAOTAONG. EGAPUOOTE LA AETTTN
OTPWON XPWOTIKOU UAIKOU G OAN TNV €TUDAVELT TNG
oTeEdDAVNC UE TOV CUVABON TEOTIO, XPNOLLOTIOWVTAC LA
BoupTtoa. BeBawwbBeite 0TI N oTpwon UAIKOU ebudAwoNng TIoU
epappooate dev ival oUTe TIOAU TIAXLA OUTE TIOAU AETITN.

Ma TIEPLOCOTEPEC AETITOMEPELEC, AvaTPEETe oTic Odnyvieg

Xpnong tou Universal Stain & Glaze.

3.4.4 EpuaAwon tnG arokatdotaong oTov ¢poupvo
YMNOAEIZH: Mia amtokaTAoTaon UTTOPEL VA ehUAAWOEL TO TTIOAU
dUo dopEg ooV GoUPVO.

EdudAwon tou CEREC® Zirconia+ oto CEREC® SpeedFire

EduaAwoTe kABe amokatdotaon EEXWPLOTA, NV
€PUAAWVETE TIOAAEG ATIOKATACTACELC TAUTOXPOVA.
TomtoBetrote TN BAON UE TNV ATIOKATACTAON KEVTPOIKA,
OTO TIAVW UEPOC TNG TIOPTAG LOVWOoNG, Kal BeBalwBeite
4TLn Bdon Glazing Support Single/Multi Unit i n
ATIOKATACTAON JEV TIPOEEEXOUY ATIO TNV TTOPTA
UOVWOoNG. AlADOPETIKA, UTTOPEL va TtpokKANBE(
ocuUyKpouon e Tov BAAAO Tou doUpvou.
AlatiBevTal dUo dlADOPETIKA TIPOYPAMMATA EDPUAAWONG.
>Tov Tiivaka eAéyxou tou CEREC® SpeedFire, eTtiiAéETE TO
mpoypauua “GLAZING (Spray)” via xpryon tou DS Universal
Spray Glaze kal tou DS Universal Spray Glaze Fluo rj To
“GLAZING (Stain & Glaze Paste)” via xprion tou DS Universal
Stain and Glaze kal adnoTte TN HovAada va OAOKANPWOEL
TOV KUKAO oTTTNOoNC.

YMNOAEI=H: Mg tn xprion tou DS Universal Stain & Glaze yla
oTedAVEC KAl YEDUPEC OUVIOTATAL N TIPOBEpUAvVOon ToU
doupvou otoug 400 °C.

ETUA£ETE TO oWOTO MPpoypauua edpudAwong

A (Glazing)

e H etiAoYr AKATAAANAOU TIPOYPAMUATOG
ePpUAAWONG UTTOPEL va TIPOKAAEOEL BAGBEC oTNV
arokatdotaon ry to CEREC® SpeedFire.

MNa neplocodtePeg ANpodopiec avatpette otig Odnyieg
Aeltoupyiac tou CEREC® SpeedFire.

EdudAwon tou CEREC® Zirconia+ pe dAAoug pouUpvoug

MNa va YnoeTe TNV AToKATACTACN 0 doUPVOUC AAAWY
KATAOKEUAOTWY, AKOAOUBAOTE TIC TIAPAETOOUG OTITNONG TIOU
TEPLYPAdDOVTAL OTOV TTAPAKATW lMivaka.

NPOXOXH

Ttéyvw- KAgiowo| Oegpuo- |Mpobép- Taxutntal TeAikn |Ymomi-| Xpovog | WuEn
na Kpaoia uavon | Oépuav- | Ospuo-| €on mapapo-
nPoBEp- ong Kpaoia VAG
pavoeng
min min °C min °C/min °C min min min
0 2 400 0 55 760 0 2:00 (o]

3.5 MNposTolpacia emipdvelag yia pLv amnd Th GUYKOAARoN
* Kabapiote ue aUUOBOAr TNV ECWTEPIKA ETUDAVELA TNG
ATIOKATACTAONC XPNoluoTolwvTac 50 um o&eidio Tou
apylAiou o€ pgylotn ttieon 2,5 bar.
* Kabapiote Kal ATIOAUMAVETE TNV ATIOKATAOTAON, OTIWG
TIEQLYPADPETAL TIAPAKATW TNV evOTNTA YVLIELVN.
MoéAuvon - MNa peiwon Tou Kivduvou Aoipwéng
Ol ATTIOKATACTACELC TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL, Va
XpwuatidovTal Kal VA €pUAAWVOVTAL (TIDOEPAITIKA, KATA
NPOZOXH TTOOTI{UNON) KAl VA KABapilovTal EOWTEPIKA UE ALLLOBOAN
TPV ATTO TOV KABAPLIoMO Kal TNV artoAuuavon. Ot
ATIOKATAOTACELC TIPETIEL VA KAOAPIOTOUV KAl VA
ATIOAUAVOOUV QUECWC TIPLY ATIO TNV TIapddoon.
AKoAoUBAOTE TIC 0dNnyieg otnv evoTnNTA YVIEWD TIOWV
ano TNV TtIapddon.
3.6 ZUuYKOAAnon
* AKOAOUBNOTE KATA YOALA TIC 0dNnYieg TIposTOIACiag TTOU
TIEPLYPADOVTAL TIAPATIAVW OXETIKA JUE TNV TIPOETOACIA TNC
vwviag 4 - 8 yla CUMBATIKESG KAl AUTOADQOTIOIOUIEVEC KOVIEC.
e H MEWWOON TNC KEVTPIKAG KOWNOTNTAC KATA TOUAGXIOTOV
0,5 - 0,7 mm Kal KATA UAKOC TWV AEOVIKWY TOXWIATWY €ival
UTTOXPEWTLIKN YIat OAA TA (0N 0DOVTOKOVIWV.

SHMEIQXH: Av XpelaoTel va TipooapuoocToUV Ta onuela emadng
LETA TN CUYKOAANOCN, Ol TIDOCAPUOCIEVEG TIEQLOXEC TIETIEL OTN
OUVEXELQ VA OTIABWOOUV.

3.6.1 ZuuBaTIKEG 0OOVTOKOVIEG (STEPAVES KAl YEPUPES OALKIIG
KdAuyng)

H kovia Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement
CUVIOTATAL VIA TN CUMBATIKA CUYKOAANCN OTEPAVWY KAl YEDUPWV
OAIKAG KAAUWNG TTOU €XOUV KaTaoKeuaoTel ue to CEREC® Zirconia+
(avaTpé€te oTIC MAAPELC 0dNYieg xpNonc). AV XpNoLoTIolElTE
OUMBATIKEG Kovieg (TT.X. UAAOIOVOUEPEIC KOVIEG TOOTIOTIOINEVEG

e pntivn (RMGI) 1 uaAoiovouepe(g kovieg (GI)) AAAwvV
KATAOKEUAOTWY, AVATEEETE OTIC avTioTolxec Odnyiec Xpnonc.
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3.6.2 AUTOaSpOTTOIOUUEVEG KOVIEG (STEPAVEC KAl YEPUPECG
OALKIIGC KAAUYNG)

H autoadpoTioloUevn pNTVWING Kovia YevIKAC xpriong Dentsply
Sirona Calibra® Universal cuviotdTal ylia tTn cUYKOAANCN UE
autoadpoTioinon oTedavmy Kal YEDUPWY OAIKAG KAAUWNC TTOU
€xouv kataokeuaotel and CEREC® Zirconia+ (AvaTEEETe OTIC
TIANPELC 0dNyieg xpNong). Ot pNTIVWOELS 0DOVTOKOVIEG YEVIKAG
XPNOoNC/AUTOAdOOTIOIOUEVES TIOU VOEiKVUVTAL YIA TN
OUYKOAANGON KEPAULKWY JIOKOVIAC AAAWY KATAOKEUAOTWY
UTTIOPOUV VA XPNOWOTIOINOOUY cUUDWVA [E TIG EKACTOTE
Odnyleg Xpriong.

3.6.3 SUuykoAANTIKEG 0OOVTOKOVIEG (STEPAVECG KAl YEDUPECS
OALKIIGC KAAUYNG)

H ouyKOAANTIKA pNTWVWONG Kovia Dentsply Sirona Calibra® Ceram
OUVIOTATAL VIA TN CUYKOAANGCN OTEDAVUV KAl YEDPUPWY OAIKNG
KAAUYNG TIoU €xouv Kataokeuaotel ard CEREC® Zirconia+
(avatpé€te ot ARpPselc Odnyiec Xpriong). Ta cucTAUATA
ONTWVWOWY CUYKOAANTIKWY 0DOVTOKOVIWY TIOU eVOEIKVUVTAL

V1AL TN CUYKOAANGCN KEQAUKWV IOKOVIAC AAAWY KATAOKEUAOTWY
UTTIOPOUV VA XPNOWOTIOINB0oUY oUdwVA [E TIG EKACTOTE
Odnyleg Xpriong.

4. YTIEINH KAI ATTOPPIWH

EmuiudAuvon
Mn xpnotuoTtioleite Eava poiovTa pac xeronc.
H amdppun mpemnel va yivetal cUupdwva [LE TOUG

NPOXOXH TOTIKOUC KAVOVIOMOUGC. H OAOKANPWEVN
ATIOKATACTAON TIPETIEL VA ATtoAupaiveTal cUpdwva
|LE TIC CUOTAOCELC TOU KATACKEUAOTH TOU UALKOU
artoAUavonc.

Ta TIAPAKATW UAIKA BewpoUvTal CUMBATA UE TIC ATIOKATACTACELG
CEREC® Zirconia+:

* 80% alBavoin

e 70% 2-TipoTIaVOAN

4.1 Atéppdn
H amoppupn mpenet va yivetal cUUdwva |UE TOUC TOTUKOUC
KAVOVIOOUG.

5. APIOMOXZ MAPTIAAY, HMEPOMHNIA AH=HZ KAI
EMIKOINQNIA

5.1 Mn XPNOLMOTIOLEITE META TNV huEPOMNVia ARENG.
To nmpoétutmo ISO xpnotutrornotei: <kEEEE-MM-HH»

5.2 OL TTapaKATW aplOuoi Oa mpenel va avadpEpovtal o€
KABEe sTIKOolVWVia:

* AplBuodg veag tapayyeAiag

* AplOuode tapTidac

* Huepounvia An&ng

OT10100ATIOTE CORBAPO TIEPIOTATIKO OXETIKA JUE TO TP OOV
TIPETIEL VA AVAPEPETAL OTOV KATACKEUAO TN KAL OTIG APODLEC
APXEC CUMDWVA UE TNV TOTIKN vouoBeaoia.

Mia TtepiANYN TWV XAPAKTNPLIOTIKWY AchAAELAC

KAL TWV KALVIKWYV eTIdOcewV (SSCP) via autd To
TPOolOV utopel va Bpedel (MOAG evepyoTiolinOel) otn
dlevBuvon https://ec.europa.eu/tools/eudamed kAvovTag
avalnTNon XPNOLUOTIOLWVTAC TOV aplOud Baoikou
UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2 kat otn dleubuvon
https://dentsplysirona.com/ifu XpNOLLOTIOLWV TAC TOV
aplOuo avadopdc (REF).
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MHCTPYKLMU NO NPpUMeHeHuo - PYCCKUN
BHUMAHMUE: 5T0 MepAMLIMHCKOE U3AeAME.
TOABKO AASI CTOMATOAOMMYECKOTO
MCMOAb30BaHMA.

1.ONMNMCAHUE N3AEANA

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM block ana CEREC® 1 inLab®
npeACTaBAAET COOOM MaTepran, KOTOPbIM MOXHO MCMOAb30BaTb
AAS N3FOTOBAEHUSA MOAHOCTbIO aHATOMUYECKMX KOPOHOK U
MOCTOBUAHbBIX MPOTE30B B NepeaHeM 1 OOKOBOM OTAEAAX C
MCMOAb30BaHVeM npoleaypbl CAD/CAM. Henpamble
pecTaBpaunm U3roTaBAMBaIOTCA NyTeM dpe3epoBaHus
CAD/CAM-6n0Kk0B CEREC® Zirconia+ ¢ UCMOAb3OBaHUEM
cucTtembl Dentsply Sirona CAD/CAM.

ObpaTuTe BHMUMaHUe, 4To TpebyeTca CEREC® Version 5.1.3 ¢
Material Pack nam 6oaee nosaHewn sepcum nan inLab® CAD
20.0.3 Service Pack u inLab® CAM 20.0.1 Material Pack naun 6oaee
nosaHew sepcun. Nocae ppesepoBaHUd pecTaspaumm
crekatoTcsa B nedn Dentsply Sirona CEREC® SpeedFire nam
APYFOWV YHUBEPCAAbHOW Me4dn AAS CreKaHusa, Takom Kak inFire
HTC speed naun inLab® ProFire. CnedyeHHble pecTaBpaLmm
MPOXOAAT GUHAABHYIO 06PABOTKYMOAMPOBKOW UAU MOAUPOBKOM
M rA@3ypoOBaHMeEM.

CToMaToAOrMyeckmnit kepammyeckum matepman CEREC®
Zirconia+, Tun Il, kKAnacc 5 B cOOTBETCTBUM CO cTaHaapTom ISO
6872:2015 + Amd.1:2018

1.1 O6AacTb NpUMeHeHUs
KepaMuka AASI HECbEeMHbIX 3YDOHbBIX MPOTE308B.

1.2 Moka3aHna K NPUMEHEeHU

Baokn CAD/CAM CEREC® Zirconia+ npeaHasHadeHbl AAS

pPaboTbl CO BCEMU BUAAMU KEPAMUYECKUX MPOTE30B B NepeaHen

1 OOKOBOW 30HAX:

* [TOAHOCTbIO @aHaTOMUYECKME KOPOHKW 1M MOCTbI

* MOCTOBMAHbIX MPOTE30B He BOAee UeM C ABYMA
NPOMEXKYTOUHBIMU YaCTAMU

1.3 LleAneBble NOAb3OBaTEeAU
CrneumnanncTbl B 0BAACTU CTOMATOAOT UM (3YyOHbIEe TEXHUKN U
CTOMaTOAOIWN).

1.4 LleneBag rpynna nauMeHTOB U MEAULIMHCKME NOKa3aHus
Baokun CAD/CAM CEREC® Zirconia+ npeaHasHadeHbl AAS NaLm-
EHTOB, HY>XXAGHLLMXCA B AAUTEABHOM BOCCTAHOBUTEABHOM UAU
OPTOMEANYECKOM AGUYEHMI, @ TaKXKe 3CTETUYECKOW KOPPEKLINN
3y6oB. [MprMeHeHMne KepaMnKM He OrPaHMYMBaAETCA KOHKPETHOM
rpynnon naumneHToB.

1.5 MpoTnBonokasaHusa

* HepaOCTaTOYHO TLlaTeAbHaa rmrmeHa NnoAoCTU pTa

* HepAOCTaTOUYHOE HaAMYMe KOCTHOW TKaHW B CTPYKTYype 3yba
* HeyAOBAETBOPUTEAbHbIE Pe3yAbTaThl MPenapnpoBaHna

* HepocTaTok cBOBOAHOIO MecTa

1.6 CocTas
EAuHMLA KOHUeH-
Okcuabl U3MepeHus| Tpauusa
Y,0, % Macc. <8
HfO, % Macc. <3
Al O, SIO, + 3aTeHeHsOLME NUTMEHTBI | % MacC. <2

CopepraHue ZrO, ABAFETCA PACYETHbBIM 3HAUEeHNEM
=100 % -(HfO, + Y,0, + AL O, + SiO, + 3aTeHeHsoL /e MUrMEHTbI)

1.7 CoBMeCTUMbIe KpacUTeAU, FAa3ypu U KepaMmka AASA
BUHMUPOBAaHUSA

Ansa CAD/CAM-6A0Kk0B CEREC® Zirconia+ MCMOAb30BaHMe
a3P0O30AbHOW AU MHOM FTAA3YPU 1 KPACUTEAEN He SBAAETCA
obasatenbHbiM. CAD/CAM-6A0KM CEREC® Zirconia+ cOBMeCTVMbI
c Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System, Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze u Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze Fluo.

AAS BUHUPOBaHMSA pecTaBpaLmm, M3roTOBAEHHbIX C
mcnoabloBaHreM 6arokoB CEREC® Zirconia+, pekomMeHAyeTcs
npuMeHeHune NPodeCcCMoHaAAbBHOM KePAMUKN AAR BUHUPOBAHNS -
HanpuMep, Celtra® Ceram mn Cercon® ceram. PekomMeHaaLmm no
paboTe C TeM UAM MHBbIM BUAOM KEPaMUKK CM. B COOTBETCTBYOLLIMX
MHCTPYKUMSX.

1.8 CoBMecTuUMble LLeMeHTUupytoLimne BelecTea
PecTaspauun ¢ npumerHermnem CAD/CAM-6a0kos CEREC®
Zirconia+ coBMecTuMbl ¢ Universal/Self-Adhesive Cement,
Adhesive Resin Cement n cuctemamum Conventional Cement,
BKAKOYAS BCE CUCTEMbI LleMeHTupoBarHuna Dentsply Sirona
(Calibra® Ceram, Calibra® Universal n Calibra® Bio),
npeaHasHadeHHble AAS LIEMEHTUPOBAHMSA KepaMuKy Zirconia
(CM. MOAHbBIE MHCTPYKLMU MO MPUMEHEHUIO BbIBpaHHOro
LeMeHTMpYyoLLero BeLecTsa).

1.9 TexHU4YecKue pAaHHble

ChAepyvioLe HVXKE XapaKTEPUCTUKKM OTHOCATCA K pecTaBpaLmaMm
n3 CEREC® Zirconia+, cnedyeHHbiM B CEREC® SpeedFire, inFire
HTC speed nAK B neym ana cnekaHusa inLab® ProFire. KoasdduumeHT

TenAOBOro pacwmperHna (20-500°C): 10,3 - 10°¢ K MpoYHOCTb
Ha M3rnb (MPOYHOCTb Ha 3-TodeuHbln M3rnb): > 1000 Mlla

2. OBLWME YKA3AHWA MO BE3OIMACHOCTMU

ObpaTuTe BHMMaHME Ha CAeAYIOLLME 0bLMe yKasaHusa no
TexXHUKe 6€30MacHOCTU M 0Cobble yKa3aHUsa No 6e30MacHOCTM
B APYIUX PA3AEAAX AGHHOW MHCTPYKLMU MO MPUMEHEHUIO.
MpeaynpeXxaAalLmnii CUMBOA

OTO CMMBOA NpeAynpexaeHna o6 onacHocTu. OH
MCMOAB3YETCA AAS MPEAYNPEXKACHNA O MOTeHLMAABHOMN
OMacHOCTU MOAYYEHMA TPaBM. Bo n3bexkaHre TpaBMm
COBAIOAANITE BCE UHCTPYKLMM MO TeXHUKE
6e30MacHOCTH, CAEAYIOLLVE 33 3TUM CYIMBOAOM.

BHUMAHUE

2.1 NpeaynpexaeHus

* MNpu NpaBUAbHOM 0OpPaboTKe 1M UCMTOAB30BaHKIK MODOUYHbIE
AENCTBUA OT 3TOFO MEAULMHCKOIO U3AEAUSA MAAOBEPOATHbI.
OAHAKO HEAB3S MOAHOCTbBIO UCKAKUYUTL PeakuUn MMMYHHOM
cucTeMbl (HanpuMep, aAAEPrnto) A AOKAAbHYIO MapecTesunto
(HanpuMep, olyLLeHME pa3aparkatolero NprBkKyca NAm
pasaparkeHme CAU3NCTOM 0H6OA0YKM MOAOCTM pPTa). B cAydae
CEHCUBUAM3ALMN KOXKM MAK MOABAEHUS CbINMM NpekpaTmnTe
MCMOAb30BaHKMe N 06paTUTECh 38 MEAULIMHCKOM MOMOLLbIO.
PecTaBpauumn ¢ npnMeHeHnem CAD/CAM-6a0koB CEREC®
Zirconia+ He MoOAXOAAT NaUMeHTaM C KAMHUYECKVMM CUMNTOMaMu
napadyHKUMOHAAbHbBIX MPVBbIYEK UAK BPYKCU3Ma.

He BAbIXaMTe YacTuLbl MbIAK BO BPeMSA dpe3epoBaHma UAK
DUHVLLHOW 06paboTKU. HaaeBaTe MOAXOAALLYIO 3aLLUUTHYIO
Macky.

He McnoAb3ymTe KpacuTeAn U rAa3ypuv ARYTUX NMOOU3BOANTEAEN
(KpoMe ykazaHHbIx B M. 1.4), Tak Kak 3TO MOXXET MOBAUATb Ha
XapaKTePUCTUKM MaTepuaa.

Bbibop HEMpPaBUAbHOM MPOrpPaMMbl FAA3YPOBAHUA MOXKET
NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO pecTaBpaunm nam CEREC®
SpeedFire.

He HaHOCKTe rAa3ypb Ha MOBEPXHOCTb CNedeHHbIX pecTaBpaumi
CERECE® Zirconia+ B HEMOAMPOBAHHOM COCTOAHUK. DTO MOXKET
NPUBECTU K Ype3MePHOMY M3HOCY MPOTUBOMOAOXKHbIX
noBepxHocTew. MNepea HaHeceHMeM raalypu pecTaBpaumo
HEeOBbXOANMMO OTMNOAMPOBATbL (CM. «[MoLWarosbie MHCTPYKLNNY).
MNaymeHTaM C NOBbIWEHHOM YYBCTBUTEABHOCTbIO K AKOOOMY 13
MHFPEAMEHTOB CAEAYET OTKa3aTbCA OT MCMOAb30OBaHMA AQHHOIO
MEAULKMHCKOro U3AEAUS AMBO MCMOABL30BaATb €ro TOABKO MO
peKoMeHAaL MK Aedalllero CTOMaTOAOra MAK Bpada.

2.2 Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTHU

DTOT NPOAYKT NpeAHasHadyeH AAA UCMOAb30BaAHMA TOABKO B
COOTBETCTBUW C YKa3aHMAMU, MPUBEAEHHbBIMUN B AQHHOM
MHCTPYKLMKM MO MprMeHeH 0. Ato60e UCMOAb30BaHKME 3TOIro
NPOAYKTa, He COOTBETCTBYIOLEE MHCTPYKLUMAM MO
NPYMeHeH o, OCTaeTCAa Ha YCMOTPEHME U NCKAIUYNTEAbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb MPaKTUKYIOLEro crneumnaAmcTa.

HaaeBanmTe MoOAXOASALLME 3aALLUMTHBIE OYKU, OAEXKAY W MepYaTKM.
[MauMeHTaM PeKOMeHAYeTCA MCMOAb30BaTb 3aLUMTHbIE OYKU.
3arpasHeHne ydacTka MAK rpaHunL, npenapupoBaHa KPOBbIO,
BOAOW MAWM KPOBOOCTaHaBAMBAOLWIMMM CPeACTBaMK BO BpeMs
AATE3UBHOM GUKCALIMM MOXKET MPUBECTY K HAPYLLEHWIO aAre3ni.
ObecneybTe apeKBaTHbIE METOAbLI M3OAALMK 1 06PABOTKM
TKaHEeW BO BpeMsa aAre3rBHOM dukcaumm.

YCTponcTBa C MOMETKOW «OAHOPAa30BOE NCMOAb30BaHME Ha
aTUKETKe NpeAHasHadYyeHbl TOAbKO AASS OAHOPA30BOro
MCMOAb30BaHMA. BbIGPOCUTE X MOCAE NCMOAb30BaHUA. He
MCMOAb3YMTe MOBTOPHO B paboTe C APYTrMMK NaumeHTamMm Bo
naberkaHre NepeKpPecTHOro 3aparkeHmns.

PecTaspauunn c ncnoabsosaruem CAD/CAM-6A0koB CEREC®
Zirconia+ TpebyT COOTBETCTBYIOLIEN peAYKLUMM yYacTKa
npenapupoBaHna U obecrnedeHsa HaAAEXKALLEN TOALLUMHbI
pecTaBpaunn. HepaocTaTouHas TOALLUMHA CTEHKM MOXKET
NPUBECTW K MPEXXAEBPREMEHHOMY PA3PYLIEHUIO
pecTaBpaLMOHHOW KOHCTRYKLMN.

PecTtaspauunn ¢ ncnoabsosaHmnem CAD/CAM-H6A0KOB

CEREC?® Zirconia+ AOAHbI 6bITb cCriedeHbl M OTNOAUPOBaHbI
VAU OTMNOAMPOBaHbI M MOKPbITbl TAA3YPbO Mepea YCTaHOBKOM.,
[Nepea rAnasypoBaHMEM PEKOMEHAYETCA BbIMOAHUTb
MNOAMPOBKY OKKAK3UMOHHbBIX MoBepXxHoCTen. Mpamas
yCTaHOBKa 6e3 crnekaHMa MOoXKeT MPUBECTU K pa3pyLUeHUIo
pecTaBPaALMOHHOM KOHCTRYKLMU.

MICMOAB3YIMTE TOABKO B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLeHNSX.
He ncnoAb3ymTe AAA LEMEHTUPOBAHUSA BPEMEHHbIE
LeMeHTUpYoLMe BelecTBa. MIcnoAb30BaHMe BpeMeHHbix/
HEeMNOCTOAHHbBIX LIEMEHTUPYIOLLMX BELLeCTB MOXeT Bbl3BaTb Mne
peAoM pecTaBpaumm ns CEREC® Zirconia+.

Ha ceropaHsaLWHMM AeHb Mbl He pacnoAaraeM AOCTaTOYHbIM
06BbEMOM AQHHbBIX, MOATBEPKAALLNX 9DDEKTUBHOCTb
mncrnoabsoBaHng CAD/CAM-6aokos CEREC® Zirconia+ aAAs
M3roTOBAEHMSA pecTaBpaLyii C HaCcTUYHbIM MOKPbITHEM (BUHMPBI,
BKAQAKW, HAKAQAKM), AATE3UBHbBIX MOCTOBUAHbLIX MPOTE308
(MOCTbI «MepUAEHA»), SHAOAOHTUYECKUX LUTUDTOB 1 CTEPXKHEN
NAM aDaTMEHTOB AASA UMMAQHTATOB.

OTKaXXMTeCb OT KOPPEKTUPOBKK CMeYeHHbIX pecTaBpaumni c
MOMOLLbID Ppe3epHbIX MHCTPYMEHTOB, 0COBEeHHO B 0BAaCTU
COEAVHUTEARA. DTO MOXKET MPUBECTU K CHUMKEHUIO MPOYHOCTU
Ha n3rnb (cM. «lolarosble MHCTRYKLMU®).

.

.

.
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* Micnoab3oBaHue Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo ¢
pecTaBpaumnamm CEREC® Zirconia+ MOXeT NnpuBecTU K boaee
APKOMY OTTEHKY. ECAU 3TOT 2dPeKT HexxeAaTeAeH,
pekoMeHayeTca npumeHeHne Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze.

* OOblYHOE CreKaHre MOXKeT NMPUBECTU K HOAee BbICOKOWM
UBETHOCTMW.

2.3 BsaumopencTBmue C ApyrmmMm Mmatepmasamm
CAD/CAM-6n0KkM CEREC® Zirconia+ npeaHasHaueHbl AAS
M3rOTOBAEHMA C UCMOAb30BaHMeM cuctembl CAD/CAM oT
Dentsply Sirona. ®pe3epoBaHiie BAOKOB C MCMOAb30BaHVIEM
HecoBMeCTUMbIX cncTeM CAD/CAM MOXET NpMBECTU K
HEeCOOTBETCTBYOLLUMM UAV HEMPUEMAEMbBIM Pe3yAbTaTamM
pecTaBpaumm.

2.4 He6AaronpusaTHbIe peakuuu

O HebAaronpuUATHbLIX peakuUMsaXx, BbiI3BaHHbIX MCMOAb30BaHMEM
CAD/CAM 6aokoB CEREC® Zirconia+, He coobLianock. Ecan BaM
CTaHEeT M3BECTHO O KaKUX-ANDBO HEBAArOMPUATHbBIX PeakLnsaXx,
coobuwmnTe 06 3Tom B Dentsply Sirona.

2.5 YcAoBUS XpaHeHUs

HecooTBeTCTBYIOLLME YCAOBUA XPaHEHWA MOy T COKPaTUTb
CPOK FOAHOCTU M MPUBECTU K HEMPaBUAbHOM paboTe MPOoAYKTa.
XpaHWTb B CYXOM, 3aLLMLLEHHOM OT BAAryn MecTte. He MCNoOAb30BaTb
Mo MCcTeYeHUM CpoKa FOAHOCTM.

3. MOLWATOBbIE MHCTPYKLUWKN

3.1 MpenapupoBaHune

MpaBUAbHAA peayKUMa 3yHa BO BpeMs npenapurpoBaHms

BayKHA AAS AOCTUMKEHMA MAKCUMAAbHOM MPOYHOCTU, OTTEHKA U
COXPaHEeHUSA L@AOCTHOCTM rOTOBOM pecTaBpaLymn.

Mpw NpenaprpoBaHnM NepeAHnX NAK BOKOBbIX 3yH0oB
aHaTOMUYECKYO GOPMY HEOBXOAMMO YMEHbLLIMTb, Kak MoKasaHo
Ha pUCYHKe.

PekoMeHAYeTCAa MOAFOTOBUTb KOHMYECKYO hopMy OT 4° A0 8°.
MNpenapupoBaHme AOAYKHO BbINOAHATBECA C Ma3oM UAK C
YCTYMOM C 3aKPYIAEHHbIM BHYTPEHHWM YIAOM.

PekoMeHAaLUMM MO NOATOTOBKE KOPOHOK: Bce yrAbl BHYTPEHHMX
AVHWIA MPEnapupoBaHHOM eANHULIbI AOAXKHbBI BbITb CKPYTACHbI.

MUWHMMaAbHAA TOALLMHA CTEHKU KOPOHKMU: Ha CACAYIOLLINX
PUCYHKaX MOKasaHbl KOHKPETHbIE 3HAaYEHWUSA MUHUMAAbHOM
TOALMHbBI CTEHOK KOPOHKM.

MocAe BbIMOAHEHWA HEODBXOAUMbBIX PYYHbBIX KOPPEKTUPOBOK
caepyeT obecnednTb MUHUMAAbBHYHO TOALLMHY CTEHKM:

APUMEYAHMUE: Mo yMOAUaHMIO B MpOrpamMmMe YyCTaHOBAEHO
CTaHAAPTHOE 3Ha4YeHMe TOALMHbBI CTeHOK, paBHoe O,7 MM,
MUHMUMaAbHasA TOALLMHA CTEHKU KOPOHKM MOXKET ObiTb YMeHblLLUeHa
A0 0,5 MM, ecAan dpesepoBaHVe He BbINMOAHAETCSA B pexxkrme

Super Fast.

MWH. TOALMHa CTEHKWN KOPOHKM NMpu
bpesepoBaHUM B pexxmnmMe Super Fast.

=0,7mm

=0,7mm
=0,7mm
= 0,7mm
=07mm
N

MWHMUMaAbHAA TOALLMHAE CTEHKMN KOPOHKU AASI BCEX
pexxrnmMoB dpesepoBaHna, Kpome Super Fast.

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

PexkoMeHAauunu ro npernapmnpoBaHMNIoO OrnopHbIx 3y6oB
(nepeaHne n 60KOBbIe MOCTOBUAHDbIE MPOTE3bl)

PekoMeHAaLMK MO NpenapmupoBaHio ONopHbIX 3y60B
COOTBETCTBYIOT PEKOMEHAALMAM AAS OMUCAHHbBIX BblLLE KOPOHOK.
PeaAyKUMS AOAYXKHA COCTaBAATb He MeHee 0,6 MM B CaMOW HMKHeEN
TOYKE OCHOBHOW dUCCYpPbl, BYrOpPKOB U OCEBOW CTEHKW.
MOCTOBUAHBIV MPOTE3 MOXKET OblTb OObIYHBIM, C OAMHOUYHBIMU
OMOPHBbIMK KOPOHKaMK Ha KaXKAOM KOHLe, He boAee yem C 2
MPOMEXKYTOUHbIMW YaCcTaAMU.

PazMepbl MonepeyYHbiX CeYEHUM COEANHNTEAEN MOXKHO B3ATb U3
NPVBEAEHHOM HIKe TabAULbI:

=0,5mm

=0,5mm

NAOLLLAAB NTONEPeYHOro ceyeHus
KOHHeKTOpa 9 MM?

NAOLLaAb MONEPEYHOro ceueHns
KOHHeKTopa 12 Mm?

MepeaHWin MOCT 3apaHUA MOCT

Nonepe4yHoe cevyeHUe coepmn- MuHUMaAbHOE nonepeyHoe
HUTEAS AAS ceYeHUne COEANHUTEAS B MM?

PecTaBpaunun nepeaHero MocTa 9

PecTaBpauvun 3aaHero MocTa 12

3.2 O6paboTka CAD/CAM

PecTaepauunm CEREC® Zirconia+ NpoM3BOAATCA C MCMOAB30BaHMEM
cuctem CEREC® nam inLab® CAD/CAM ot Dentsply Sirona. Ecaun
Yy Bac €CTb Kakne-Anbo BOMPOChl 06 3TUX CUCTEMaX, CBAXMTECH
C COTpyAHUKaMu koMnaHuy Dentsply Sirona.

3.2.1 TpeboBaHUsI K MPOrpaMMHOMYy obecriedyeHuro
CAD/CAM-6n0kn CEREC® Zirconia+ noaaep>xmsatotcss CEREC®
version 5.1.3 ¢ Material Pack nan 6oaee nosaHem Bepcum MAm
inLab® CAD 20.0.3 Service Pack n inLab® CAM 20.0.1 Material Pack
MAK BOAee Mo3AHEN BepCun.

3.2.2 ®peszepoBaHue pecraBpaymmn

B nporpaMMHoM obecneyeHnn CEREC® Bbibepute CAD/CAM-6A0K
CEREC?® Zirconia+ B kayecTBe MaTepuaaa. LandoBaabHoe
ycTponcTteo CAD/CAM Dentsply Sirona NpeAAO>KUT BaM BCTaBUTb
CAD/CAM-6A0K CEREC® Zirconia+. AAS MOAYYEHNS MOAPOOHOM
MHPopMaLnm 0bpaTUTECh K MHCTPRPYKLMAM MO IKCNAyaTaumm

N TEXHUNYECKUM PYKOBOACTBAM COOTBETCTBYHOLLMX CUCTEM
CAD/CAM. CTporo cobatopanTe peKoMeHAaLMY MPOU3BOAUTEAS.
Ana CAD/CAM-6a0Kk08 CEREC® Zirconia+ pekoMeHAYeTCH
cyxoe dpesepoBaHMe, HO MPY >KeAaHWM BO3MOXKHO 1 BAAXKHOE
dpesepoBaHMe.

BAakHoe dpesepoBaHMe - AASA NPeAOTBpaLLeHUs
3arpsA3HEeHUs U CHUXKEHUSA MOAYNPO3PavYHOCTHU
Mpu BAGXXHOM dpe3epoBaHm HEOBXOAMMO YUYNTbIBATb,
BHAMAHME UTO 3arPA3HEHHAA OXAAXKAAIOLLAA XUAKOCTb (Hanpumep,
13-33@ OCTATKOB CTEKAOKEPAMMYECKMX YaCTULL) MOXKET
CHU3UTb MOAYMPO3PAaYHOCTb OKOHUYATEABHOW
pecTaBpaLmu. [103TOMY Nepea BAAXKHbIM dpesepoBaHnemM
HACTOATEABHO PEKOMEHAYETCHA OOHOBUTH OXAGXKAAIOLLYIO
SKUAKOCTb 1 OUUCTUTL KaMepy dpe3epoBaHua 1 GUALTP.
B kauecTBe aAbTEePHATVBbI MOXHO MCMOAB30BaTb TPW
OTACAbHbBIX Pe3epByapa AAS BOAbI AAS CTEKAOKEDAMUKN,
MPOMEXYTOYHOTO OMOAACKMBAHWSA U BAAXKHOIO
bpesepoBaHnNa ANMOKCUAA LIMPKOHMS.

3.3 CnekaHune
Bo3MOXKHa KAaccU4YecKas M YCKOpPEeHHasa CUHTepr3aLmns.

3.3.1MoaroroBKa K CrieKaHUro

Mocae Npoueaypbl dpesepoBaHUsa (M Mepea ClekaHeM) CAeAyeT
OTAEAUTb pPecTaBpaLMio OT 3aroTOBKM MPU MOMOLLW MHCTPYMEHTa
13 kapbraa BoAbdpaMa. MNepea cnekaHneM yaAaArnTe AUTHUK.
EcAn TpebytoTca AaAbHENLLIME KOPPEKTUPOBKM, PEKOMeHAYeTCA
BHECTU UX MepeA CrekaHneMm.

YacTuubl, nepeHoCUMble NO BO3AYXY - AAS
CHUXXEHUS pUCKa BAbIXaHUS
* He BabIxanTe abpa3vBHYO MblAb.
BHUMAHME ¢ |/|CMTOAB3YMTE BaKyYMHbIN acnmpaTop u
HaAeHbTe Macky.

3.3.2 CnekaHue pecrtaBpaymu

AAS NPOLIECCa CMEKaHUSA PEKOMEHAYETCSH MCMOAB30BaThb MNedb AASA
cnekaHuva Dentsply Sirona (CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed
MAK inLab® ProFire). MNepea cnekaHMeM peKoMeHAYeTCA OUYMCTUTb
pecTaBpaumto OT MblAV C MOMOLLIbIKO CXKATOro BO3AYXa WAM
KepaMmyecKom LLEeTKM.

He BabIxanTe abpasnBHYO MblAb. VICMOAB3YNTE BaKyyMHbI
acrnmMpaTop U HAAEHBTE MacKy.

NMPUMEYAHMUE: PecTaBpaumm, BbimnoAHeHHble 3 CEREC®
Zirconia+, HEOBXOAKMMO CreKaTb B CYXMX YCAOBUAX. [ToaTOMY B
NPOrpamMmMbl CNekaHnsa pecTaBpaunv, MOABEPIHY ThIX BAGXKHOMY
dpe3epoBaHMto, BKAIOYEHbI 3Tarbl MPeABapPUTEABHOM CYLLKM,
4YTO NpoAAeBaeT oblee BpeMa crnekaHma.

CnekaHue B CEREC® SpeedFire

Mow cnekaHuy pectaBpaunm CEREC® Zirconia+ B CEREC®
SpeedFire nporpamMmHoe obecnedeHrne CEREC® aBToOMaTU4eCcKkmM
nepeaaeT 3apaHne B CEREC® SpeedFire, eCAM MOAKAKOYEHDI
dpesepHbi cTaHok U CEREC® SpeedFire.

McnoabsoBaHue nporpamMm CEREC® SW 5.2.3 nan inLab CAM
22.0.0 Multi Job obecneynBaeT BO3MOXXHOCTb CrekaHnsa A0 3
OAMHOYHbIX pecTaBpauu. BoibepnTe 3aAaHMA AAS OTAEAbHbIX
pecTaBpaLMii, 1 Nedb aBTOMATUYECKM HAaCTPOUT BPEMS CrexkaHms.

MPUMEYAHUE: MakCcrMaAbHbIV pa3Mep pecTaBpaLmnm

[Mpu 3arpyske neym yuymTbiBanmTe MakCUMaAbHbIV pasmep
KaMepbl neyu:

- AnameTp: 38 MM

- BroicoTa: 20 MM

fabaputbl pecTaspaunn (Bkaoyaa Glazing Support Single/Multi
Unit) He AOAXKHbI MpeBbIlaTb pa3Mep KamMmepbl, AAUHY (38 MM)

1 BblcoTy (20 MM), B MPOTUBHOM CAyYae KaMmepa MoXKeT ObiTb
noBpeXxAeHa.

AASA MOAYUYEHUA AOMOAHUTEABHOM MHDOPMaLMU CM. «MHCTPYKLMIO
no akcnAyaTaumm CEREC SpeedFire».
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1. [ToMecTunTe pecTaBpaLmnio OKKA3VOHHOW
NOBEPXHOCTbIO BHU3 MPAMO Ha U30AALMIO
BepxHen ABepLibl.

2. HayHuTe npouecc, NPUKOCHYBLUMCH K 3HA4YKy 3anycka.
MNeyb aBTOMATMYECKM 3aKPbIBAETCS MOCAE 3arMycka npoLecca.

3. MocAe ycnewHom TepMoo6bpaboTkM Medb aBTOMaTUYECKM
oTKpoeTca. lNpoLlecc elle He 3aBepLUeH, MOCKOAbKY B
OTKPbITOM COCTOAHUM BbINMOAHAETCSA 2Tarn OXAAXKAEHUA.
MocAe 3aBepLUeHMS NpoLecca OXAAXKAEHWA pa3aacTca
3BYKOBOW CUIHAA. MNpuMepHO Yepes 30 ceKyHA MOCAe TOro,
KaK CBETOAMOAHbBIM MHAMKATOP COCTOSAHMS YCTPOMCTBA
3aropurTCa 3eAeHbIM, PECTaBPALIMIO MOXKHO BbIrPY3MUTb U3 nedu.

PUCK NOAyYeHUs TpaBMbl

Koraa cBeTOAVMOAHbBIM MHAMKATOPR COCTOAHUSA

YCTPOWCTBA FOPUT 3eAEHbIM, pecTaBpaLmna 1 4acTu
BHUMAHME 130ASILIMUN ABEPLIbI MOTYT OCTaBaTbCsa ropsadumnmu. Beceraa

MCMOABb3YMTE MUHLET AAA U3BAGYEHUS pecTaBpaLlnm n3

ne4ym. AanTe pecTaBpauVy OCTbITb B Te4YeHMe elle NaTu

MUHYT, MpeXXAe 4YeM NprKacaTbCa K HeW pykamu.

4. Pasrpy»>kanTe rnedb TOAbKO C MOMOLLBbIO METAAANYECKOrO UAM
KepaMnyeckoro nmHueTa. MNMAacTVKoBbIE MUHLIETbI He MOAXOAAT
AAS M3BAGYEHMA pecTaBpaLni, Tak Kak Ha 3TOM aTarne
pecTaBpauma elle o4YeHb ropadaa. loMecTuTe pecTaBpaLmto
Ha OFHECTOWMKUMM AOTOK AAS AQABHENLLIEFO OXAAXKAEHUSA.

MPUMEYAHUE: Bpema cnekaHunsa pecTaBpaumnm, M3roToOBAEHHbIX
METOAOM CYXOro dpe3epoBaHMst, MOXXHO COKPaTUTb, MOMECTUB
pecTtaBpaumto B8 CEREC® Speedfire, npeaBapUTEAbHO PA30rpPeTyo
A0 TemnepaTtypbl 400 C. MNpexkae YeM NPUCTYNUTb K CreKaHuio,
BkAtounTe CEREC® Speedfire B pexxmMe npeaBapUTEAbHOIo
Harpesa.

inFire HTC speed:

PecTaBpauum c cyxum ppesepoBaHUeM

Mpw cnekanum B inFire HTC speed MCNOAb3yMTe NpeABapUTEAbHO
3anporpamMMmMpoBaHHyro nporpammy «inCoris TZI/ZI speed».

CKOpoOCTb TeMnepaTypa Bpemsa
HarpeBa °C/MUH| BbIACPXXKMK °C  |BbIACPXKKM MUH
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

PecTaBpauuu c BAaXXHbIM dpe3epoBaHNEM
Mpw cnekaHum B inFire HTC speed MCMOAb3YMTE NPeABaPUTEABHO
3aNporpamMMmMpoBaHHyro nporpammy «inCoris TZI/ZI speed wet».

CkopocTb TemnepaTtypa Bpemsa
HarpesBa °C/MUH| BbIAEPXKMN °C  |BbIACPXXKN MUH
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

inLab® ProFire:

PecTaBpauuu c cyxum ppesepoBaHUeM

Mpwu cnekaHum B the inLab® Profire ncnoAb3ynTte npeaBaprTeAbHO
3anporpamMMmpoBaHHyto nporpammy «CEREC® Zirconia+ speed».

CKopoCTb TeMnepaTtypa Bpemsa
HarpesBa °C/MUH| BbIAEPXKMN °C  |BbIACPXKKN MUH
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

PecTaBpauunm c BAaXKHbIM dpesepoBaHnemM

Mpw cnexkanum B the inLab® Profire ncnoAb3yinTe npeaABapuTEAbHO
3anporpamMmmpoBaHHyto nporpammy « CEREC® Zirconia+ speed
wet»,

CKOpoOCTb TeMnepaTypa Bpemsa
HarpeBa °C/MUH| BbIAEPXXKHK °C  |BbIAECPXKKU MUH
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

CnekaHue CEREC® Zirconia+ B pApyrux nevax

[pu cnekaHWK pecTaBpaLni B nedax APYrmx npovssoanTenen
COBAOAANTE NapaMeTPbl 0OXKMIa, YKasaHHble B TabAMLIAX HUMXKe
MAM Ha canTe www.dentsplysirona.com.

PecTaBpauum c cyxum ¢ppesepoBaHUEM

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate? time2 | Rate

°C | CUmin | min | °Cmin | °C mn | °Cmin | Open

RT 99 800 5 50 1510 30 99 750 door

PecTaBpauum ¢ BAAXHbIM ppesepoBaHneM

Start |Heating| Temp. 1/Holding| Heating | Temp. 2|Holding| Heating | Temp. 3 |Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 timel | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min |°C/min| °C | min |°Cmin| °C | open
RT | 15 | 80 |30 | 99 80| 5 | 50 | 1510 30 | 99 | 750 | toor

3.3.3 KoppeKTupoBKa crie4eHHbIX pecTaBpalni

CoCTOsiHME NOBEPXHOCTU - AAS MUHMMU3ALUN PUCKA

CHU>XEHUSA MPOYHOCTU Ha U3rné

CoCTOSHME NOBEPXHOCTU KepaMMUyeCKnX MaTepranoB
BHUMAHME |IMeeT pellatollee 3Ha4YeHMe AAS UX MPOYHOCTM Ha

n3rmnb. Maberamte KOPPEKTUPOBKK CredYeHHbIX

pecTaBpaLmni C MOMOLLbIO Gpe3epPHbIX MHCTPYMEHTOB,

0COBEHHO B 0OBAACTU COEAUHUTEASA.

EcAn HeobxoaMMa KOPPEKTUPOBKA, CAEAYNTE 3TUM OCHOBHbIM
npaBuAaM:

KoppeKTnpoBKY pecTaBpaLmm B Cre4eHHOM COCTOAHUM CAEAYET
BbIMOAHATb C MOMOLLbIO MPAMOro TYPOUHHOIO HAaKOHEYHKWKa C
MEAKOW aAMa3HOM KPOLLKOWM C BOASHBIM OXAAXAEHVEM

M MPU HU3KOM AABAEHUN. TTocAe 06paboTKM aAMa3HbIMU
MHCTPYMEHTaMM AOAXKHA CAEAOBaTb MOAMPOBKA.

B kauecTBe aAbTePHAaTVBbl MOXHO BbINMOAHATH KOPPEKTUPOBKY
C MOMOLLbIO MAMKOTO LUAMPOBAABHOIO PE3UHOBOIO AMCKa C
aA Ma3HbIM HaMbIAGHMEM U MPAMOIrO HAKOHEYHMKA Ha H3KOMN
CKOPOCTW M MPU HU3KOM AaBAEHUUN. MIHCTPYMEHT HeobXoAMO
MPUKAAAbIBaTb POBHO, YTOObI MUHKMMMN3MPOBATbL BMOPALMIO.
He noaBepranTe KOPPEKTUPOBKE OOAACTU, KOTOPbIE
NOABEPIratoTCA HaAMPAXKEHUIO MPU KAMHNYECKOM
MCMNOAb30BaHMU, T.e. B MEePBYIO o4epeAb COANHUTEAMN
MOCTOBUAHbBIX MPOTE30B.

3.4 TTIoAMpOBKa, NpMMepKa N AONOAHUTEAbHOE OKpaluuBaHUE U
rAasypoBaHue

PecTaBpauunm ns CEREC® Zirconiat MOXXHO MOAMPOBATb UAU
MOAMPOBaTb M MOKPbIBaTb FAa3ypblo. [lepea ranasypoBaHmMem
pPEKOMEHAYETCA BbIMOAHUTb MOAMPOBKY OKKAK3MOHHbBIX
NMOBEPXHOCTEW.

3.4.1 MoanpoBka
« CEREC® Zirconia+ MOX»HO NMOAMPOBaTb CTaHAAPTHbIMU
NOAMPOBAAbHbBIMU CREACTBaMU AAA KEPAMUKU U3 AVIOKCKAA
LUMPKOHMA.
» Mocaepytollas TepMoobpaboTka (pasrepmMeTmsanma) He
TpebyeTcsa/He peKoMeHAYeTCs.
* AAS MOAVMPOBKM pecTaBpaLnm PEKOMEHAYETCS MCMOAb30BaTb
Habopbl MEISINGER LUSTER® AAQ AMOKCUAA LIMPKOHKUA.
1. 9735H: LUAMPOBKA KOHTAKTHbIX MYHKTOB
PekoMeHAYyeMas CKopoCTb BpaLleHud: 8 000-12 000 06/MuUH.
2. DCAOG: CraakmBaHue BHellHen GopMbl,
PekoMeHAyeMast CKOPOCTb BpaLleHuns: 7 000-12 000 o6/MuH.
3. 977IM*: TTOAMPOBKa OKKAKO3UNOHHbIX MOBEPXHOCTEN,
4

PekoMeHAyeMas CKOPOCTb BpalleHns: 7 000-12 000 o6/MuH.

DCAI12: MoAnpoBKa BHeLHNX dopM A0 BAecka,

PekoMeHAYeMas CKOPOCTb BpalleHus: 7 000-12 000 o6/MuH.
5. 9771C *: TIOAMPOBKa OKKAK3MOHHbBIX MOBEPXHOCTEN A0 BAESCKE,

PekoMeHayeMas CKOpoCTb BpalleHns: 7 000-12 000 06/MuH.
*MpuUMeyYaHue: NCMOAb30BaTb C HEOOAbLLUMM KOHTAKTHbIM
AaBAeHMEM!

AAA MOAYUEHUA AOMOAHUTEABHOM MHMOPMaLUKM CM. «HCTRYKLMIO
Mo MCMNOAb30BaHWO Habopos MEISINGER LUSTER®». Meisinger He
ABAsieTCA YacTbto Dentsply Sirona.

3.4.2 OnynoHaAbHasi MPUMepPKa
* [MpMepbTe pecTaBpaLmno AASG KPAaeBOW M MPOKCUMMaAbHOM
MOAFOHKU. BbIMOAHMTE BCE HEOOXOAMMbBIE KOPPEKTUPOBKM,
Kak OMMcaHo BblLLe.
3arpsisHeHue - AASl CHUXKEHUSA pUCKa NHOULMPOBAHUSA
PecTaBpalun cAeAyeT OTMNOAMPOBATL, OUUCTUTb U
NPOAE3UHPULIMPOBATb A0 W MOCAE AOMOAHUTEABHOW
BHUMAHKE TIDUMEPKU. CM. pasaen «frmeHa» HuxKe.

BbIMOAHEHHbIE BO BPEMSA MPYMEPKU KOPPEKTUPOBKN
HEeobXOAMMO MOBTOPHO OTMOAMPOBATD, Kak yKasaHo
HUYKE, NepeAs AOMOAHUTEABHBIM HAHECEHWEM KpacuTeAsa
N rAa@3ypoBaHMEM M OKOHYATEAbHOW YCTAaHOBKOMN.

3.4.3 AOMOAHUTEAbHOE OKPAaLUNBAHUE U FAa3ypoBaHuNe

CoCTOsIHME NOBEPXHOCTU - AN CHUXKEHUSA PUCKA

Ype3MepHOoro nsHoca

» Mepep HaHeceHMeM raasypu ybeamTech, 4To
pecTaBpaLUnn HapAeXKaL MM 0Bpa3oM creYvyeHbl U
OTMNOAMPOBaHbI — MO KpawHem Mepe Ha y4yacTKax
OKKAK3UMOHHbBIX MOBEPXHOCTEMN

* [Nlepep YCTAHOBKOW pecTaBpaLun AOAXKHbI BblTb
YNCTBIMU N CYXUMU.

PecTaBpauumm CEREC® Zirconia+ MOXHO MOKPbITb rAasypbro: Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze nan Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo. CHavaAa
CABAYMTE MHCTPRYKLUMAM MO MOAUPOBKE, U3AOXKEHHbIM B M. 3.4.1.
[TocAe MOAUMPOBKU OUMCTUTE PecTaBpaLnio C MOMOLLbIO
YABTPA3BYKOBOrO OUUCTUTEASR VAN MAPOOUYNCTUTEASR NepeA
raasypoBaHmeM Spray Glaze MAM HaHeceHneM KpacKu.

BHUMAHUE
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[lepea HaHECEeHMEM KPpacKM AW adPO30AbHOWM rAasypu Spray
Glaze ybeanTech, YTO pecTaBpaunsa He 3arpasHeHa M MOAHOCTbIO
BbICYLLIEHa BO3AYXOM, HE COAEPXKALLMM MaceA.

MoAroToBKa pecTaBpauum K OKPalUMBaHUIO U/UAN TA3YPOBaHUIO
VicnoAb3ymTe aeprxkatean Glazing Support Single/Multi Unit

n CEREC® SpeedPaste. YTobbl 0b6ecneymTb HaASXKHYIO dUKCaLuo
pecTaBpaLmm Ha WTUPTE, HaHecKTe Ha Hee HebOoAbLLOe
KOAMYECTBO NacTbl Ana obxkmra CEREC® SpeedPaste. Mpu sToM
rnacTa AAS 06XMra He AOAYXKHa 3aMOAHATb BCIO PecTaBpaLuto.
MomecTunTe paeprkatean Glazing Support Single/Multi Unit 8 nacTy
M NPy HEOBXOAMMOCTW BO3bMUTE MUHLET. CACAYNTE MHCTRYKLUMAM
mo aKcnAyaTaumu, npmuaaraemoeliM kK CEREC® SpeedPaste.

FAasypoBaHue c npumeHeHueM Dentsply Sirona Universal
Spray Glaze naum Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo

MPUMEYAHME: PekoMeHAyeTCA MCNOAb30BaTb DS Universal

Stain & Glaze AAd NpeABapUTEABHOrO HarpeBa KOPOHOK U

MOCTOBUAHbIX NpoTe30oB A0 400°C.

Bbli6bupanTe NOAXOAALLYIO NPOrpamMMy FrAa3ypoBaHuUs

* Bbibop HeMpaBUAbHOM NPOrpPamMMbl FAa3ypoBaHM1A
MOXEeT MPMBECTW K MOBPREXXAEHMIO pecTaBpaLmm
man CEREC® SpeedFire.

ANAA TIOAYYEHNA AOMOAHUTEABHOM MHGOPMaLMK CM. «IHCTRYKLMIO
no akcnayaTaumm CEREC® SpeedFire».

BHUMAHUE

AasypoBaHue CEREC® Zirconia+ B Apyrux nevax
Mpwn 06>kUre pecTaBpaLMy B Mneyax APYrmx NponsBoAnTEAEN
cobAOAaNTE MapaMeTpbl 06XKUra, yKa3daHHble B TabAKLe HMXKe.

1. C NOMOLLbIO NMHLIETa BO3bMKTE OMOPY C pecTaBpaLmen.

2. HenocpeacCTBeHHO nepea HaHeceHMeM aHepPrmyHo
BCTPAXHUTE BAAAOHYMK CO Crpeem.

3. CobatopanTe paccToaHre 6 - 10 CM MeXXAY BbiMYCKHbIM
OTBEPCTUEM POPCYHKM 1 MOBEPXHOCTbIO PecTaBpaLum.

4. PoBHbIM cA0eM pacnbianTe Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze nam Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo co Bcex
CTOPOH NPAMO Ha (OKPaLLUEHHYI0) pecTaBpaumnio. Mexxay
OTAEABbHbBIMU PACMbIAEHUAMU SHEPTUYHO BCTPAXMBANTE
GaAAAOHYMK.

5. PaBHOMEpPHbIM CAOEM HaHeCUTe rAa3ypb Ha MOBEPXHOCTb
pecTaBpaunun. CAOM HaHECEeHHOW rAa3ypu AOAXKEH ObiTb
TOHKUM M OAHOPOAHBIM.

6. YbeanTecCh, YTO YIAYDBAEHMA Ha MOBEPXHOCTU pecTaspaLmm
He MOKPbITbI FAa3yPblo. ECAM FA@3ypb NoNaAa B YrAYOAEHUS
pecTaBpaLnn, YAAANTE ee CYyXOM >KeCTKOM LLIETKOW C KOPOTKOM
LieTuHoM.

Bo BpeMsa pacnbiAeHUa Aep>kMTe BAAAOHYVK B BEPTUKAAD
HOM MOAOXKEHWN.

MOAOXKAUNTE HECKOABKO CEeKYHA, MOKa NMa3ypb He BbICOXHET
1 He NosBUTCA POBHOE BeAoBaToe NokpbITHE. Mpu
HEOOBXOAMMOCTU HAaHECUTE AOMOAHUTEABHbBIN CAOM Cripes.

9. EcaAuM nocae 0b6>krra HEOBXOAMMO MOBTOPHOE HaHeceHe
cripes, pacrblAeHMEe U 0OXKMI MOXXHO MPOBeCTW eLle pas

TaKM >ke 06pasom.

AAS TTIOAYYEHUA AOMOAHUTEABHON MHPOPMALMN CM. MHCTPYKLMMN
no npuMeHenuio Dentsply Sirona Universal Spray Glaze/Dentsply
Sirona Universal Spray Glaze Fluo.

MPUMEYAHUE:

EcAn TpebyeTca xapakTeprsaunsa, KpacuTeAn HeobXOAUMO
HaHeCTU A0 NpuMeHeHuna Spray Glaze.

Mcnoab3osaHume Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo
MOXET MPUBECTU K BOoAee APKOMY OTTeHKY. ECAV 2TOT addekT
HexeAaTeAeH, MCNoAb3ymTe Dentsply Sirona Universal Spray
Glaze (CM. MOAHYO MHCTRYKLWIO MO MPYMEHEHWO).

FAasypoBaHue ¢ DS Universal Stain and Glaze

1. Bo3bMUTe HeobxoamMoe koamndyecTBO DS Universal Glaze v3
eMKOCTW U MOMEeCTUTE Ha MaAUTPY AAS CMeLllMBaHMA.

MPUMEYAHMUE: EcAn KpacuTeAb UAW FAQ3YPb BHYTPU

eMKOCTW OTAEAUAUCH, TLLATEABHO MepeMellanTe CTEKAAHHDBIM,

MAACTUKOBbBIM UAU LLIUPKOHWEBLIM LLMAaTEAEM.

2. Ecaun TpebyeTca Bboaee KnaKaa KOHCUCTEHLMS, pa3baBbTe
MaTepuan cocTaBom Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 MA, 601350/50 MA).

3. HaHecuTe TOHKWUM CAOW FrAA3ypPKX MO BCeWM MOBEPXHOCTU
KOPOHKW 0BObIYHBbIM CMOCOBOM C MOMOLLbIO KUCTU. CAepanTe
33 TeM, YTOObl CAOM rAA3YpPU He BbIA CAULLKOM TOACTbIM
UAUN CAVNLLKOM TOHKKMM. CAULLIKOM TOHKUI CAOM AQCT Bonee
MaToBOe MOoKpbITHE. Ype3aMepHas TOALLMHA CAOS MpuBeaeT
K 0B6pa30oBaHMIO Ny3blpen Ha MOBEPXHOCTW.

4. Ecaun TpebyeTca 6boaee MHTEHCUBHbIM LUBETOBOW 2P deKT, Ha
FAA3YPOBaHHYO MOBEPXHOCTb PecTaBpaL MOXKHO HaHeCcTu
DS Universal Stains. HaHecuTe TOHKMM CAOEM KPacUTeAb Ha
MOBEPXHOCTb KOPOHKM OBbIYHBIM CMOCOHBOM C MOMOLLbIO
KnCTU. CAeANTE 3a TEM, UTOObI CAOM MAa3ypPK He ObIA CAVLLKOM
TOACTbBIM UAU CAULLKOM TOHKWM,

ANAF TIOAYYEHUA AOMOAHUTEABHOM MHGOPMaLMK CM. «VHCTPYKLIMMK
no npumerHeHuto Universal Stain & Glaze».

3.4.4 Na3ypoBaHne pecTaBpayunu B neuyn
MPUMEYAHMUE: PecTaBpaLmio MOXKHO rasypoBaTh B nNe4yn He boaee
ABYX pas.

FAasypoBaHue CEREC® Zirconia+ B CEREC® SpeedFire

BbinOAHAWTE rA@3ypoBaHMe pecTaBpauumm no
OTAEABHOCTU U HE FTAa3UPYMTEe HECKOABKO pecTaBpaLmnmn
OAHOBpPEMeHHO. [ToMecTuTe NOACTaBKY C pecTaBpauven
Mo UEeHTPY Ha U3OAALUIO BepXHel ABepLbl 1 ybeanTeCh,
uTo Glazing Support Single/Multi Unit uan pectaspaumnsa
He BbICTYMAalOT 33 M3OAALMIO ABEPLIbI; B MPOTUBHOM
CAyYae OHWM MOryT CTOAKHYTbCA C KaMepowW neyn.

AOCTYMHbI ABE pa3AMYHbIe MPOrpaMMbl FAA3ypoBaHUa. Ha
naHeAu ynpasaeHna CEREC® SpeedFire BbibepuTe NnporpamMmmy
«GLAZING (Spray)» aAna ncnoabsoBaHusa DS Universal Spray
Glaze v DS Universal Spray Glaze Fluo nAn nporpammy
«GLAZING (Stain & Glaze Paste)» AoAs ncnoAbloBaHua DS
Universal Stain and Glaze 1 AOXXAUTECH, MOKa YCTPOMCTBO
MPOMAET BECb LINKA.

Bbicbl- | 3aBep- [Temnepaty-/MpeaBa-| Cko- | KoHeu- |BakyyM|Bpemsa  OxAax-
XaHue | LieHWe |panpeABa-|pPUTEAb-| POCTb |Hasi TeM- Bbl- | AeHue
PUTEAbHO- |Hbli Ha-|HarpeBa| nepary- Aepx-
roHarpeea| rpes pa K1
MUH MUH °C MUH | °C/MUH °C MUH MUH MUH
(o] 2 400 (o] 55 760 (o] 2:00 (o]

3.5 NMoAroToBKka NOBEPXHOCTU NepeA ueMeHTaumen
BbIMOAHWTE MEeCKOCTPYWMHYIO 06paboTKY BHYTPEHHEM
MOBEPXHOCTW pPecTaBpaLMM OKCUAOM aAntoMUHMA 50 MKM npu
MaKCVMaAbHOM Aa@BAEHUM 2,5 Bap.

OuynCcTUTE M NPOALIUHDULIMPYINTE PecTaBpaLMio, Kak OMmMcaHo
B pasaeAe «urveHa» Huxke.

3arpssHeHue - AASl CHUXKEHUA pUCKa MHOMLUMPOBAHUSA
Mepea OUYUCTKOW 1 Ae3UHEeKLUMeN pecTaBpaunm
CAeAYeT OTMOAMPOBATb, OKPACUTb M MOKPbITh NTAA3yPbIo
BHUMAHME (MO YKEAAHMIO), @ TaK>Ke BbIMOAHUTb BHY TPEHHIO
MecCKOCTPYMHYIO 06paboTky. PecTaBpauunm caepayeT
OUYNCTUTb U MPOAE3NHOUUMPOBATL HEMOCPEACTBEHHO
nepep yCTaHOBKOM. Mepea YCTAaHOBKOM CAeAYMTE
MHCTPYKLMAM, MPUBEASHHBIM B Pasaene «[UrreHa» Hke.

3.6 LleMeHTauunsa

e CTPOro CAeAYMTE OMUCAHHBIM BbILLIE MHCTRYKLVAM Mo
npenapupoBaHno OTHOCUTEABHO YIrAa NpenapupoBaHs
4° - 8° AN ODObIYHOM U CaMOKAEALLIENCA LieMeHTauMm.

* PeayKUMS LEHTPAABHOW AMKM M BAOAb OCEBbBIX CTEHOK Kak
MUHUMYM Ha 0,5 - 0,7 MM 9BAFAETCA 0OA3aTEAbHOM AAA BCEX
TUMNOB LIEMEHTUPOBAHUSA.

MPUMEYAHUE: ECcAM NoCAe LLIeMeHTUPOBaHMA pecTaBpaLmnm
MMeeTCs HeOOXOAVMOCTb B KOPPEKLMM KOHTAKTHbIX
MYHKTOB, MO ee 3aBepLUEHUNV CACAYET BbINMOAHUTb MOAMPOBKY
COOTBETCTBYIOLLMX YYACTKOB.

3.6.71 O6bI1yHas yemeHTauuns (KOPOHKMN M MOCTOBUAHbIE poTe3b!
C MOAHBIM MOKPbITUEM)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement
pPEeKOMEHAYETCA AAA OObIYHOM LIEMEHTaLVM KOPOHOK U
MOCTOBUAHbBIX MPOTE30B C MOAHbBIM MOKPbLITUEM, N3rOTOBAEHHbIX
13 CEREC® Zirconia+ (CM. MOAHYH MHCTRYKLMIO MO MPUMEHEHMIO).
MY NCNOAB30OBaHMM OObIYHBIX LIEMEHTUPYIOLLVX BellecTB
(CTEeKAOMOHOMEpPHbIe LIeMeHTHPYoLLME BellecTBa C
MoanduLmMpoBaHHoM cMoaol (RMGI) nam ctekaromoHomepHble (Gl)
LleMeHTUPYIOLLMEe BELLECTBa) OT APYIMX MPOU3BOAUTEAEN
CACAYNTE UX MHCTPYKLMAM MO MPUMEHEHM!O.

3.6.2 CaMoknesiLyasicsi LeMeHTauunsi (KOPOHKN U MOCTOBUAHbBIE
npoTe3bl C [MOAHbIM MOKPbITUEM)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
PEKOMEHAYETCA AAA CAMOKAESALLIeNCA LIeMEeHTaLM KOPOHOK U
MOCTOBUAHbBIX MPOTE30B C MOAHbBIM MOKPbLITUEM, N3rOTOBAEHHbIX
13 CEREC® Zirconia+ (CM. MOAHYH MHCTPRYKLWIO MO MPUMEHEHMIO).
YHUBEPCaAbHbIe/CAMOKACALLMECSH LIEMEHTUPYOLLME BELLIeCTBa

Ha OCHOBE CMOABbI, MPeAHa3HaYeHHbIe AAS LIeMEeHTUPOBaHNSA
LIMPKOHNEBOW KepaMUKM OT APYTUX MPOU3BOAUTEAEN, MOXKHO
MCMOAB30BaTb B COOTBETCTBUM C UX MHCTRYKLVAMK MO MPUMEHEHMIO.

3.6.3 AaresnBHasl yeMeHTauynsi (KOPOHKU U MOCTOBUAHbIE
npoTe3bl C MOAHbIM MOKPbITUEM)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement
PEKOMEHAYETCA AAS AATME3VBHOW LieMeHTaLMM KOPOHOK U
MOCTOBMAHbBIX MPOTE30B C MOAHbBIM MOKPbLITUEM, U3FOTOBAEHHbIX
n3 CEREC® Zirconia+ (CM. MOAHYHK MHCTRYKLMIO MO MPUMEHEHMIO).
LleMeHTUpytoLWME CUCTEMbBI HA OCHOBE aAre€3MBHOM CMOAbI,
npeaHasHauYeHHble AAS LIEMEeHTUPOBAHMSA LIMPKOHWUEBOW KepaMmKIM
OT APYTUX MPOU3BOAMTEAEN, MOIYT MCMOAB30BaTbLCSA B COOTBETCTBMM
C VX MHCTRYKLUMAMK MO NPUMEHEHMIO.
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4. TUTVMEHA N YTUANSALINA

MepekpecTHOe 3arpsA3HeHune
He ncnoAb3symTe UspeAms OAHOPA30BOrO MCMNOAb30BaAHUSA
MOBTOPHO. YTUAUINPYNTE B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
BHUMAHME L OpMaMK 1 NpeanmMcaHuamMy. floToBoe yCTPOMCTBO
HEeobXOAMMO MPOoAE3UHDUNLIMPOBATL B COOTBETCTBMM C
PEKOMEHAALUMAMU MPOUN3BOAUTEASA AC3UHOULMPYIOLIEro
cpeacTBa.
ChaeaytolLMe MaTepraAbl CHUTAIOTCA COBMECTUMbIMK C
pecTaBpaunamm CEREC® Zirconia+:
* 80% 3TaHOA
* 70% 2-nponaHoA

4.1 YTUAU3auus
YTUAUBMPYINTE B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU HOPMaMu 1
npeAnUcaHnamu.

5. HOMEP NMAPTNIN, CPOK TOAHOCTWM N MEPEMNCKA

5.1 He ncnoAb3oBaTb NO UCTEYEHUU CPOKA FOAHOCTMU.
B ctaHaAapTe ISO ncnoAbsyeTcsa caepyowmn popmar:
«Frr-MM-AA»

5.2 Bo Bcex NUCbMax U o6palleHUsX CAeAyeT YyKasblBaTb
cAepyOLLME HOMepa:

* HoMep AAS MOBTOPHOIO 3aka3a

* HomMmep naptum

* CPOK roAHOCTM

O At0BOM Cepbe3HOM UHLMAEHTE, CBA3AaHHOM C MPOAYKTOM,
CAEAYET COObLAaTb MPOU3BOAUTEAID N KOMMETEHTHOMY OpraHy
B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU MPaBUAaAMU.

CBOAKa AaHHbBIX MO 6@30MaCcHOCTU U KAMHUYECKOW
adpdpekTUBHOCTU (SSCP) 3TOro npoayKTa AoCTynHa (Npu
YCAOBUU aKTUBALIMM) MO CCbIAKE
https://ec.europa.eu/tools/eudamed eudamed

(AN MOUCKA UCMOAb3YMTE OCHOBHOM HOMEP

UDI-DI ++EDDISMCERAMICSZ2)

N Ha cTpaHuue https://dentsplysirona.com/ifu

(AAST MOMCKa MCMOAB3YMTe cnpaBoYHbi HoMep (REF)).
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Kullanim Talimatlari - TURKCE
UYARI: Bu bir tibbi cihazdir. Yalnizca dis
hekimliginde kullanim icindir.

1. URUN ACIKLAMASI

CEREC® ve inLab® icin CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloku,
CAD/CAM prosedtrdnt kullanarak én ve arka bdlgede tam
anatomik kuron ve koprulerin yapiminda kullanilabilen bir
materyaldir. Indirekt restorasyonlar, Dentsply Sirona CAD/CAM
sistemi kullanilarak CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklarinin
frezelenmesiyle yapilir. Material Pack veya Uzeri ya da inLab® CAD
20.0.3 Service Pack ve inLab® CAM 20.0.1 Material Pack veya Uzeri
CEREC® Version 5.1.3 sUriumunun olmasi gerektigini unutmayin.
Frezelemenin ardindan, restorasyonlar Dentsply Sirona CEREC®
SpeedFire firininda veya inFire HTC speed veya inLab® ProFire gibi
farkli bir konvansiyonel sinterleme firininda sinterlenir. Sinterlenen
restorasyonlar cilalanarak veya parlatilarak ve glazelenerek bitirilir.
CERECE® Zirconia+ dental seramik malzeme tipi Il, sinif 5,

ISO standardi 6872:2015 + Amd.1:2018 uyarinca

1.1 Kullanim amaci
Sabit dental protetik restorasyonlar icin seramikler.

1.2 Endikasyonlar

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklari, anterior ve posterior
bolgelerdeki tium seramik restorasyonlarda endikedir:

« Tam anatomik kron ve koépruler

* Maksimum iki gdvdeli kopruler

1.3 Hedef Kullanicilar
Uzman dis hekimleri (dis teknisyenleri ve dis hekimleri).

1.4 Hedef hasta popililasyonu ve tibbi durumlar

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklari, uzun vadeli restoratif veya
prostodontik dental tedaviye veya estetik dental dUzeltmelere
ihtivac duyan hastalarda kullanilmak Uzere tasarlanmistir.
Seramik kullanimi, belirli bir hasta populasyonuyla sinirli degildir.

1.5 Kontrendikasyonlar

* Yetersiz oral hijyen

* Yetersiz dis yapisi

* Yetersiz preparasyon sonuclari
* Yetersiz kullanilabilir alan

@

1.6 Bilesim
. - Konsant-
Oksitler Uye rasyon
Y,0, agr.% <8
HfO, agr.% <3
ALQO,, SIO, + renk pigmentleri agr.% <2

ZrO, icerigi hesaplanmis degerdir

= %100 -(HfO, + Y,0, + ALO, + SiO, + renk pigmentleri)

1.7 Uyumlu Makyaj ve Glazeler ve kaplama seramikleri

CEREC?® Zirconia+ CAD/CAM bloklarinda sprey glaze veya makyaj
rengi veya glaze kullanimi istege baglidir. CEREC® Zirconia+
CAD/CAM bloklari; Dentsply Sirona Universal Stain ve Glaze
System, Dentsply Sirona Universal Spray Glaze ve Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze Fluo'yla birlikte kullanima uygundur.
CERECE® Zirconia+, Celtra® Ceram ve Cercon® ceram kaplama
seramigi gibi Zirkonyum kaplama seramikleri ile kaplanabilir.
Isleme talimatlari icin ilgili kullanim talimatlarina g6z atin.

1.8 Uyumlu Simanlar

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok restorasyonlari, Zirkonyum
seramik simantasyonu icin tasarlanmis tim Dentsply Sirona siman
sistemleri (Calibra® Ceram, Calibra® Universal ve Calibra® Bio)
dahil Evrensel/Self Adeziv Siman, Adeziv Siman ve Konvansiyonel
Siman sistemleriyle uyumludur (ilgili simanin Kullanim Talimatlarinin
tamamina bakin).

1.9 Teknik veriler

Asagdidaki spesifikasyonlar, bir CEREC® SpeedFire, inFire HTC
speed veya inLab® ProFire sinterleme firininda sinterlenmis
CEREC?® Zirconia+ restorasyonlari i¢cin gecerlidir. Termal genlesme
katsayisi (20 - 500°C): 10.3 - 10°¢ K' Esneme direnci (3 noktali
esneme direnci): > 1000 MPa

2. GENEL GUVENLIK HUSUSLARI
Asagidaki genel glvenlik hususlarina ve bu Kullanma Talimatlarinin
diger bolumlerindeki 6zel guvenlik notlarina dikkat edin.

f Glivenlik uyari sembolii

Bu, gUvenlik uyarisi sembolUdur. Potansiyel kisisel

yaralanma tehlikelerinden haberdar olmaniz icin kullanilir.
pikkat  Olasl yaralanmadan kacinmak icin bu sembolU izleyen tim
gUvenlik mesajlarina uyun.

2.1 Uyarilar

* Bu tibbi cihaz dlizgun bicimde islenir ve kullanilirsa advers etki
olusmasi son derece dusUk bir intimaldir. Ancak, immun sistem
reaksiyonlari (6r. alerjiler) veya lokalize parestezi (6rnedin

rahatsiz edici bir tat veya oral mukoza irritasyonu gibi) tamamen

ihtimal disi birakilamaz. Cilt duyarlanmasi veya dokuntld olmasi

durumunda kullanimi birakin ve tibbi yardim isteyin.

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok restorasyonlar, islev bozuklugu

aliskanlhklarinin klinik semptomalarina sahip olan veya dis

gicirdatan hastalarda uygun degildir (bkz. Kontrendikasyonlar).

Frezelerken veya bitim sirasinda toz partikdllerini solumayin.

Uygun koruyucu maske takin.

« CEREC® Zirconia+'in performansini etkileyebilecedi icin 1.4'te

belirtilenlerin disinda, baska markalara ait materyaller kullanmayin.

Hatall glaze programi, restorasyonun veya CEREC® SpeedFire’in

hasar gbérmesine neden olabilir.

Cilalanmamis durumdaki sinterlenen CEREC® Zirconia+

restorasyonlarinin ylzeyine glaze uygulamayin. Karsit ylzeylerde

asirt asinma olusabilir. Restorasyon, glaze uygulamasindan 6énce
cilalanmalidir (bkz. adim adim talimatlar).

* Icerik maddelerinden herhangi birine karsi hipersensitivitesi olan
hastalar i¢in bu tibbi cihaz hi¢ kullanilamayabilir veya yalnizca
sorumlu dis hekimi veya hekimin tavsiyesine uygun olarak
kullanilabilir.

2.2 Onlemler

* Bu uruin, sadece bu Kullanim Talimatlarinda ¢zel olarak belirtilen
sekilde kullanilmak Uzere tasarlanmistir. Bu Urtnun Kullanim
Talimatlarina aykiri sekilde kullaniimasi, tamamen pratisyenin
takdiri ve sorumlulugundadir.

« Uygun koruyucu gozluk, giysi ve eldiven kullanin. Hastalar icin
koruyucu gozluk onerilir.

« Adeziv simantasyon islemi sirasinda preparasyon veya marjin
bolgesinin tukuruk, kan, su veya hemostatik ajanlarla kontamine
olmasi yapistirma isleminde sorunlara neden olabilir. Adeziv
simantasyon sirasinda yeterli izolasyon ve doku yonetimi
tekniklerini saglayin.

* Etiket Gzerinde “tek kullanimlik” olarak isaretlenen cihazlar
yvalnizca tek kullanimliktir. Kullandiktan sonra atin. Capraz
kontaminasyonu 6nlemek i¢cin diger hastalarda yeniden
kullanmayin.

« CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok restorasyonlari, yeterli
preparasyon kesimi ve restorasyon kalinhgi gerektirir. Yetersiz
duvar kalinhgi, erken basarisizlida yol acabilir.

« CEREC® Zirconia+ CAD/CAM blok restorasyonlari takiimadan

once sinterlenmeli ve cilalanmall ya da parlatilarak glazelenmelidir.

Glazelemeden 6nce okltzal bolgelerin parlatilimasi dnerilir.

Sinterleme yapilmadan direkt olarak takmak basarisizliga

neden olabilir.

Sadece iyi havalandiriimis yerlerde kullanin.

Gegici simanlar kullanarak simanlama yapmayin. Gegici simanlar

CEREC?® Zirconia+ restorasyonlarinin ¢catlamasina neden olabilir.

* Kismen kaplanan (&n yUzU kaplamal) dis restorasyonlari (veneer

kaplamalar, inleyler, onleyler), rezin baglantil tutucu koépruler

("Maryland” kopruler), endodontik post korlar veya implant

abutmenlerini imal etmek icin CEREC® Zirconia+

CAD/CAM bloklarinin kullanimini destekleyecek kadar yeterli veri

bulunmamaktadir.

Ozellikle baglanti bdlgesinde, frezeleme aletleri kullanarak

sinterlenen restorasyonlari duzeltmekten kag¢inin. Esneme direnci

tehlikeye girebilir (bkz. adim adim talimatlar).

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo'nun CEREC® Zirconia+

restorasyonlar ile birlikte kullanilmasi daha parlak bir renk tonu

gorintmune neden olabilir. Bu efekt istenmezse Dentsply Sirona

Universal Spray Glaze’in kullaniimasi 6nerilir.

« Konvansiyonel sinterleme daha ylUksek renk doygunluguna neden
olabilir.

2.3 Etkilesimler

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklari, bir Dentsply Sirona
CAD/CAM sistemi kullanilarak Uretilmek Uzere tasarlanmistir.
Uyumsuz CAD/CAM sistemleriyle freze bloklarinin kullaniimasi,
yetersiz veya kabul edilemez restorasyonlara neden olabilir.

2.4 Advers reaksiyonlar

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklari icin hicbir advers reaksiyon
bildiriimemistir. Herhangi bir advers efekt hakkinda bilgi alirsaniz
Dentsply Sirona’yi bilgilendirin.

2.5 Saklama kosullari

Yetersiz saklama kosullari raf dmrun kisaltabilir ve Urtnde islev
bozukluguna neden olabilir. Kuru bir yerde nemden koruyarak
saklayin. Son kullanma tarihinden sonra kullanmayin.

3. ADIM ADIM TALIMATLAR

3.1 Preparasyon

Preparasyon sirasinda disin uygun sekilde kesilmesi, bitmis
restorasyonun dayanikliligini maksimuma cikarmak, renk ve
tutuculuk icin Gnemlidir.

Anterior veya posterior disleri prepara ederken, anatomik
vapl asagida gosterildigi gibi kesilmelidir.

Preparasyonun 4 ile 8 arasinda bir konik sekilde hazirlanmasi
onerilir. Preparasyon, oval veya yuvarlak ic acili basamakli
sekilde yapilmalidir.

Kronlar i¢in hazirlik yénergeleri: Preparasyonun tum i¢ hat
acllari yuvarlak olmaldir.
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Kronlar i¢in minimum duvar kalinhigi: Asagdidaki resimler,
kronlar i¢in belirlenen minimum duvar kalinligini gosterir.
TUum manuel ayarlamalar yapildiktan sonra minimum duvar
kalinligr yine de korunmalidir:

NOT: Yaziimdaki standart minimum duvar kalnligr 0,7 mm’dir.
Super Fast Frezeleme Modundaki kronlar hari¢c olmak Uzere,
kronlar icin minimum duvar kalinligr 0,5 mm’ye kadar dusurulebilir.

Super Fast Frezeleme Modu icin minimum duvar kalinligi.

=0,7mm

=0,7mm
= 0,7mm

Super Fast Frezeleme Modu hari¢ tum frezeleme
modlari icin minimum duvar kalinligi.

=0,7mm

=0,7mm

=0,5mm

=0,5mm
= 0,5mm

Destek disler (anterior ve posterior képriiler) icin preparasyon
yoénergeleri

Destek disler icin preparasyon yonergeleri, yukarida belirtilen
kronlarla ilgili ydnergelere karsilik gelir.

Kesim, ana fissur, kusplar ve eksenel duvarin en alt noktasinda
en az 0,6 mm olmalidir. K&pru tasarimi konvansiyonel olabilir
ve her bir ucta tekli destek disler en fazla 2 gévdeli olabilir,
Baglanti kalinligini asagidaki tablodan edinebilirsiniz:

=0,5mm

=0,5mm

baglanti kalinhg1 9 mm?
Anterior képri

baglanti kalinhg: 12 mm?
Posterior kdprii

mm? olarak minimum

Baglanti kalinliklari baglanti kalinhg

Anterior kdpru restorasyonu 9

Posterior kdprU restorasyonu 12

3.2 CAD/CAM isleme

CERECE® Zirconia+ restorasyonlar, Dentsply Sirona tarafindan
CEREC® veya inLab® CAD/CAM sistemleriyle Uretilir. Bu sistemler
hakkinda sorulariniz varsa lutfen Dentsply Sirona ile iletisime
gecin.

3.2.1 Yazilim Gereklilikleri

CEREC® Zirconia+ CAD/CAM bloklari; Material Pack veya Uzeri
veya inLab® CAD 20.0.3 Service Pack ve inLab® CAM 20.0.1
Material Pack veya Uzerine sahip CEREC® version 5.1.3 tarafindan
desteklenmektedir.

3.2.2 Restorasyonu frezeleme

CEREC® yaziliminda CEREC® Zirconia+ CAD/CAM Blok
malzemesini secin. Dentsply Sirona CAD/CAM freze cihazi, bir
CEREC® Zirconia+ CAD/CAM Bloku yerlestirmenizi isteyecektir.
Ayrintili isleme igin lUtfen ilgili CAD/CAM sistemlerinin Kullanim
Talimatlari ve teknik kilavuzlarina basvurun. Ureticilerin énerilerini
uygulamaya dikkat edin. CEREC® Zirconia+ CAD/CAM Bloklari
kuru frezeleme isleminde &nerilir fakat istenirse islak frezelemede
de kullanilabilir.

Islak Frezeleme - Kontaminasyonu ve dlisiik yari
saydamligi 6nlemek igin

Islak frezeleme yaparken, kontamine olmus (&r. camseramik
partikullerin kalintilari nedeniyle) sogutma suyunun,

nihai restorasyonun isik gegirgenligini dUsUrebilecegini
unutmayin. Bu nedenle, islak frezelemeden dnce sodutma
suyunun yenilenmesi ve freze haznesinin ve filtrenin
temizlenmesi siddetle tavsiye edilir. Alternatif olarak cam
seramikler icin Uc¢ ayri su tanki kullaniimasi, aralarda
durulama yapilmasi ve zirkonyumislak frezeleme kullaniimasi
s6z konusu olabilir.

DIKKAT

3.3 Sinterleme
Klasik ve hizli sinterleme mumkundur.

3.3.1 Sinterlemeye hazirlik
Frezeleme isleminden sonra (ve sinterlemeden dnce), restorasyonu
blok ayirmak icin tungsten karbit frez kullaniimalidir. Sinterlemeden
once kanall kesin. Baska dlzeltmeler gerekirse sinterleme
oncesinde bu duzeltmelerin yapilmasi 6nerilir.

Havadaki partikiller - Soluma riskini azaltmak i¢in

* Tesviye tozlarini solumayin.

* Vakum sistemi kullanin ve maske takin.

DIKKAT

3.3.2 Restorasyonu sinterleme

Sinterleme islemi icin Dentsply Sirona Sinterleme firini
(CEREC® SpeedFire, inFire HTC speed veya inLab® ProFire)
kullaniimasi 6nerilir. Restorasyonu sinterlemeden énce basincli
hava veya seramik firca kullanarak restorasyonlarin tozdan
arindirilmasi énerilir.

Tesviye tozlarini solumayin. Vakum sistemi kullanin ve maske takin.

NOT: CEREC® Zirconia+ restorasyonlar kuru kosullarda
sinterlenmelidir. Bu nedenle, islak frezelenmis restorasyonlarin
sinterleme programlari én kurutma adimlariniicerir ve bu da
genel sinterleme sUresini uzatir.

CEREC® SpeedFire’da sinterleme

CEREC® SpeedFire’da CEREC® Zirconia+ restorasyonlari
sinterlerken, freze cihazi ve CEREC® SpeedFire bagdliysa CEREC®
yazilimi otomatik olarak islemi CEREC® SpeedFire’a aktarir.
CEREC® SW 5.2.3 veya inLab CAM 22.0.0 Multi Job sinterleme
ile 3 tek restorasyona kadar sinterleme islemi mumkundur.

Tek restorasyon islerini sectiginizde firin, sinterleme sUresini
otomatik olarak ayarlayacaktir.

NOT: Maksimum restorasyon bUyUklugu

Firina yerlestirirken maksimum firin haznesi buytklugune dikkat
edin:

- Cap: 38 mm

- Yukseklik: 20 mm

Restorasyon (Glazing Support Single/Multi Unit dahil), haznenin
bUyUklGgund, uzunlugunu (38 mm) ve yuksekligini (20 mm)
asmamalidir. Aksi halde hazne zarar gorebilir.

Daha fazla bilgi icin lutfen CEREC SpeedFire Isletim Talimatlarina
basvurun.

1. Restorasyonu, okltzal ylUzeyi asadi bakacak bicimde
direkt Ust kapaga bakacak sekilde yerlestirin.

2. Baslat simgesine dokunarak islemi baslatin. islem basladiginda
firin otomatik olarak kapanir.

3. Firin basariliisilislemin ardindan otomatik olarak acilir. Acik
durumdayken soguma asamasi gerceklestigi icin islem hentz
tamamlanmaz. Soguma islemi tamamlandiginda bir sinyal sesi
duyulacaktir. Unitenin LED durum ekrani yesil oldugunda firin
yaklasik 30 saniye sonra bosaltilabilir.

Yaralanma riski

Restorasyon ve kapi izolasyonunun pargalari, cihazin LED
durum ekrani yesilken sicak olabilir. Restorasyonu firindan
almak i¢in daima portekU kullanin. Elinizle almadan énce
restorasyonu bes dakika daha sogumaya birakin.

DiKKAT

4. Firini sadece metalik veya seramik portekl kullanarak bosaltin.
Restorasyon bu asamada hala cok sicak oldugdu icin plastik
portekuler restorasyonlarin ¢ikartilmasi icin uygun degildir.
Restorasyonu biraz daha sogutmak icin atese dayanikl tablanin
Uzerine yerlestirin.

NOT: Kuru frezelenmis restorasyonlarin sinterleme stresini,
restorasyonu, énceden 400 °C’ye isitiimis bir CEREC® Speedfire’a
yerlestirerek dusUrebilirsiniz. Bunun icin CEREC® Speedfire’in

on i1sitma fonksiyonunu sinterleme islemine baslamadan

once kullanin,

inFire HTC speed:

Kuru kazinmis restorasyonlar

Sinterleme islemini inFire HTC speed’de yaparken 6nceden
programlanmis “inCoris TZI/ZI speed” programini kullanin.

Isitma orani |Bekleme sicakhgi| Bekleme siresi
°C/dk. °C dk.
S4 99 750 0
S3 99 1510 0
S2 50 1510 30
S1 99 800 5

Islak kazinmis restorasyonlar
Sinterleme islemini inFire HTC speed’'de yaparken énceden
programlanmis “inCoris TZI/ZI speed wet” programini kullanin.

Isinma hizi | Bekleme sicakligi| Bekleme siiresi
°C/dk. °C dk.
S4 99 750 0
S3 50 1510 30
S2 99 800 5
S1 15 80 30

97



inLab® ProFire:

Kuru kazinmis restorasyonlar

Sinterleme islemini inLab® Profire’da yaparken énceden
programlanmis “CEREC® Zirconia+ speed” programini kullanin.

Isinma hizi  |Bekleme sicakhgi Bekleme siiresi
°C/dk. °C dk.
S1 99 800 5
S2 50 1510 30
S3 99 750 0

Islak kazinmis restorasyonlar
Sinterleme islemini inLab® Profire’da yaparken énceden
programlanmis “CEREC® Zirconia+ speed wet” programini kullanin.

Isinma hizi |Bekleme sicakhigi| Bekleme siiresi
°C/dk. °C dk.
S1 15 80 30
S2 99 800 5
S3 50 1510 30
S4 99 750 0

Diger firinlarla CEREC® Zirconia+’1 sinterleme
Restorasyonlarin baska Ureticilerin firinlarinda sinterlenmesi icin
asagidaki Tablolarda yer alan pisim parametrelerini uygulayin
veya www.dentsplysirona.com adresini ziyaret edin.

Kuru kazinmis restorasyonlar

Start | Heating | Temp.1 | Holding | Heating | Temp.2 | Holding | Cooling | Temp.3 | Action
rate1 timel | rate2 time2 | Rate

°C | CUmin | °C min | °Cmin | °C min_| °Cmin | Open

RT 99 800 5 50 1510 30 99 750 door

Islak kazinmis restorasyonlar

Start |Heating| Temp. 1|Holding|Heating  Temp. 2|Holding|Heating | Temp. 3 {Holding| Cooling \Temp. 4| Action
rate1 time1 | rate2 time2 | rate3 time3 | Rate

°C [°Cmin| °C | min |°Cmin| °C | min [°C/min| °C | min |°Cmin| °C | open
RT | 15 80 | 30 | 99 |80 5 | 50 1500] 30 | 99 | 750 | door

3.3.3 Sinterlenmis restorasyonlarin dizeltilmesi
Yiizey Kosulu - Esneme direncinin tehlikeye girme riskini
azaltmak igin
Seramik malzemelerin ylzey kosulu, esneme direnci
DIKKAT acisindan kritik dnem tasir. Sinterlenmis restorasyonlarin
ozellikle baglanti noktalarinin freze cihaziyla
duzeltilmesinden kaciniimalidir.

Duzeltme islemi gerekirse bu temel kurallari uygulayin:

* Sinterlenmis durumda duzeltme islemi, su sogutmali ve dlUsuk
basincli yuksek hizli bir piyasemen kullanilarak ince elmaslarla
yaplimalidir. ElImas enstrimanlariyla tesviye isleminin ardindan
cilalama yapilmalidir.

Alternatif olarak yumusak elmas lastikler ve bir piyasemen ile
dustk hizda ve dusUk basincta duzeltme islemleri yapilabilir.
Duzensiz cizik olusumunu en aza indirmek icin piyasemen diz
kullaniimalidir.

Klinik kullanimda gerilim altindaki alanlar ér. bilhassa kdpru
vapilarindaki baglanti kalinliklari duzeltilmemelidir.

3.4 Cilalama, Prova ve istege Bagli Makyaj ve Glazeleme

CEREC® Zirconia+ restorasyonlar hem cilalanabilir hem de cilalanip

glazelenebilir. Glazelemeden &nce okllzal bolgelerin parlatiimasi

onerilir.

3.4.1 Cilalama

« CEREC® Zirconia+, zirkonyum seramiklere yonelik standart
cilalama maddeleriyle cilalanabilir.

» Muteakip 1sil islem (firinin basincini alma) gerekli degildir/
onerilmez.

e Zirkonyuma yonelik MEISINGER LUSTER® Kit, restorasyonu
cilalamak icin onerilir.

1. 9735H: Temas noktalarini trimleme,

Onerilen déner Hiz: 8.000-12.000 dev/dk.

DCAOG: Dis sekli purizsuz hale getirme,

Onerilen déner Hiz: 7.000-12.000 dev/dk.

9771M*: Okltzal yUzeylerin parlatiimasi,

Onerilen déner Hiz: 7.000-12.000 dev/dk.

DCA12: Dis bolgeleri yuksek parlaklikla parlatma,

Onerilen doner Hiz: 7.000-12.000 dev/dk.

9771C *: Okluzal yuzeyleri yuksek parlaklikla parlatma,

Onerilen déoner Hiz: 7.000-12.000 dev/dk.

*Not: Minimum temas basinciyla kullaniimalidir!

o A~ N

Daha fazla bilgi i¢in lutfen MEISINGER LUSTER® Kitleri Kullanim
Talimatlarina basvurun. Meisinger, Dentsply Sirona’nin
bUnyesinde dedildir.

3.4.2 Istege Bagli Prova
* Marjinal ve proksimal uyum icin restorasyonu prova yapin.
Yukarida belirtilen tum gerekli duzeltmeleri yapin.
Kontaminasyon - Enfeksiyon riskini azaltmak igin
Restorasyonlar, iste§e bagdli prova éncesi ve sonrasinda
parlatilmalil, temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir.
pikkaT  Asagidaki Hijyen bélimune bakin.

* Prova sirasinda yapilan dlzeltmeler, istede bagl makyaj ve cila
uygulamasi ve is, teslim eilmeden dnce asagida belirtildigi gibi
yeniden cilalanmalidir.

3.4.3 Istege Badli Makyaj ve Glazeleme

Yiizey Kosulu - Fazla asinma riskini azaltmak i¢in

* Glazelemeden 6nce restorasyonlarin uygun sekilde
sinterlendiginden ve en azindan oklUzal bolgelerin
parlatildigindan emin olun.

* Restorasyonlar, uygulama éncesinde temiz ve
kuru olmahdir.

DiKKAT

CERECE® Zirconia+ restorasyonlar asagidaki Grtnlerle glazelenebilir:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, Dentsply Sirona
Universal Spray Glaze veya Dentsply Sirona Universal Spray

Glaze Fluo.

llk olarak Bolum 3.4.1de yer alan cilalama talimatlarini takip edin.
Cilaladiktan sonra Spray Glaze veya makyaj uygulamasindan 6nce
restorasyonu ultrasonik temizleyici veya buharl temizleyiciyle
temizleyin. Restorasyonda kontaminasyon olmadigindan ve makyaj
veya Spray Glaze uygulamasindan énce restorasyonun tamamen
yagsiz havayla kurutuldugundan emin olun.

Makyaj ve/veya Glazeleme islemi icin restorasyonun hazirlanmasi
Glazing Support Single/Multi Unit tutuculari ve CEREC®
SpeedPaste’i kullanin. Pim Uzerinde gUvenlir bir sekilde
durdugundan emin olmak icin restorasyona ufak bir miktarda
CEREC® SpeedPaste ilave edin. Restorasyonun tamamini pisim
pastasl ile doldurmayin. Patin icine Glazing Support Single/Multi
Unit tutuculari uygulayin ve gerekirse portekd ile tutun. CEREC®
SpeedPaste ile birlikte verilen isletim talimatlarina basvurun,

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze veya Dentsply Sirona

Universal Spray Glaze Fluo ile Glazeleme

1. PortekU kullanarak restorasyon ile support’u (destek parcasini)
alin.

2. Uygulamadan hemen 6nce sprey kutusunu iyice ¢alkalayin.

3. Nozul ¢cikisiyla restorasyon ylzeyi arasinda 6-10 cm’lik bir

4

mesafe birakin.

Dentsply Sirona Universal Spray Glaze veya Dentsply Sirona

Universal Spray Glaze Fluo'yu esit miktarda restorasyonun tim

yuzeylerine direkt (makyajlanmis) pUskurtin. Her puskirtme

Restorasyonun ylzeyine homojen bir glaze tabakasi uygulayin.

Uygulanan glaze ince ve esit olmalidir.

Restorasyon yUzeyinin i¢c kisminda glaze olmadigindan emin

olun. Restorasyonun i¢c kisminda glaze malzemesi varsa bunu

kuru, sert, kisa killi bir fircayla alin.

7. PuskUrtme islemi sirasinda kutuyu miamkin oldugunca dik tutun.

8. Glaze kuruyup dengeli ve beyazimsi bir tabaka gosterinceye
kadar birka¢ saniye bekleyin. Gerekirse daha fazla pusktrtme
islemi uygulayin.

9. Pisim sonrasinda baska bir pUskldrtme islemi uygulamasi
gerekirse pusklrtme ve pisim islemi bir kez daha ayni sekilde
yapilabilir.

a1

Daha fazla bilgi icin Dentsply Sirona Universal Spray Glaze ve
Dentsply Sirona Universal Spray Glaze Fluo Kullanim Talimatlarina
basvurun.

NOT:
* Karakterizasyon istenirse makyaj islemi, Spray Glaze isleminden
6nce uygulanmalidir.

Dentsply Sirona Universal Sprey Glaze Fluo'’nun kullanimi,

daha parlak bir renk tonu gérinimune neden olabilir. Bu efekt
istenmezse Dentsply Sirona Universal Spray Glaze'in kullaniimasi
onerilir (bkz. buttn Kullanim Talimatlari).

DS Universal Stain and Glaze ile Glazeleme

1. Kutudan istenilen miktarda DS Universal Glaze alin ve bunu
karistirma paletine koyun.

NOT: Kutudaki makyaj veya glaze ayristiriimissa cam, plastik veya

zirkonyum spatul ile iyice karistirin.

2. Daha ince bir kivam isteniyorsa malzemeyi Dentsply Sirona
Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml) ile
seyreltin.

3. Ince bir tabaka halinde cila malzemesini kronun tum yUzeyine bir
firca yardimiyla standart sekilde uygulayin. Glaze malzemesini
c¢ok kalin veya ¢ok ince uygulamamaya dikkat edin. Cok ince
uygulanmasi daha mat bir sonuc verir. Cok kalin uygulanmasi
ise ylzeyde baloncuklanmaya neden olur.

4. Daha yogun renk efekti isteniyorsa restorasyonun glazelenmis
ylzeyine DS Universal Stains uygulanabilir. Ince bir tabaka
halinde makyaj malzemesini kronun ylzeyine bir firca yardimiyla
standart sekilde uygulayin. Glaze malzemesini cok kalin veya
cok ince uygulamamaya dikkat edin.

Daha fazla bilgi icin Universal Stain & Glaze Kullanim Talimatlarina
basvurun.
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3.4.4 Firinda Restorasyonun Glazelenmesi
NOT: Restorasyon, firinda en fazla iki kez glaze'e atilabilir.

CEREC® SpeedFire’de CEREC® Zirconia+’nin Glazelenmesi

Restorasyonlari tek tek glazeleyin ve ayni anda birden
fazla restorasyonu glazelemeyin. Destek parcasini
restorasyonla birlikte Ust kapi izolasyonuna merkezde
olacak sekilde yerlestirin ve Glazing Support Single/
Multi Unit’in veya restorasyonun kapi izolasyonunun
disina tasmadigindan emin olun. Aksi halde bunlar firin
kapagdina carpabilir.

iki farkli glaze programi vardir. DS Universal Spray Glaze ve

DS Universal Spray Glaze Fluo’'yu kullanirken “GLAZING (Spray)”

programini ya da DS Universal Stain ve Glaze'i kullanirken CEREC®

SpeedFire kontrol paneli Gzerinde “GLAZING (Stain & Glaze

Paste)” programini secin ve cihazi ¢alistirin.

NOT: Kuron ve képrulerde DS Universal Stain & Glaze kullaniminda
400°C’de 6n isitma yapilmasi énerilir.

/\ Dogru Glaze programini seg¢in

* Hatall glaze programinin secilmesi restorasyonun veya
DiKKAT

CEREC® SpeedFire’in hasar gdbrmesine neden olabilir.

Daha fazla bilgi icin lutfen CEREC® SpeedFire isletim Talimatlarina
basvurun.

Diger firinlarda CEREC® Zirconia+’nin glazelenmesi
Restorasyonu diger Ureticilerin firinlarinda pisirmek i¢cin asagidaki
tabloda verilen pisim parametrelerini takip edin.

Kurutma| Kapatma|Onisitma| On | Isinma | Son | Vakum | Bekle- | Sogut-
sicakhg | 1sitma hizi sicakhik me ma
suresi
dk dk °C dk. °C/dk. °C dk. dk. dk.
(o] 2 400 0] 55 760 o 2:00 (o]

3.5 Simantasyon Oncesi Ylizeyin Hazirlanmasi

* Maksimum 2,5 bar basing altinda 50 um’lik aliminyum oksit
kullanarak restorasyonun i¢c ylUzeyini kumlayin.

* Restorasyonu asagidaki Hijyen bolumunde gosterildigi gibi
temizleyip dezenfekte edin.

Kontaminasyon - Enfeksiyon riskini azaltmak igin

Restorasyonlar, temizlikten ve dezenfekte etme isleminden

once cilalanmali, makyajlanmali ve glazelenmeli

(istege bagh olarak, istenirse) ve i¢c kismi kumlanmalidir.

Restorasyonlar teslim edilmeden énce temizlenip

dezenfekte edilmelidir. Teslim etmeden d6nce asadidaki

Hijyen bolimunde yer alan talimatlari uygulayin.

DiKKAT

3.6 Simantasyon

» Konvansiyonel ve self adeziv simantasyon icin 4 - 8 preparasyon
acisina iliskin olarak yukarida belirtilen preparasyon ydnergelerine
mutlaka uyun.

* TUm simantasyon tipleri icin merkezi fossada ve aksiyal duvarlar
boyunca en az 0,5 - 0,7 mm kesim sarttir.

NOT: Simanlandiktan sonra kontakt noktalarinin dizeltiimesi
gerekiyorsa duzeltilen bolgelerin daha sonrasinda parlatimasi
gerekKir.

3.6.1 Konvansiyonel Simantasyon (Kron ve Képriiler)

Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement;

CEREC® Zirconia+'dan imal edilen kron ve kdéprulerin konvansiyonel
simantasyonu igin tavsiye edilir (tUm kullanim talimatlarina

bakin). Baska Ureticilerin konvansiyonel simanlari (rezin modifiye
cam iyonomer (RMGI) veya cam iyonomer (GI) tipi simanlar)
kullaniyorsaniz ilgili Kullanim Talimatlarina basvurun.

3.6.2 Self Adeziv Simantasyon (Kuron ve Képriiler)

Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement;
CEREC?® Zirconia+'dan imal edilen kron ve kdprulerin self adeziv
simantasyonu icin tavsiye edilir (tim Kullanim Talimatlarina bakin).
llgili Kullanim Talimatlarina basvurarak baska Ureticilerin zirkonyum
seramik simantasyonu icin belirtilen evrensel/self adeziv rezin tipi
simanlar kullanilabilir.

3.6.3 Adeziv simantasyon (Kron ve Képriiler)

Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement;

CEREC® Zirconia+'dan imal edilen kron ve koéprulerin adeziv
simantasyonu icin tavsiye edilir (tm Kullanim Talimatlarina
bakin). llgili Kullanim Talimatlarina basvurularak baska Ureticilerin
zirkonyum seramik simantasyonu icin belirtilen adeziv rezin siman
sistemleri kullanilabilir.

4. HIJYEN VE IMHA

Capraz kontaminasyon

Tek kullanimlik Grtnleri yeniden kullanmayin. Yerel
duzenlemelere uygun sekilde imha edin. Hazirlanan cihaz,
Ureticinin dezenfeksiyon malzemesine iliskin tavsiyesine
gore dezenfekte edilmelidir.

DiKKAT

Asagidaki malzemelerin CEREC® Zirconia+ restorasyonlariyla
uyumlu oldugu kabul edilir:

* % 80 etanol

* % 70 2-propanol

4.1imha
Yerel dUzenlemelere uygun sekilde imha edin.

5. PARTIi NUMARASI, SON KULLANIM TARIHI VE YAZISMA

5.1 Son kullanma tarihinden sonra kullanmayin. ISO standart
kullanimlari: “YYYY-AA-GG”

5.2 Asagidaki numaralar tim yazismalarda belirtilmelidir:
* Yeniden siparis numarasi

» Parti numarasi

* Son Kullanma Tarihi

Uranle ilgili ciddi hadiseler, yerel yonetmeliklere godre Ureticiye
ve yetkili kuruma haber verilmelidir.

Bu Urun icin guvenlilik ve klinik performans 6zeti (SSCP),
https://ec.europa.eu/tools/eudamed adresinde Temel UDI-DI
numaras! ++EDDISMCERAMICSZ2 ile arama yapilarak veya
https://dentsplysirona.com/ifu adresinde referans numarasi
(REF) kullanilarak bulunabilir (aktivasyon tGzerine).
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Made in Germany

Manufacturer

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany

Telefon +49/6181/59-50

€
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